elcom

Produktiiberblick

Dieser Katalog fasst die bisherigen Kataloge Transfersystem und Gurtforderer zusammen.

Transfersysteme
Se ite T9 Werkstiicktragersysteme

elcam it Spezilst fur Transfersysteme auf Werksticktrsgerbasis

Um hren . Baureihen unseres Transfersystem, Disse
auf WerlstiickgroBe und Gewicht
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Werkstiicktragersystem
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Werkstiicktragersystem -7
TLM 2000 Seite T76 e J

Werkstiicktragersystem
TLVI 5000 Seite T148

Werkstiicktragersystem
mit pneumatisch regelbarem
Forderer Seite T167

Fordertechnik
Seite C3
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Einfochforderer, Dogpel , angetriebene Rollenforderer
Antiebvarianten ed, cd. ud, i, cdo
Flachriemenférderer CF 80
Flachriemenférderer CF 90 / DCF 90
Einfochforderer, Doppelgurtfonderer,
Antiebvarianten ed, od, ud, i, cdo)
Schragforderer
Zubehor Flachriementarderer
(Gurttypen, Seitenfuhrungen, Messerkante, Stitzen, etc.)
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Sonderfordertechnik Seite C81 F

Kunststoffgliederkettenforderer
Kunststoffgliederkettenforderer eriauben den Transport von scherfhantigen Gitern, die [
Durchlufrung und groe Breiten.

Zahnriemenforderer Seite C49 Liftlosungen
Mehrfachforderer
it be Yforde an Spezialgurte

Prazision und Produktaufnahmen eingeserzt,

Zahnriemenfarderer CT 20
Zahnriemenfarderer CT 40 / DCT 40
Einfachforderer, Doppelgurtforderer;
Antrigbsarianten ed, cd, . e, cdo
Zahnriemenfarderer CT 80
Zahnriemenfarderer CT 90 / DCT 90
Einfachforderer, Doppelgurtiorderer;
Antriebsvarianten ed, cd, ug, cdi, cdo
Zubehsr Zahnriemenforderer
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Antriebstechnik Seite C85

Motorvarianten,

(Riementypen, Seienfuhrungen, Stitzen, etc.)

Matorstellungen
Getriebeiibersetzungen
Frequenzumrichter




Produktneuheit TLM 1500

Das neue elcom Transfersystem TLM 1500 kennzeichnet sich durch eine Werkstiicktrager-
breite von 150 mm und verflgt tiber die elcom typische Steuerung mittels versenkbarer
Steuerstifte, Fihrungen und beweglicher Rampen.

Das neue System ermdglicht die Vorziige unseres Bestsellers TLM 2000 (Werkstcktra-
gergroBe 200x200 his 400x400) , bei dem einfach und kostenglinstig taktunabhangige
Arbeitsplatze realisiert werden kénnen auch fir kleinere Werkstticktrager von 150x150mm
anbieten zu kdnnen.

Dank des Zahnriemenantriebs kénnen Werkstiicktragergesamtgewichte bis 4kg beférdert
werden.
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Produktneuheiten Transfersystem

Stopper pneumatisch

Der pneumatisch geddmpfte Stopper kommt zur Anwendung wenn besonders empfindliche
Werkstiicke aus der Bewegung in eine Ruhelage gebracht werden miissen. Der ausgefahrene
Stopperfinger bremst den Werkstlicktrager entlang seines Verfahrweges. Der Stopper gibt
den Werkstlcktrager nach einem entsprechenden Signal durch Absenken fiir den Weiter-
transport wieder frei. Je héher die Geschwindigkeit der Transferstrecke ist, bzw. je leichter
das Werkstiick ist, desto wichtiger kann der Einsatz eines solchen Stoppers werden.

Biirsteneinheit

Durch ein Vorsehen von Reinigungsbirsten kann der Austrag von lokal auftretenden Ver-
schmutzungen reduziert werden (Verringerung des Verschleisses in Nachbarbereichen, in
Umlenkungen etc.)

Zwei in Bewegungsrichtung des Werkstiicktrégers geneigte Blrstenarme erlauben ein konti-
nuierliches mechanisches Abstreifen der Transportbander. Passiert ein \Werkstiicktrager den
Birstenbereichen werden die Birstenarme mechanisch ausgeschwenke.

Produktneuheiten Fordertechnik

Gurtforderer 80

Der Gurtfarderer 80 basiert auf einem 80 mm Spezialaluminiumprofil passend zum
h'elcom (8 mm Nutenbreite). Er ist geeignet fiir schweres und groBes Fordergut. Der
Forderer kann dank einer Fiihrung mittels innenliegender Stollen im Gurt mit einer sehr
kurzen Baulange ausgefihrt werden. Die Breite kann beliebig gewahlt werden.

Je nach Abmessungen kann der Forderer somit breiter als lang sein.
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Technische Daten Uberblick

TLM 1000 TLM 1500 TLM 2000 TLM 5000
Werkstiicktrager (mm) 105 x 105 155 x 155 200 x 200 500 x 500
200 x 250 500 x 800
105 x 150 200 x 300 500 x 1000*
300 x 300 600 x 600
300 x 400 600 x 800
400 x 400 600 x 1000*
800 x 800
1000 x 1000
(*optional 1500)
Beladegewicht / Werkstiicktrager (daN) 2 4 10 50
Geschwindigkeit (m/mm)
Flachriemen 10-15-20 9-15-19
Zahnriemen 12-16 12-16 14 (schwer) 10-12
Lange der Transferstrecke
Mini. 500 500 500 500
Maxi. 3160 3160 6250 6000
6160 (Zahnr. leicht)
Maximale Belastung pro Bandstrecke (daN)
im Staubetrieb
Flachriemen 25/3m 100/6m
60/ 6 m (Direktantrieb)
Zahnriemen 35/3m 35/3m 60 /6 m (leicht)
150/ 6 m (schwer)
Maximale Belastung absolut (daN)
(ohne Staubetrieb, bez. auf max.Streckenlange)
Flachriemen 50/3m 200/6m
120 / 6 m (Direktantrieb)
Zahnriemen 70/3m 70/3m 120/ 6 m (leicht)
300/ 6 m (schwer) 400 bzw. 75%
Motorleistung Flachriemen V KW A
(380 V 3 Phasen) 0,09 KW - 9 0,25 0,68
(Andere Motorspannung auf Anfrage) 04A 15 0,37 1,24
19 0,55 1,60
Motorleistung Zahnriemen V KW A
(380 V 3 Phasen) 0,09 KW - 0,09 KW - 14 0,55 1,60 0,25 KW -
(Andere Motorspannung auf Anfrage) 04A 04A 0,83A

Anmerkung:

Losungen, die hohere Lasten je Palette bzw. andere Belastungen des Gesamtsystems etc. bewéltigen kdnnen, kdnnen unter Berlcksichtigung
der Konfiguration des Gesamtsystems (Layout, Zykluszeit, etc.) nach Ricksprache mit unserem technischen Biiro mdglich sein.
Bitte kontaktieren Sie uns unter 02173-2757 300 oder unter info@elcom-automation.de.
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Funktionsprinzip des Werkstiuckragers

Transfersysteme nutzen normierte Werksticktrager (WT), auf denen die zu transportierenden Werkstiicke abgelegt und bei Bedarf fixiert
werden. Diese WT erlauben in Verbindung mit Transportstrecken, Stoppern, Indexierstationen, Liften und vielen weiteren Standardmodulen
die erforderlichen Transport- und Bereitstellungsaufgaben zu erfiillen. Im Zusammenspiel ermdglichen diese die Organisation der Kundenwerk-
stlicke innerhalb der Fertigung und Montage.

Herausragend am elcom-Transfersystem ist dabei die WWT-Organisation mittels Kurven- und Weichenmodulen auf der Basis von Steuerungs-
stiften in der Palette (in rot dargestellt). Hiermit hebt sich elcom deutlich von traditionellen Transfersystemen ab. Resultat sind geringere
Anschaffungskosten sowie Taktzeitverbesserungen bei gleichzeitiger Reduzierung von Steuerungsaufwand und Energieverbrauch.
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Es werden grundsatzlich zwei Hauptaufgaben erfillt:

Die erste Aufgabe ist das Transportieren und Organisieren der Werkstiicke (WT's). Dies geschieht mittels Transportmodulen die auf Doppel-
gurtforderern basieren. Gemeinsam mit standardisierten Weichen und Kurven wird die Bewegung des Materials an den gewtinschten Ort
realisiert.

Die zweite Aufgabe ist die Bereitstellung und Positionierung des Materials. Dies wird tber Stopper (z.B. manuelle Bestiickung des WT) und
Indexierstationen (z.B. Roboterbeladung) gewéhrleistet. Dariiber hinaus werden Standardmodule fir besondere Prozessschritte bereitgestellt.
Diese sind z.B. Pressenstationen, Liftmodule und Drehstationen.

Die Vorteile dieses durchdachten Konzepts zeigen sich insbesondere auch bei Wartung und Instandhaltung, da weniger und auch weniger kom-
plexe Teile zu warten sind. Dariiber hinaus konnen viele Instandhaltungsarbeiten im laufenden Maschinenbetrieb durchgefiihrt werden. Beides
schlagt sich ganz praktisch als Verbesserung der Fertigungsausbringung bei den Nutzern unserer Systeme nieder.
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Elcomodularitat

Je nach Anforderungen des Herstellungsprozesses sind verschiedene modulare Konfigurationen maglich.

Der weitere Ausbau der Transportlinien kann in mehreren Erweiterungsstufen erfolgen.

1) Ersetzen eines Handarbeitsplatzes gegen eine Indexierung fir einen automatischen Arbeitsplatz

Der Aufwand besteht aus:

- Nur 4 Fixierschrauben

- Keine Bearbeitung erforderlich
- Keine Einstellung erforderlich

2) Integration einer zusatzlichen Ausbaustufe mit 4 Arbeitsplatzen
Der Aufwand besteht aus:

- B Fixierschrauben

- Keine Berarbeitung erforderlich

- Keine Einstellung erforderlich
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Werkstiicktragersysteme

elcom ist Spezialist fir Transfersysteme auf Werksticktragerbasis.

Um lhren Fertigungsanforderungen gerecht zur werden, gibt es unterschiedliche Baureihen unseres Transfersystem. Diese sind zugeschnitten
auf WerkstiickgréBe und Gewicht.

Werkstiicktragersystem
TLVI 1000 Seite T10
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Werkstiicktragersystem
TLM 1500 Seite TS50

Werkstiicktragersystem
TLVI 2000 Seite T76

Werkstiicktragersystem
TLVI 5000 Seite T148

Werkstiicktragersystem
mit pneumatisch regelbarem
Forderer Seite T167
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Technische Daten TLM 1000

elcom

Standardabmessungen 100 x 100
Werksticktrager (mm) 100 x 150
Last/Werkstlicktrager (daN) 2
Geschwindigkeit (m/min)
Flachriementrieb 10-15-20
Zahnriementrieb 12-16
Lange der Bandstrecke (in mm)
Mindestlange 500
Hochstlange 3160
Maximale Gesamtlast je Motor (daN)
Flachriementrieb 50
bei Staubetrieb 25
Zahnriementrieb 70
bei Staubetrieb 35
Motordaten 0,09KW-0,4A
3 Phasen / 380
(dreiphasig)

Die oben genannte Aufstellung zeigt die Standardausfihrung der Transferstrecken. Entspre-
chend der Rahmenbedingungen kann ein System ausgewahlt werden. MaBgebliche Kriterien
sind hier Anforderungen eines Aufstellplans/Layout, Taktzeitanforderungen und Prozesseigen-
schaften.

Sollten langere Strecken bendtigt werden, so wird dies im Normalfall durch die Verkettung
von zwei einzelnen Streckenmodulen mit einem Verbindungsmodul erreicht. Somit wird die
Maximallénge jeder einzelnen Strecke nicht Uberschritten.

In Einzelféllen konnen Streckenmodule auch bis auf das doppelte MaB verlangert werden.
Dadurch wird die Anzahl von Antriebseinheiten reduziert. Hierzu ist eine technische Priifung
erforderlich.

Grundsatzlich ist bei der Konzeptionierung die angegebene Gesamtlast einer Strecke zu be-
achten. Dies wird zumeist auf Staustrecken zur Zwischenpufferung von WT's relevant.
Unterteilungen von Transferstrecken (z.B. zum leichteren LKW-Transport) kénnen auf Wunsch
eingebracht werden.

Schnittstelle einer Bandstreckenverlangerung
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Werksticktrager

Die Werkstucktrager (,WT") stiitzen das zu transportierende Produkt
und erlauben seine Positionierung wahrend des Bearbeitungsprozes-
ses.

Grundsatzlich besteht der Werkstlcktrager aus zwei Platten. Die
obere Aluminiumplatte gewahrleistet in Verbindung mit dem pro-
duktspezifischen Halter die korrekte Ausrichtung der Werkstiicke so-
wie die Positionierungsgenauigkeit wahrend des Transfers. Bohrungen
und Gewinde kénnen hier nach Kundenwunsch eingebracht werden.
Die Basisplatte liegt auf den Transportgurten auf und bietet somit
die Grundlage fir alle Transportbewegungen. Merkmale fiir Stopper,
Fuhrungsstifte mit Federn sind in |hr eingebracht. Die Basisplatte
aus hochverschleissfestem Polyamid (PA) zeichnent sich durch einen
duBerst niedrigen Reibungsfaktor aus und nimmt gleichzeitig die vier
Fuhrungsstifte flr die elcom-spezifische Steuerung der \Werkstiick-

Variable Lange der elcom
Werkstiicktrager

Herausragend am elcom-Transfersystem ist die Mdglichkeit die
Abmessungen des WT anpassen zu kénnen. Lediglich die Fih-
rungsstifte mussen in Ihrer Position erhalten werden. Wahrend
die Breite des Werkstiicktrégers durch die Systembreite (d.h.
Abstand der Forderbénder und der Steuerstiffe in der Palette)

Die Anordnung der Steuerstifte ist in der Breite gleich, jedoch in
Langsrichtung haben die Steuerstifte der Palette 100x150 einen
groBeren Abstand als die Paletten 100x100, so daB sich Weichen fiir

Werkstiicktrager und Werkstiicktrageraufnahmen
Zur Aufnahme der jeweiligen Kundenwerkstiicke stehen standardi-
sierte Werkstiicktrager bereit. In vielen Fallen reicht die Oberflache
es WT's zur Ablage des Werksticks alleine jedoch nicht aus. Es
mussen speziellen Aufnahmen bereitgestellt werden. Diese werden
zumeist durch unsere Kunden definiert und auf unseren Standard-WT
aufgebracht.

Unser Standard-WT und die bauteilspezifischen Aufnahmen bilden
gemeinsam die Basis fiir einen sicheren Materialtransport.

tréger auf. Unabhangig von der Lange des WT bleibt die Position

der Fuhrungstifte innerhalb einer gegebenen Transferstreckenbreite
gleich. In der Basisplatte ist dariber hinaus standardméBig eine spe-
zifische Einfrasung vorhanden, die das Stoppen des WT an den unter-
schiedlichen Stationen erméglicht. Um den gesamten Werksticktra-
ger mit hoher Wiederholgenauigkeit ausheben zu kénnen, sind in den
WT Buchsen aus gehartetem Stahl eingelassen, die bei einem hohen
VerschleiBwiderstand eine herausragende Préazision sicherstellen.

Bei Bedarf kénnen in der Basisplatte auch Durchbriiche oder Taschen
fur RFID-Systeme eingebracht werden.

Parallel zur Fahrtrichtung des \Werkstiicktragers sind auBen Kon-
taktstreifen (,Schaltfahnen®) angeordnet, die eine Erfassung der
WerkstUcktrager an den verschiedenen Stationen mittels induktiver
Senoseren ermdglichenermdglichen.

vordefiniert ist, wird die Lange des Werkstiicktrégers hauptsach-
lich durch die Lange des zu transportierenden Werkstlicks vor-
gegeben. Die nachfolgend gezeigten Varianten fir ein TLM 1000
System machen die Gestaltungsmaglichkeiten deutlich:

==

beide Palettentypen unterscheiden. Sofern ein Mischbetrieb geplant
ist, missen die Steuerstifftanordnungen der zu benutzenden WT
gleich gewahlt werden.

Dariber hinaus bieten diese eine optimale Bereitstellung der
Werkstlcke an den Bearbeitungsstationen. Je nach Anwendung

wird das Werkstiick so mit einer Genauigkeit von 30um Présentiert.
Neben der Positionierung kénnen Druckkréfte (z.B. verursacht von
Niet-Prozessen) durch den WT abgeleitet werden. Unsere Standard-
module bieten hier eine formstabile Kraftableitung von bis zu 40kN (4
Tonnen).



Bauarten des Werkstiicktridgers

Der Werkstticktrager kann in den Bauformen ,U* und ,M* geliefert
werden. Die Bauarten unterscheiden sich hinsichtlich der WT-Aus-
richtung wahren des Transports.

Unidirektionale Werkstiicktrdger Typ U
(,,Unidirektional):

Der U-WT ist fir Transfersysteme mit immer gleicher Ausrichtung
des WT's vorgesehen. Die unidirektionalen Werksticktrager sind die
Standard-WT fir das TLM 1000 Transfersystem.

Der WT lauft somit immer mit der gleichen Seite gegen Stopper. Sie
sind geeignet fir den Einsatz in 180° Kurven. Diese WT sind auch als
Version mit Puffer erhaltlich.

Multidirektionale Werkstiicktrager Typ M
(,,Multiposition“):

Der M-WT kann mit den entsprechenden Drehstationen in alle Rich-
tungen (um 90°,180°,270°) gedreht und weitertransportiert werden.
Eine Ausfiihrung als multidirektionale Palette ist nur bei quadratische
Platten maglich. Hierfiir wird sowohl das Design der Basisplatte an-
gepasst, als auch weitere Sensor-Schaltfahnen und Indexierbuchsen
vorgesehen.

Grundsatzlich gilt, dass sowohl U- als auch M-WT auf den gleichen
Transferstrecken transportiert und durch die gleichen Standardmodu-
le gestoppt und indexiert werden kdnnen.

Bei einem Werksticktrager mit StoBdampfern ist die Aluminiumplat-
te mit je 2 Bohrungen an der StoBkante in Fahrtrichtung versehen,

in die entsprechende Kunstoffpuffer eingesetzt sind. Diese Puffer
mildern den StoB zwischen den Platten ab und reduzieren die dadurch
entstehenden L&rmbelastigung.

Der Aufbau des WT entspricht sonst dem der Standardpalette Typ U.
Fir WT Typ M sind ebenfalls gepufferte Ausflihrungen erhaltlich.

& Die Verwendung von WT mit StoBddmpfern erfordert den
zwangsweisen Einbau eines Stoppers vor jeder Indexierung.
Diese verhindertt ein Abscheren der Palettendimpfer durch
das Indexieren im Staubetrieb.

Die Oberseite des Werkstlicktrégers in der Ausfiihrung mit einer
geschliffenen Aluminiumplatte gewahrleistet eine héhere MaBhaltig-
keit und eine hohere Positionierungsgenauigkeit. Sie hat eine hohere
Ebenheit als der Standardwerkstiicktrager. Diese WT sind empfohlen

elcom

Werkstticktrager Typ U

Werkstlcktrager Typ M

L}

Werkstlicktréager mit StoBdampfer

sofern gréBere Durchbriiche oder Ausfrasungen in der Aluminiumplat-
te des Werkstiicktrégers vorgesehen sind.

Der Aufbau des WT entspricht sonst dem der Standardwerkstiicktra-
ger.
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Werksticktrager U und M Breite 100

Lieferumfang:

Werkstiicktrager U

(fiir eine Richtung )

X Aluminiumplatte

x Sockel, PA, schwarz

x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl
x 4 Stifte, PA

x 4 Federn

x 4 Senkkopfschrauben M4x16

x 2 Kontaktstreifen

x 2 Abdeckkappen

T am Ende der Bestellnummer ergénzen, um
die Option "gedampft" anzugeben

Werkstiicktrager M

(fiir mehrere Richtungen)
x Aluminiumplatte

x Sockel, PA, schwarz

x 4 Buchsen aus gehértetem Stahl
x 4 Stifte, PA

x 4 Federn

x 4 Senkkopfschrauben M4x16

x 4 Kontaktstreifen

x 4 Abdeckkappen

Technische Daten:

é Maximale Nutzlast: 2 daN
Gewicht: 0,41 kg

WerkstUcktrager Typ U

WerkstUcktrager Typ M
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager U 100x100 1 St.
Werkstiicktrager U 100x100 T gedampft 1 St.
Werkstiicktriager U 100x100 geschliffen 1 St.

Werkstiicktrager U 100x100 T geschliffen und gedampft 1 St.

Werkstiicktriager M 100x100

1 St.

Werkstiicktrager M 100x100 geschliffen 1 St.

110.62.000
110.62.000.T
110.62.000.G
110.62.000.TG
110.64.000
110.64.000.G
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Werkstiicktrager U Breite 150

Lieferumfang 70
8 —=
—— P05 -
. T ! T
x Aluminiumplatte Ty — & I >
x Sockel, PA, schwarz ¢ :__‘_‘l_ I
x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl 1
| 72
x 4 Stifte, PA 740 1 155
x 4 Federn Lo
g 1 Dy jeo
x 4 Senkkopfschrauben M4x16 i 138,3 toe T% }
x 2 Kontaktstreifen AR\\ | }
Y7 |
x 2 Abdeckkappen \;//\ \“ L
+ TT | e
T am Ende der Bestellnummer ergénzen, um SRR | B L D)
die Option "geddmpft" anzugeben T \ 158 |
= 105

Technische Daten:

f Maximale Nutzlast: 2 daN
Gewicht: 0,53 kg

o5 %

Arbeitsbereich

7

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager U 100x150 1 St. 115.62.000
Werkstiicktrager U 100x150 T gedampft 1 St. 115.62.000.T
Werkstiicktriager U 100x150 geschliffen 1 St. 115.62.000.G

Werkstiicktrager U 100x150 T gedampft und geschliffen 1 St. 115.62.000.TG
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Bandstrecke mit Flachriemen

Die Bandstreckeneinheit ermdglicht den
Transport der Werkstiicktréger.

Der Motor kann vertikal oder horizontal
eingebaut werden.

Im Falle von groBen Transportlangen und je
nach Last kénnen die Standardbandstrecken

mithilfe von Verbindungsstiicken aneinander-
gereiht werden.
Bandstreckenverlangerungen ermdglichen,
die Langen der Forderbander zu unterteilen,
um den Transport und die Installation der
Transportlinien zu vereinfachen. Sie ermég-

lichen auch, groBe Langen fir geringere
Lasten zu erzielen.

Um eine perfekte Parallelausrichtung der
Profile zu erzielen, miissen alle 1 bis 1,5
Meter Distanzstiicke eingesetzt werden.




Bandstrecke mit Zahnriemen

Die Bandstreckeneinheit ermdglicht den
Transport der Werkstticktragern. Der Motor
kann vertikal oder horizontal eingebaut
werden.

Die Verwendung von Zahnriemen erméglicht,
die beférderte Last zu steigern. Zudem er-
leichtert dies die Wartungsarbeiten wahrend

des Auswechselns der Férderbander. Die
Transportgurtfihrungen werden mittels Clips
an den Aluminiumprofilen befestigt.

Die Transportstrecken kdnnen in mehrere
Abschnitte unterteilt werden, um den Trans-
port fir das Forderband zu erleichtern. Dank
der Verwendung von Zahnriemen wird die

elcom

erneute Montage erheblich erleichtert.
Nach jedem Meter muss ein Distanzstiick
eingelegt werden, sodass die Profile exakt
parallel ausgerichtet sind.

105
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—
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8 Bandstrecke Flachriemen Breite 100
o
Technische Daten:
E Mindestléange L = 500 mm L
(== Hdchstlange L = 3160 mm ——804=— T80_<_
/‘\ Bei groBeren Langen und je nach Last meh- . — ‘
= — ||
rere Bandstrecken verwenden. e : — = —r J
a@‘ [—F, 174,5 475
Lieferumfang Antrieb: 311 ——w } U
x 1 Umlenkung o
x 1 Antrieb
Geschwindigkeiten 10, 15 oder 20 m/min
x 1 Getriebemotor 380 V, dreiphasig '
0,09KW 1:04A —J—@MOJ«

Lieferumfang Forderband:

x 2 Profile 540x20, anodisiertes Aluminium

x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz

x 2 Férderbander ( Breite 12,5 mm) Distanzsttck (1/m)
Stérke 1 mm, geschweiBt | 6o 110.15.000

Technische Daten: %\ﬁ _ a1

Hochstlast/3 m: 90 daN -

i i ]
Max. Gesamtlast/ 3 m: 25 daN 17,5 | 11 || | ]

RN

o

Gewicht: 8kg + 2,07 kg/m

g
]

oe

Gurtlangenberechnung fiir
Klebeverfahren in mm: — 30

Lc =[(L-160) x 2 + 4901 x 0,97

Technische Anmerkungen:

(weitere Geschwindigkeiten auf Anfrage) 149 =

20
EIA|

Version Bandstrecke 100 mit Drehmomentstiitze
J—L 110

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke Standard 100 1 St. 110.05.000.* *
Bandstrecke 100 mit Drehmomentstiitze 1 St. 110.41.000.* *
Lange des Forderbands m 110.05.000.A

(** = Geschwindigkeit in m/min: 10 - 15 oder 20 Bsp.: 110.05.000.10)
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Bandstrecke Zahnriemen Breite 100

Technische Daten:

Mindestlange L = 500 mm L
Hochstlange L = 3160 mm e
: &l I —80 —7
Bei groBeren Langen und je nach Last * F ; T
mehrere Bandstrecken verwenden. 128 Mr— D 745 = ‘ ‘
) @! (/T | ) 47,5

x 1 Antriebskopf
Geschwindigkeiten 12 oder 16 m/min

!
x 1 Getriebemator 380 V, dreiphasig L
0,09KW 1:04A —=—=0110

Lieferumfang Antrieb: 311 7 o U |
x 1 Umlenkungskopf |

;

|

Lieferumfang Forderband:

x 2 Profile 543x20, anodisiertes Alumini-
um

x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz 110.15.000

x 2 Zahnriemen, antistatisch
Breite 12 mm, Teilung & mm

262
- \ —81
Technische Daten: /
Hochstlast/3 m: 70 daN
196 ! I

Max. Gesamtlast/3 m: 35 daN = + i J‘
Gewicht: 7.5 kg+2,07 kg /m ]

T
B

Berechnung der ——u<—30 124,5—
Zahnriemenléange in mm:
Lc = [(L-160) x 2 + 5261 x 0,9995

Technische Anmerkungen:

(weitere Geschwindigkeiten auf Anfrage) 156

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke 100 Zahnriemen 1 St. 110.50.000.* *
Lange des Forderbands m 110.50.000.A
(** = Geschwindigkeit in m/min: 12 oder 16 Bsp.: 110.50.000.12)
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=4 Bandstreckenkombination

(@)

9 Ziel der Bandstreckenkombinationen ist, platzsparend maglichst viele Strecken mit einem Moator zu betreiben.

@] Bandstreckenkombination in L-Form 100

— 11

/‘\ Die Verwendung der L-formigen Einheit 100 ermdglicht, zwei Forderbander mit einem ein- ﬂ
zigen Motor zu betreiben, sofern bestimmte geometrische Abmessungen und spezifische

Belastungsgrenzen nicht tberschritten werden.(L&nge der Strecke im schiebenden Betrieb 1

etc.) Auf diese Weise ist weniger Verkabelung notwendig und zusé&tzlich kénnen Kontaktge-

ber entfallen.

Bandstreckenkombination in U-Form 100

Die Verwendung der U-férmigen Einheit 100 ermdglicht durch den Einsatz entsprechender ﬂf
Getriebe, drei Forderbander mit nur einem Motor zu betreiben sofern spezifische geometri- I
sche Abmessungen und spezifische Belastungsgrenzen nicht tberschritten werden.

Em——

S=p=

Auf diese Weise kann eine Auschleusung oder ein taktunabhangiger Arbeitsplatz realisiert 1

werden. Die Bandstreckenkombination erfordert weniger Verkabelung und erméglicht die @@

Beseitigung von zwei Kontaktgebern.

Bandstreckenkombination in C-Form 100

Die Verwendung der C-fdrmigen Einheit 100 ermdglicht urch den Einsatz entsprechen-

der Getriebe, zwei Férderbander und eine 180°-Kurve mit nur einem Motor zu betreiben

sofern spezifische geometrische Abmessungen und spezifische Belastungsgrenzen nicht

Uberschritten werden. Die Auschleusung kann so mit weniger Energieaufwand, weniger Ver-
kabelung und weniger Kontaktgebern realisiert werden.
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Bandstreckenkombination L-Form Breite 100

Technische Daten

x Maximale Gesamtlast: L1
max. 25 kg auf der Zugseite und 40 S0 e
max.10 kg auf der Druckseite T

X Maximale Lange: ‘ ‘ ‘

f der Z ite: 3.1 o o
auf der Zugseite: 3.160 mm - 80,5

auf der Druckseite: 1.000 mm

—I
—
<
o
o
o
a

Lieferumfang Antrieb: ‘ ‘

x 2 Umlenkungen :
x 2 Antriebseinheiten ‘ ‘

Geschwindigkeiten 10,15 oder 20m/min 30
x 1 Konuskupplung 110 =
x 1 Getriebemotor 380 V, dreiphasig
0,09KW 1:04A
166,95

Lieferumfang Transferstrecke:

x 2 Profile 540x20, anodisiertes Aluminium

x 2 Transportgurtfiihrungen, PA, schwarz

x 2 glatte Férderbander mit einer Breite von %ﬂ i
12,5 mm, Stérke 1 mm B

Lange des Fordergurtes in mm:

L1 = Gesamtlénge Zugstrecke lang (Motor) 85 w
L2 = Gesamtlénge Schubstrecke kurz \

Langen L1 und L2 angeben in Metern L (ji:( 103

Gurtlangenberechnung:
L geschweiBt = [(L-160) x 2 + 4901 0,97

Technische Daten: j@‘ —
Gewicht: —47,5 — —
13,4 kg + (L1 m + L2 m) x 2,07 kg/m 4‘}%

Technische Anmerkung: ‘ Ei o ﬁﬂ

Die Realisierung einer Transferstrecke mit 80,5 : .

und gegen den Uhrzeigersinn sind mit den
selben Elementen mdglich

einer Bewegungsrichtung im Uhrzeigersinn oo %
311

71}5—»4«

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenkombination in L-Form 100 1 St. 110.39.000.* *
(** = Geschwindigkeit in m/min: 10, 15 oder 20 Bsp.: 110.39.000.10)
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8 Bandstreckenkombination U-Form Breite 100
o
_ Technische Daten:
E x Maximale Gesamtlast: L1
20 kg auf der Zugseite + 5 kg auf 40 80 —=—
= jeder der senkrechten Seiten T
a

X Maximale Lange: ‘

f der Zugseite: 2. B S
auf der Zugseite: 2.000 mm - 80,5 P

auf den kurzen Seiten 600 mm (Schub)

Lieferumfang Antrieb: ‘ ‘

x 2 Umlenkungen :

x 4 Antriebseinheiten ‘ ‘
Geschwindigkeiten 10, 15 oder 20 m/min 30

x 2 Konuskupplungen 110 =

x 1 Getriebemotor 380 V, dreiphasig
0,09KW 1=0,4A

=166,5 =

Lieferumfang Transferstrecke: | L1-241 |

x 2 Profile 40x20,
anodisiertes Aluminium IRl M
x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz %ﬂ i \—Lﬂ i
x 2 glatte Forderbander mit einer Breite von s B S

12,5 mm, Stérke 1 mm )

—8l
Langen der Fordergurte in mm: 85 w {

L1 = Gesamtlange Zugstrecke lang (Motor) ! I I ‘
L2 = Gesamtlénge Schubstrecke kurz ‘ : : 1| 46
H

L3= Gesamtlange Zugstrecke kurz L (jlj 103

Langen L1, L2 und L3 angeben in Metern

Gurtlangenberechnung:
Fir die Lange L1 gilt:

L geschweiBt = [(L-160) x 2 + 6781 0,97 —47.9
Fir die Langen L2 und L3 gilt:

L geschweiBt = [(L-160) x 2 + 4901 x 0,97

Technische Daten: 80,5

s Il
Gewicht: ol o %
311 :j_k

18,8kg + (L1 m+L2m+ L3 m) x 2,07 kg/m

71,5——41«

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenkombination in U-Form 100 1 St. 110.38.000.* *
(** = Geschwindigkeit in m/min: 10, 15 oder 20 Bsp.: 110.38.000.10)
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Bandstreckenkombination C-Form Breite 100

Technische Daten:

x Maximale Gesamtlast:
20 kg auf der Zugseite + 10 kg auf
der Druckseite

X Hochstlange: 2.000 mm

Lieferumfang Antrieb:

@}
|l IIl!
N
~J
u
L»‘—\«

80,9
x 2 Bandstrecken

x 2 Antriebseinheiten 31
Geschwindigkeiten 10, 15 oder 20 m/min

x 1 Kurve 180° 100

x 2 Konuskupplungen

x 1 Getriebemotor 380 V, dreiphasig
0,09KW 1:04A 5og

e
|

Lieferumfang Transferstrecke:
x 2 Profile 540x20, anodisiertes Aluminium 269

x 2 Transportgurtfiihrungen, PA, schwarz 38
x 2 glatte Férderbander mit einer Breite von 80—

12,5 mm, Stérke 1 mm % /\ﬂ:, B

dl

b

Lange des Fordergurtes in mm:

(bis Aussenkante Umlenkung)

L= Gesamtlange der Ausschleusung 320 g( D U 5 80 8i3

Lange L angeben in Metern. R w —

Gurtlangenberechnung:
L geschweiBt = [(L-160) x 2 + 4901 x 0,97

Technische Daten:

A Mindestlast auf Werkstlcktrager:
0,3 daN

Gewicht: 20,2 kg+ L m x 4,14 kg/m

Technische Anmerkungen:
A Kein Staubetrieb in Kurven mdglich! '

183,05 —=

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenkombination in C-Form 100 1 St. 110.35.000.* *
(** = Geschwindigkeit in m/min: 10, 15 oder 20 Bsp.: 110.35.000.10)

—I
—
<
o
o
o
a
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Kurve 180° WT Breite 100 Lange 150

VERWENDUNG

38 —=i50
Ermaéglicht die Rickkehr der Werkstiicktra- ’
ger auf einem parallel verlaufenden Forder-
band mit einem verringerten Platzbedarf I

zwischen den beiden Férderbandern. |
253 L. =
< [ ¢ . 80 320

dl

Die Laufrichtung des Werkstlicktragers
bleibt in der 180°-Kurve erhalten.

2 parallel verlaufende kurze Transportgurte
werden von einem Winkelgetriebe durch eine
Bandstrecke angetrieben. S ‘

Ve - \4\Li4 g
h

Lieferumfang:

X Aluminiumgehéuse
x Kurve

x Winkelgetriebe

x Kurztransportband

(Fur die kurze Bandstrecke in der Kurve

ist kein zusatzlicher Motor erforderlich.
Motoren fur die Hauptbandstrecken sind zu
beriicksichtigen.)

Technische Daten:

A Mindestlast auf Werkstiicktrager:
0,3 daN

Gewicht: 8 kg

Technische Anmerkungen:

é Der Rickstau von Werksticktragern
in den Kurven ist nicht zulassig.

f Dieses Bauteil ist nur fir
quadratische Werkstiicktrager
100x100 geeignet.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kurve 180° 100 1 St. 110.34.000
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Kurve 180° WT Breite 100 Lange 150

VERWENDUNG

38 S50 ~——
Die Kurve 180° ermdglicht eine Paletten-
umkehr fir WT 100x150 , die auf kleinstem - -
Raum und bei minimalem Spurabstand
realisiert werden kann. }r |
E—

Die Laufrichtung des Werkstlicktragers
bleibt in der 180°-Kurve erhalten.

il

_h

£

&

2 parallel verlaufende kurze Transportgurte |

werden von einem Winkelgetriebe durch eine & —

Bandstrecke angetrieben. -/_1 ‘
314

[

Lieferumfang:

X Aluminiumgehéuse
x Kurve

x Winkelgetriebe

x Kurztransportband

(Fur die kurze Bandstrecke in der Kurve

ist kein zusatzlicher Motor erforderlich.
Moatoren fur die Hauptbandstrecken sind zu
beriicksichtigen.)

Technische Daten:

A Mindestlast auf Werkstiicktrager:
0,3 daN

Gewicht: 8,3 kg

Technische Anmerkungen:

f Der Rickstau von Werksticktragern
in den Kurven ist nicht zulassig!

é Dieses Bauteil ist fir rechteckige
Werkstiicktrager 100x150 geeignet.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kurve 180° 100x150 1 Stk. 115.34.000
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Bandstreckenverlangerung
VERWENDUNG

Technische Daten:

Hochstlast im

Die Zuschnitte ermdglichen, die L&ngen der Langen Héchstlast Staubetrieb

Forderbander zu unterteilen, um den Trans-

daN daN

port und die Installation der Transportlinien Flachgurt
zu vereinfachen. 316 m 50 o5
) ) . 4m 40 20
Sie ermdglichen auch, groBe Langen zu erzie- 5m 30 15

len und gleichzeitig die Lasten zu senken.

Technische Daten:

Maximale Lange 5 m

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverlangerung 100 1 Zuschnitt 110.05.000B

Distanzstiick Breite 100
VERWENDUNG

Nach jedem Meter muss ein Distanzstiick
positioniert werden, sodass die Profile
exakt parallel ausgerichtet sind.

Lieferumfang:

x 1 Stick aus Aluminium + Verbindungsele-
mente

Technische Daten:
Gewicht: 0,042 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Distanzstiick 100 1 St. 110.15.000




Abdeckungen Breite 100

VERWENDUNG

Erméglicht, den Antrieb und die Umlenkung

des Férderbands abzudecken.

Bei Verwendung einer Weiche wird das der

Weiche gegeniiberliegende Abdeckstiick mit
dem Weichenset geliefert.

Technische Daten

Abdeckung 100 Flachriemen

x 2 Stiick, PE, schwarz
Verbindungselemente

Abdeckung 100, Zahnriemen

x 1 Stick plus 1 symmetrisches Stiick aus
PA, schwarz
Verbindungselemente

Abdeckung

Zahnriemen Umlenkung 100

x 1 Stick plus 1 symmetrisches Stiick aus
PA, schwarz + Verbindungselemente

Gewicht: 0,07 kg

Bezeichnung/Abmessungen

elcom

TBO*

47

b

L
|

-

| o
-

Abdeckung fiir Antrieb und Umlenkung 100

Abdeckung fiir Antrieb 100 Zahnriemen

Abdeckung fiir Umlenkung 100 Zahnriemen

Bandstreckenverbinder

VERWENDUNG

Erméglicht, zwei Bandstrecken aneinander zu
montieren.

Lieferumfang:
x Schwarze Schiene aus PA
x Verbindungselemente

Technische Daten:
Gewicht: 0,16 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverbinder 100

Bandstreckenverbinder 100 Zahnriemen

Flachriemen

1 Satz
1 Satz
1 Satz

Breite 100

Zahnriemen

110.05.100
110.50.100
110.50.200

Bestelleinheit Bestellnummer

160

(e]e)

V| S

N

Flachriemen

1 Satz
1 Satz

Zahnriemen

110.18.000
110.52.000
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Auslaufschienen Flachband Antriebsseite Breite 100

VERWENDUNG

Die Auslaufschienen fur TLM 1000 mit
Flachband, erlauben dem WT am an-
triebseitigen Ende der Transportstrecke das
Transsystem zu verlassen (oder eingefadelt
zu werden).

Lieferumfang:

x 2 Winkel, PE schwarz
x Verbindungselemente

Technische Daten:
Gewicht: 0,08 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Auslaufschienen Flachband Antriebseite 100 1 satz 110.40.100

Auslaufschienen Flachband Umlenkung Breite 100

VERWENDUNG

~80 = g
Die Auslaufschienen fir TLM 1000 mit L
Flachband, erlauben dem WT am umlen- = F 1
kungseitigen Ende der Transportstrecke das e =
Transsystem zu verlassen (oder eingefadelt r
zu werden)
Lieferumfang:
x 2 Winkel, PE schwarz
x Verbindungselemente ﬁ o0
Technische Daten: ;i
Gewicht: 0,08 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Auslaufschienen Flachband Umlenkungsseite 100 1 satz 110.40.200



Bandstiitze fiir Tischausfiihrung Breite 100

VERWENDUNG

Bandsttze fir die Montage von Bandstre-
cken auf einem Tisch oder Gehause.

—60—=—

i
nmj¢

=

o M8/ 80x40
leicht
40

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

1 Satz

Bandstiitze fiir Tischausfiihrung 100

- Thit] e f -
() - ——
' i r ‘,

Anwendungsbeispiel fir Bandstiitze Tischausfihrung

110.16.000
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Lifteinheit

Erméglicht die Rickfiihrung der Werkstiick-
trager unter- oder oberhalb einer Transport-
linie oder die Verteilung der Werkstlicktréger
auf mehrere Ebenen.

Jede Lifteinheit besteht aus Standardele-
menten und kann je nach GrdBe der Werk-
stlicktrager, des erforderlichen Hubs und
verschiedener Parameter der Transferstre-
cke angepasst werden.

o
o
o
>
—1
I—
a

Lieferumfang:

x Rahmenkonstruktion

X Fuhrungen + Hubzylinder
X Aufnahme fiir Bandstrecke

BaugroBen:
anzugeben sind:
H=  Hubhohe
HWT = Werkstlicktragerhthe + Aufbau
= Lange zu hebenden Transferstrecke
H1 = Hohe untere Bandstrecke tber Grund
(min. 200 mm)
H2 = H1+H+280 ( WT-Héhe < 280 mm)
H2 =  H1+H+HWT ( WT-Hghe > 280 mm)
L1 = Gesamtlange Lifteinheit
(L =L+40 mm)
| = Tiefe der Einheit
(Breite der Bandstrecke + 310 mm)

Liftyp (Einfahrt WT /Ausfahrt WT)
EG-SG (Einfahrt links/Ausfahrt links)
ED-SD (Einfahrt rechts/Ausfahrt
rechts)
EG-SD (Einfahrt links/Ausfahrt
rechts)
ED-SG (Einfahrt rechts/Ausfahrt
links)

Technische Daten:

zulassige Belastung: 20 kg
Hubgeschwindigkeit: 1m/s

Technische Anmerkungen:

Die Bandstrecken sowie Schutzumhausungen
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Typ EG-SD Typ ED-SG

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Lifteinheit Breite 100 1 Stick 110.57.000
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Weiche 90° Breite 100

Die Weichen vom Typ ED, EG, SD, S6 ermdglichen den Richtungswechsel der WT's zwischen 2 Bandstrecken

in einem Winkel von 90°.

Der Werkstiicktrager wird von den zwei innenliegenden Stiften geftihrt, wobei die zwei duBeren Stifte versenkt sind.

Sie werden ebenfalls fur die Weichenbetéatigung verwendet.

Der Riickstau von Werkstiicktrigern an den Weichen ist nicht erlaubt. Entsprechend sind Stopper vorzusehen, die den Riickstau
verhindern.

Weiche 90° EG

Weiche 90° SD

Weiche 90° SG

Weiche 90° ED
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—
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Lieferumfang: , —_—
) nd SG-Weiche EG-Weiche o
X Fihrungsweiche und . o
Vi wolatten PA. sch nach links von der nach links in (e
ersenkplatten, PA, schwarz )
e Hauptstrecke die Hauptstrecke (@
x Verbindungselemente <G £G
x Verbindungssttick f /‘\
—~—Lp+30

xAbdeckung fir den Antrieb oder fiir die
Umlenkung

Je nach Lénge des WT und der Antriebs-
art (Flachriemen/Zahnriemen) werden
unterschiedliche Satze der Weichen benttigt
(siehe Tabelle unten).

2Lp+30> mini

Technische Daten:

] ED-Weiche SD-Weiche
GEVY'Cht: nach rechts in nach rechts von der
Wefche 100: 0,42 kg die Hauptstrecke Hauptstrecke
Weiche 150: 0,45 kg
Lp = Lange des Werkstlicktragers ~—— L p+400 mini———

Technische Anmerkungen: . —

Der Riickstau von Werkstiicktréagern an den HZ 3 E ZH

Weichen ist nicht erlaubt. Entsprechend - &
sind Stopper vorzusehen, die einen solchen

verhindern. f

Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist,

muss der Weiche eine Weichenbetatigung C— ~—Lp+55mini
hinzugefligt werden (siehe Folgeseite ,\Wei-

chenbetatigung").
ED-Weiche 90° 100 1 Satz 110.04.100
EG-Weiche 90° 100 1 Satz 110.04.200
SD-Weiche 90° 100 1 Satz 110.04.300
SG-Weiche 90° 100 1 Satz 110.04.400
ED-Weiche 90° 150 1 Satz 115.04.100
EG-Weiche 90° 150 1 Satz 115.04.200
SD-Weiche 90° 150 1 Satz 115.04.300
SG-Weiche 90° 150 1 Satz 115.04.400
ED-Weiche 90° 100 Zahnriemen 1 Satz 110.53.100
EG-Weiche 90° 100 Zahnriemen 1 Satz 110.53.200
SD-Weiche 90° 100 Zahnriemen 1 Satz 110.53.300
SG-Weiche 90° 100 Zahnriemen 1 Satz 110.53.400
ED-Weiche 90° 150 Zahnriemen 1 Satz 115.53.100
EG-Weiche 90° 150 Zahnriemen 1 Satz 115.53.200
SD-Weiche 90° 150 Zahnriemen 1 Satz 115.53.300

SG-Weiche 90° 150 Zahnriemen 1 Satz 115.53.400




o
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Weichenbetatigung

VERWENDUNG

Die Weichenbetatigung ist in Verbindung mit
einer Weiche zu verwenden und ermdglicht,

den Werkstlcktrager durch Versenken der
Stifte eine definierte Richtung zu geben..
Die beiden Zylinder werden durch ein einzi-
ges Elektroventil gesteuert.

Lieferumfang:

Satz, bestehend aus:

x 2 Aluminiumplatten

x Verbindungsmittel

x Hauptstiicke, Hebel und Fihrungen, PA

x 2 Zylinder g 16-5 M5, erfassbare
Positionierungen

Technische Daten
Gewicht: 0,4 kg

Technische Anmerkungen:

Weichen sind nicht inbegriffen
(separat bestellbar).

Breite 100
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weichenbetitigung 100 SD
Weichenbetatigung 100 SG

1 Satz
1 Satz

110.07.000
110.13.000
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Stopper mit einfacher und doppelter Wirkung =
<
VERWENDUNG g
127 - - o
L 98 T [ o
Der Stopper ermdglicht das Anhalten und 17 T T ()
Organisieren der Werkstiicktréager bei | | ¥
Arbeitsgangen, die keine Positionierungsge- = 1 | | /‘\
nauigkeit erfordern bzw. das Blockieren der T “ — ‘i H— | | g5
Werksticktréger vor Kurven, abzweigungen, 53 7 ‘ — 7| b | | .
Kreuzungen und Indexstationen, um Kollisio- { S a( 83 . p— H
nen zu vermeiden. <T> D<T>< ,j[
% / 623 “TIIIT 1 1
Technische Beschreibung: J == 4 & 34',5
o 10
Stopper mit einfacher oder doppelter M =1 | | = B
10
Wirkung, der mit seitlichen Schienen und a1 L’L L ’L

Halterung fir den Sensor zur Erfassung der
Werksticktrager ausgestattet ist.

Die Rickprallsicherung ist in den seitlichen
Schienen eingebaut.

Lieferumfang:

x Aluminiumplatte, schwarz

X Hauptstiick und Stopper, PA

x Muttern, 5 St. M5 + Schrauben

x Bohrung fir Sensor M12x 100,
berthrungslos

Technische Daten:

Schaltabstand Sensor: 4 mm
Gewicht: 0,14 kg
Hdchstlast (im Staubetrieb): 10 daN

Technische Anmerkungen:
Luftmengenregler M5 vorsehen:
1 Stick am Einlass fir den Stopper
mit einfacher Wirkung,
2 Stiick am Auslass fir den Stopper
mit doppelter Wirkung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Stopper 100, einfach wirksam 1 St. 110.02.000
Stopper 100, doppelt wirksam 1 St. 110.22.000
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Indexierung Breite 100

Arretierung und Positionierung der Werksticktrager flr Préazisionsarbeiten.
Der Werkstiicktrager wird zunachst durch den Stopper angehalten, der in die Indexierung integriert ist. AnschlieBend wird er von den Trans-
portgurten abgehoben und durch ein Stift-/Locating-System positioniert.

Fir bestimmte Indexierungen ist ein automatischer Stopper erhéltlich. Die Vertikalbewegung der Indexierungsplatte entriegelt den Stopper.
Bei diesem Indexierungstyp missen alle Werkstlcktrager arretiert werden, die Indexierungsplatte muss bei jedem Zyklus hochfahren, um die
Werksticktréger freizugeben.
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Indexierungen

Die Indexierung wird direkt an den Bandstrecken befestigt.

3 Maglichkeiten: automatischer Stopper, Stopper mit einfacher Wir-
kung und Stopper mit doppelter Wirkung.

Je nach Anwendung besteht die Méglichkeit, den gewtinschten Ablauf
zu wahlen.

Indexierung fiir Tischausfithrungen

Diese werden auf einem Tisch oder Geh&use angebracht, um die Prazi-
sion mit den anderen Peripherieelementen sicherzustellen.

Fur die Prézisionsarbeiten ist ein Verstiftungssatz erforderlich.

3 Maglichkeiten: automatischer Stopper, Stopper mit einfacher Wir-
kung und Stopper mit doppelter Wirkung.
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Schwere Indexierungen

Fur Prazisionsarbeiten, die die mit einer max. vertikalen Kraft von 1500
daN wirken. Die Einheit muss auf einem Gestell platziert werden, das
den angewendeten Belastungen standhalt.

3 Maglichkeiten: automatischer Stopper, Stopper mit einfacher Wir-
kung und Stopper mit doppelter Wirkung.

Hubindexierungen

Arretieren und Positionieren der Werkstcktréger in groBer Hohe (iber
dem Forderband.

Der Werkstiicktréger wird angehalten und anschlieBend auf eine be-
stimmte Hoéhe angehoben. Dort wird er mithilfe von zwei Indexierungen
festgehalten.

Vorgeschalteten Stopper vorsehen.

2 Méglichkeiten: Stopper mit einfacher Wirkung und Stopper mit
doppelter Wirkung.

Indexierung mit mehreren Positionen

Sie ermdglichen zwei prézise Positionen der
indexierten Werkstlicktrager.

Vorgeschalteten Stopper vorsehen.

1 Moglichkeit: automatischer Stopper
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={ Indexierungen Breite 100
o
i Lieferumfang:
Z Komplett mit:
|:I X Stopper ~— 50— 136
x Indexierung % — /w
/‘\ x 1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32, ‘ — — : o) |
x Bohrungen fiir Induktivsensoren 73,5 E_u— % o igl S s ""j_ 655
M12x 100, berthrungslos ! h‘ 9 é [ indexe
Schaltabstand: 4 mm ‘ * ____J: 9 | ‘

d
Q

Technische Daten:

15J = —»—I-eaj = [ U;j eJ,S

P
-62,3
Maximale Vertikallast: 40 daN bei 6 bar a8 o 1
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm 100
Gewicht: 2 kg
Technische Anmerkungen:
2 Luftmengenregler sind vorzusehen rleg/ m=—e6l—
G 1/8 fir den Indexierungszylinder + —-T /27
die Regler fiir den Stopper. = =
L1
o A@ o
INEYNIE
| |
i L70
| |
[ i
O -@ O
b e
Indexierung 100
mit automatischem Stopper

162,3

T

Indexierung 100 ‘
mit Stopper mit einfacher 136
oder doppelter Wirkung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung 100 1 St. 110.09.000 F
Indexierung 100 einfach wirksamer Stopper 1 St. 110.24.000 F
Indexierung 100 doppelt wirksamer Stopper 1 St. 110.25.000 F




elcom

Indexierung fiir Tischausfithrungen Breite 100
Lieferumfang:
Komplett mit: 50 - 160
x Stopper und Indexierung E M12x100 - 136—
X 1 Zylinder mit doppelter Wirkung 2 32, ﬁ ‘L\:r w _ =1 Fr ;
x Offnungen fur Induktivsensoren 73,5 s T -~ S
M12x 100, berthrungslos { i o X X
x Schaltabstand 4 mm = T —
. , B o 200
X 4 Bandstitzen aus h'elcom - 15 o indexé L[
Aluminiumprofil 40X40 2 131,5
x Verbindungselemente G781 J
Technische Daten: [ ] D%@éﬂé@zﬁ
Maximale Vertikallast: 40 daN bei 6 bar 120 - RN
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm
Gewicht: 3,4 kg
. 160
Technische Anmerkungen:
2 Luftmengenregler sind vorzusehen T T -
G 1/8 fir den Indexierungszylinder + ? O lo ol O4
die Regler fur den Stopper. 72,7 F——— 7@ ————— T

Indexierung 100 120
mit automatischem Stopper

77777 AQ ] 1£o
192,3 H’ﬂ H@g oo
L

,,,,, & L]
O |o ol O+
] 120 i
Indexierung 100 160
mit Stopper mit einfacher
oder doppelter Wirkung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
Indexierung fiir Tischausfiihrungen 100 1 St. 110.10.000 F
Indexierung fiir Tischausfithrungen 100, 1 St. 110.26.000 F
einfach wirksamer Stopper
Indexierung fiir Tischausfithrungen 100, 1 St. 110.27.000 F

doppelt wirksamer Stopper
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={ Schwere Indexierungen Breite 100
o
Z Lieferumfang: 100
K lett mit: — 50—
T x”gl‘;e m L | M12X100
pper I
— . P i
x Indexierung I_E [ 1
|- ] ==
/‘\ x 1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 25, i i | i 73,5
. ) ]
x Offnungen fir Induktivsensoren R J
M12x100, berthrungslos bt o T —
x Schaltabstand: 4 mm o] indexiert o o
15 |o |i ) ’ /@( ©
e —— | | me——
|
Technische Daten: *t 160 “ GL/8—
Maximale Vertikallast: 500 daN | / |
in der Mitte der \Werkstiicktrager. Aufsat
ufsatz 40 120
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm
Gewicht: 8,7 kg 160
P10H7
~
Technische Anmerkungen: 771 . 17
2 Luftmengenregler sind vorzusehen 1) | ! | 57)/_—
G 1/8 fur den Indexierungszylinder + i 'Q I 120
die Regler fir den Stopper. EET'W | A _} F
M 1| !
/UI \I/ U\ ! 160
| |
el
o | i | o
1
l———131,5—>
Indexierung 100 120
mit automatischem Stopper
180 B10H7
RN
o o
o | D 1 SZ’ T 1923
; i@* | I |20
2 Il 2l
ININRENAE
el
o I T [To7"
ot
Indexierung 100
mit Stopper mit einfacher 120
oder doppelter Wirkung
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
Schwere Indexierung 100 1 St. 110.11.000 F
Schwere Indexierung 100, einfach wirksamer Stopper 1 St. 110.28.000 F

Schwere Indexierung 100, doppelt wirksamer Stopper 1 St. 110.29.000 F
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Hubindexierungen Breite 100

Lieferumfang:

Komplett mit:
it ei ——— hub -8
x Gesteuerter Stopper mit einfacher oder L - u
doppelter Wirkung —7 —1 %

x 1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32 T B8
x Hulsenfihrung mit Kugellager @ 14 T -] 12,5

-—*
—
<
o
o
o
a

x 1 Sensorhalterung M12x100,

beriihrungslos | | ¢ | |
x Schaltabstand: 4 mm Lo ||| ﬂ |
15
|
|

113+hub
Technische Daten: | Vv
Erhaltliche Zylinderhibe: J

25-50-100 - 160 - 200 mm

Maximale Vertikallast: 40 daN

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,06 mm g —F / T

Gewicht: 3,4 kg

=
O
[¢)
\%\e‘
|
|
B =
w

O

16

Technische Anmerkungen:
Ein vorgeschalteter Stopper ist
notwendig, um die Ankunft der Werk- S o
sticktrager wahrend des L
Indexiervorgangs zu verhindern.

A 2 Luftmengenregler vorsehen 160
M5 und G 1/8 fiir den Indexie-
rungszylinder + die Regler fir den
Stopper.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Hubindexierung 100, einfach wirksamer Stopper 1 St. 110.12.000 F
Hubindexierung 100, doppelt wirksamer Stopper 1 St. 110.31.000 F




elcom

Indexierung mit mehreren Positionen Breite 100

Lieferumfang:
Komplett mit: 160
x Automatischem Stopper — 160
) 136
x Indexierung 100 4 ﬁ
x Fuhrungsschiene PS 20 / == O:Hji 735
x Hub: 50 oder 100 oder 200 _ _ i T b
. . G 1/8 1~ e[ ]] 200 = T
Technische Beschreibung: - indexiert
Die Schiene ist mit zwei StoBdampfern sowie

[¢) o
Steueranschlagen mit eingebauter Abtastung [ % éo oé‘

ausgestattet. N
1;14 2+ hub :1 75;L o

Technische Daten: 183+(2x hub

—— =

—

)
2

a

Maximale Vertikallast:
Hub 50 oder 100: 40 daN
Hub 200: 20 daN

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,04 mm

Gewicht: 7.4 kg

Ein vorgeschalteter Stopper ist
notwendig, um die Ankunft der Werk-
sticktréger wahrend des
Indexiervorgangs zu verhindern.

o
Oy

]

@)

Technische Anmerkungen: ]
L]

(©)

|

— 1o (O o

2 Luftmengenregler sind vorzusehen
G 1/8 fiir den Indexierungszylinder

Optionen:
Indexierungen mit weiteren Positionen sind
auf Anfrage erhaltlich.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung mit mehreren Positionen 100 1 St. 110.19.000.* * *F
(*#* = Hube 50 - 100 - 200 Bsp: Hub 50 110.19.000.050)
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90°-Drehstation Breite 100

Um eine Rotation von 180° auszufihren,
besteht die Mdglichkeit zwei 90°-Drehvor-

VERWENDUNG
| 240 |
Rotation der Werksticktréager um @ + =
[
90° durch Einrasten und Versenken iﬁ o 1 |
der Stifte. m [ﬁl]
I

. . . N\
richtungen hintereinander anzuordnen. e\
C
Lieferumfang: . N . D —93
x Platten und Nieten, PA, schwarz [ ———— = !
x 2 Zylinder g 16-5 (M3) . \_tij
x 2 Sensorhalterungen g H{

M12x100, berthrungslos
x 1 Zylinder g 12-10 (M5)

Technische Daten:
Mindestlast auf WT: 0,3 daN

Gewicht: 1,8 kg

Technische Anmerkungen:

Ein Vorstopper ist notwendig um die Ankunft
eines weiteren WT wéahrend des Drehvor-
gangs auszuschlieBen.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

90°-Drehvorrichtung 100 1 Satz 110.14.000 F
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Anwendungsbeispiele
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Fihrungsstifte fir Werkstiicktrager

VERWENDUNG

Der Fuhrungstift dient zur Fihrung der
Werkstlcktréger auf den Bandstrecken und
in den Kurven.

Lieferumfang:
1 Flhrungsstift

Technische Daten:
Gewicht 0,08 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Fiihrungsstift Stiick 110.03.003
Fiihrungsstift rostfreier Edelstahl Stiick 110.03.003 i
Feder Stiick 110.03.201

Feder rostfreier Edelstahl Stiick 110.03.201 i
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Sensorhalterung M12x100

VERWENDUNG

Halterung fur Werkstlcktragersensor
M12x100. #12.,5

Lieferumfang: N
68

Edelstahlblech 2 mm
Mutter 5 St. M4 + Schraube

ml \&[k\\
Wl J
l— Y ]

Technische Daten:

Schaltabstand: 4 mm
Gewicht: 0,035 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensorhalterung 100 1 St. 110.17.000

Riickprallsicherung

VERWENDUNG
Verhindert das Zurickprallen der Werkstiick- — '_F-_- T _j_l\ /
[ 1, T ]
trager an den Stoppern oder Indexierungen /’ i+ /
bei hohen Geschwindigkeiten. i ]
Die Ruckprallsicherung sorgt u. a. fir eine 15
Verringerung der Werkstiicktrégerwechsel- 85
zeiten.
L r'_l |
| /
Lieferumfang:
Teile aus PA, schwarz . ,
Verbindungselemente / /
[
Technische Daten:

Gewicht: 0,1 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rickprallsicherung 100 1 Satz 110.30.000




Induktionssensor M12x100

VERWENDUNG

Erfassung der Werkstlcktrager mittels der
Erkennung der Detektionsstreifen

Lieferumfang/
Technische Daten:

M12x 100 Schaltabstand: 4 mm
berlihrungslos - LED

PNP mit Verschluss

10-30 VDC

Schraubverbindung

Kabel 5 m

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Induktionssensor M12x100

Zylindersensoren

VERWENDUNG

Erfassung der Stellung der Stopperzylinder
oder der versenkbaren Zylinder.

Lieferumfang/
Technische Daten:

12-27 V- LED
Kabel 5 m

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensor fiir Indexierungszylinder
Zylindersensor fiir Hubindexierung

1 Satz

1 Satz
1 Satz

elcom

200.10.200

200.10.201
200.10.202
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Werksticktrager
S. 754

Hubindexstation
S. T66

Indexstation
S. 166

Bandstrecke
S. 758
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Stopper Weichenbetétigung
S.T65 S. 764
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S. Seite T60

Weiche 90°
S. 762
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Abdeckung fir Umlenkung
S. Seite T60

Bandstiitze
S. T61

Kreuzung
S.T72

Weiche 45°
S. 171
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Technische Daten TLM 1500

TLM 1500

Werkstlcktrager (mm) 155x155
Beladegewicht / Werkstiicktrager (daN) 4
Geschwindigkeit (m/mm)

Zahnriemen 12-16
Lange der Transferstrecke

Mini. 500

Maxi. 3160
Maximale Belastung pro Bandstrecke (daN)

Zahnriemen 35
Maximale Belastung absolut (daN)

Zahnriemen 70daN / 3m
Mororleistung
(380 V 3 Phasen) 0,09KW-0,4A
(Andere Motorspannung auf Anfrage)

Die oben genannte Aufstellung zeigt die Standardausfihrung der Transferstrecken. Entspre-
chend der Rahmenbedingungen kann ein System ausgewahlt werden. MaBgebliche Kriterien
sind hier Anforderungen eines Aufstellplans/Layout, Taktzeitanforderungen und Prozesseigen-
schaften.

Sollten l&ngere Strecken bendtigt werden, so wird dies im Normalfall durch die Verkettung
von zwei einzelnen Streckenmodulen mit einem Verbindungsmodul erreicht. Somit wird die
Maximallange jeder einzelnen Strecke nicht Giberschritten.

In Einzelfallen kdnnen Streckenmodule auch bis auf das doppelte MaB verlangert werden.
Dadurch wird die Anzahl von Antriebseinheiten reduziert. Hierzu ist eine technische Prifung
erforderlich.

Grundsatzlich ist bei der Konzeptionierung die angegebene Gesamtlast einer Strecke zu be-
achten. Dies wird zumeist auf Staustrecken zur Zwischenpufferung von WT's relevant.
Unterteilungen von Transferstrecken (z.B. zum leichteren LKW-Transport) kénnen auf Wunsch
eingebracht werden.

Alle 3D-Dateien sind
[=] P& [=]
[=]

Uber unsere Webseite
www.elcom-automation.de
abrufbar

elcom

Schnittstelle einer Bandstreckenverlangerung
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Werksticktrager

Die Werkstucktrager (,WT") stiitzen das zu transportierende Produkt
und erlauben seine Positionierung wahrend des Bearbeitungsprozes-
ses.

Grundsatzlich besteht der Werkstlcktrager aus zwei Platten. Die
obere Aluminiumplatte gewahrleistet in Verbindung mit dem pro-
duktspezifischen Halter die korrekte Ausrichtung der Werkstiicke so-
wie die Positionierungsgenauigkeit wahrend des Transfers. Bohrungen
und Gewinde kénnen hier nach Kundenwunsch eingebracht werden.
Die Basisplatte liegt auf den Transportgurten auf und bietet somit
die Grundlage fir alle Transportbewegungen. Merkmale fiir Stopper,
Fuhrungsstifte mit Federn sind in |hr eingebracht. Die Basisplatte
aus hochverschleissfestem Polyamid (PA) zeichnent sich durch einen
duBerst niedrigen Reibungsfaktor aus und nimmt gleichzeitig die vier
Fuhrungsstifte flr die elcom-spezifische Steuerung der \Werkstiick-

Variable Lange der elcom-Werkstiicktrager

Herausragend am elcom-Transfersystem ist die Mdglichkeit die
Abmessungen des WT anpassen zu kénnen. Lediglich die Fuh-
rungsstifte missen in |lhrer Position erhalten werden. Wahrend
die Breite des Werkstiicktrégers durch die Systembreite (d.h.
Abstand der Forderbander und der Steuerstiffe in der Palette)

Werkstiicktriager und Werkstiicktriageraufnahmen
Zur Aufnahme der jeweiligen Kundenwerksticke stehen standardi-
sierte Werkstiicktrager bereit. In vielen Fallen reicht die Oberflache
es WT's zur Ablage des Werkstlicks alleine jedoch nicht aus. Es
mussen speziellen Aufnahmen bereitgestellt werden. Diese werden
zumeist durch unsere Kunden definiert und auf unseren Standard-WT
aufgebracht.

Unser Standard-WT und die bauteilspezifischen Aufnahmen bilden
gemeinsam die Basis fir einen sicheren Materialtransport.

tréger auf. Unabhangig von der Lange des WT bleibt die Position

der Fuhrungstifte innerhalb einer gegebenen Transferstreckenbreite
gleich. In der Basisplatte ist dariber hinaus standardméBig eine spe-
zifische Einfrasung vorhanden, die das Stoppen des WT an den unter-
schiedlichen Stationen erméglicht. Um den gesamten Werksticktra-
ger mit hoher Wiederholgenauigkeit ausheben zu kénnen, sind in den
WT Buchsen aus gehartetem Stahl eingelassen, die bei einem hohen
VerschleiBwiderstand eine herausragende Préazision sicherstellen.

Bei Bedarf kénnen in der Basisplatte auch Durchbriiche oder Taschen
fir RFID-Systeme eingebracht werden.

Parallel zur Fahrtrichtung des Werkstlcktragers sind auBen Kon-
taktstreifen (,Schaltfahnen®) angeordnet, die eine Erfassung der
WerkstUcktrager an den verschiedenen Stationen mittels induktiver
Senoseren ermdglichenermdglichen.

vordefiniert ist, wird die Lange des Werkstiicktragers hauptsach-
lich durch die L&nge des zu transportierenden Werkstiicks vor-
gegeben. Die nachfolgend gezeigten Varianten fir ein TLM 1500
System machen die Gestaltungsmaglichkeiten deutlich:

Dariber hinaus bieten diese eine optimale Bereitstellung der
Werkstlcke an den Bearbeitungsstationen. Je nach Anwendung

wird das Werkstlck so mit einer Genauigkeit von 30pm Préasentiert.
Neben der Positionierung kénnen Druckkréfte (z.B. verursacht von
Niet-Prozessen) durch den WT abgeleitet werden. Unsere Standard-
module bieten hier eine formstabile Kraftableitung von bis zu 40kN (4
Tonnen).
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Werkstiicktrager Typ U und Typ M

Bauarten des Werkstiicktridgers

Der Werkstiicktrager kann in den Bauformen ,U* und ,M"* geliefert
werden. Die Bauarten unterscheiden sich hinsichtlich der WT-Aus-
richtung wahren des Transports.

Unidirektionale Werkstiicktrdger Typ U
(,,Unidirektional):

Der U-WT ist fir Transfersysteme mit immer gleicher Ausrichtung
des WT's vorgesehen. Die unidirektionalen Werksticktrager sind die
Standard-WT fir das TLM 1500 Transfersystem.

Der WT lauft somit immer mit der gleichen Seite gegen Stopper. Sie
sind geeignet fir den Einsatz in 180° Kurven.

Multidirektionale Werkstiicktrager Typ M
(,,Multiposition“):
Der M-WT kann mit den entsprechenden Drehstationen in alle Rich-

tungen (um 90°,180°,270°) gedreht und weitertransportiert werden.

Eine Ausflihrung als multidirektionale Palette ist nur bei quadratische
Platten maglich. Hierfiir wird sowohl das Design der Basisplatte an-
gepasst, als auch weitere Sensor-Schaltfahnen und Indexierbuchsen
vorgesehen.

Grundsatzlich gilt, dass sowohl U- als auch M-WT auf den gleichen

Transferstrecken transportiert und durch die gleichen Standardmodu-

le gestoppt und indexiert werden kdnnen.

Werkstticktrager Typ U

Werkstlicktrager Typ M

WT geschliffene Oberflache (,,R")

Die Oberseite des Werkstiicktragers in der Ausfihrung mit einer
geschliffenen Aluminiumplatte gewahrleistet eine héhere MaBhaltig-
keit und eine héhere Positionierungsgenauigkeit. Sie hat eine héhere
Ebenheit als der Standardwerkstiicktréger. Diese WT sind empfohlen

sofern groBere Durchbriiche oder Ausfrasungen in der Aluminiumplat-
te des Werkstlicktrégers vorgesehen sind.

Der Aufbau des WT entspricht sonst dem der Standardwerkstiicktra-
ger.
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Werkstiicktrager U Breite 150

Lieferumfang:
*H‘* w6 ‘
Werkstiicktrager U E - ! ‘%& gg E }% ?O
(fiir eine Richtung) g i © j e i
X Aluminiumplatte ‘ 138 53— o e 2,9 u »u+@7
x Sockel, PA, schwarz ’ 15 —=——=—
x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl
(@1 4 Stifte, PA
o x 4 Federn
Q x 4 Senkkopfschrauben M4x16 120
x 2 Kontaktstreifen — 85"’ S 5
> x 2 Abdeckkappen L
— S ; +
— T am Ende der Bestellnummer ergénzen, um \ \| ﬁ
/‘\ die Option ,gedampft” anzugeben 120 1 |
|l
Technische Daten: ;!
el ¢ I o
A Maximale Nutzlast: 4 daN .
Gewicht: 0,83 kg 155
Werkstiicktrager Typ U Arbeitsbereich

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Palette U 150x150 1 St. 150.62.000
Palette U 150x150 mit geschliffener Platte 1 St. 150.62.000 G




elcom

Werkstiicktrager M Breite 150

Lieferumfang:
Werkstiicktriager M [ ] Ni
\. [ [ J Egggg%% 20
(fiir mehrere Richtungen) g - = & j@aﬁﬂ ] %@%&% j
12—
X Aluminiumplatte ‘ - 1383 - 2,9 u e g7
’ D15 —=—t——t—=—
x Sockel, PA, schwarz
x 4 Buchsen aus gehartetem Stahl —
X 4 Stifte, PA —
120
x 4 Federn z
—=—2O 5 J—
x 4 Senkkopfschrauben M4x16 r J7 S Ul
x 4 Kontaktstreifen S \ \ e o
| o
x 4 Abdeckkappen \ ‘ f
N —
. 20 5= = s /‘\
Technische Daten: T @ j
i r
\
é Maximale Nutzlast: 4 daN R \I \ s
Gewicht: 0,92 kg ‘ ' ‘
152
195
WerkstUcktrager Typ U Arbeitsbereich

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Palette M 150x150 1 St. 150.64.000
Palette M 150x150 mit geschliffener Platte 1 St. 150.64.000 G
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Bandstrecke mit Zahnriemen

Die Bandstreckeneinheit ermdglicht den
Transport der Werkstticktragern. Der Motor
kann vertikal oder horizontal eingebaut
werden.

Die Verwendung von Zahnriemen erméglicht,
die beférderte Last zu steigern. Zudem er-
leichtert dies die Wartungsarbeiten wahrend

des Auswechselns der Foérderbénder. Die
Transportgurtfihrungen werden mittels Clips
an den Aluminiumprofilen befestigt.

Die Transportstrecken kdnnen in mehrere
Abschnitte unterteilt werden, um den Trans-
port fur das Forderband zu erleichtern. Dank
der Verwendung von Zahnriemen wird die

erneute Montage erheblich erleichtert.
Nach jedem Meter muss ein Distanzstiick
eingelegt werden, sodass die Profile exakt
parallel ausgerichtet sind.

135

!

131

i
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Bandstrecke Zahnriemen Breite 150

Technische Daten:

Mindestléange L = 500 mm L
Hochstlange L = 3160 mm —

Bei groBeren Langen und je nach Last meh-
rere Bandstrecken verwenden.

Lieferumfang Antrieb: 319,5

x 1 Umlenkungskopf
x 1 Antriebskopf
Geschwindigkeiten 12 oder 16 m/min
x 1 Getriebemator 380 V, dreiphasig
0,09KW 1:04A ?110
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Lieferumfang Forderband:

x 2 Profile 5 43x20,
anodisiertes Aluminium

x 2 Transportgurtfiihrungen, PA, schwarz 270

x 2 Zahnriemen, antistatisch
Breite 12 mm, Teilung & mm 150.15.000 o
g
Technische Daten: / o EB
Hochstlast/3 m: 70 daN 174.,5 J
Maximale Gesamtlast/3 m: 35 daN —
Gewicht: 7,5kg + 2,07 kg /m

Berechnung der
Zahnriemenléange in mm:
Lc =[(L-160) x 2 + 5261 x 0,9995

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke 150 Zahnriemen 1 St. 150.50.000. * *
Lange des Forderbands m 110.50.000.A
(** = Geschwindigkeit in m/min: 12 oder 16 Bsp.: 150.50.000.12)
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Distanzstiick Breite 150
VERWENDUNG

Nach jedem Meter muss ein Distanzstlick

positioniert werden, sodass die Profile O( >O
exakt parallel ausgerichtet sind. O] E<i>
6 220y
. . 10
Lieferumfang: 7 7 10
x 1 Stiick aus Aluminium + Verbindungsele- 7
mente 131

Technische Daten:
Gewicht: 0,065 kg 20

)
)

——

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Distanzstiick 150 1 St. 150.15.000

Abdeckung Breite 150

VERWENDUNG

e3

Ermdglicht, den Antrieb und die Umlenkung
des Férderbands abzudecken.

Bei Verwendung einer Weiche wird das der
\Weiche gegeniiberliegende Abdeckstiick mit
dem Weichenset geliefert.

Technische Daten

Abdeckung Antrieb
x 1 Stick plus 1 symmetrisches Stick aus

PA, schwarz + Verbindungselemente
Abdeckung Umlenkung
x 1 Stick plus 1 symmetrisches Stiick aus 3
PA, schwarz + Verbindungselemente
Gewicht: 0,07 kg ;

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Abdeckung fiir Antrieb 150 Zahnriemen 1 Satz 110.50.100
Abdeckung fiir Umlenkung 150 Zahnriemen 1 Satz 110.50.200
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Bandstreckenverbinder Breite 150

VERWENDUNG
~—160—= % ] | i \ f
Erméglicht, zwei Bandstrecken aneinander zu i 147
(e o|o o
montieren. \ : : \ -
— —— \ \
. ;0 00 __Oﬁ\ \ ] [ | \ ¢
Lieferumfang: ! ! O
x Schwarze Schiene aus PA % 19—6;L %
x Verbindungselemente aus Aluminium L

Technische Daten:
Gewicht: 0,16 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverbinder 150 Zahnriemen 1 Satz 110.52.000

Bandstiitzen fiir Tischausfithrung

VERWENDUNG
131 | =G0
Bandstiitze fir die Montage einer Band-
strecke auf einem Tisch oder Gehause. A E@
Aus Aluminiumprofil 40x40 und 80x40, f &

kompatibel mit dem mit dem Systembau-
kasten der Firma h'elcom.

Technische Daten:

Gewicht: 0,77 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitze fiir Tischausfiihrung 150 1 Satz 150.16.000
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Weiche 90° und Weichenbetatigung Breite 150

Die Weichen vom Typ ED, EG, SD, SG ermdglichen den Richtungswechsel der WT's zwischen 2 Bandstrecken

in einem Winkel von 90°.

Der Werkstiicktrager wird wahrend der Kurvenfahrt bzw wéhrend des Passierens der Abzweigung von den zwei innenliegenden Stiften gefiihrt,
wobei die zwei duBeren Stifte versenkt sind. Ist eine Steuerung des Abbiegeprozesses eines WT erforderlich, muss eine \Weichenbetéatigung
verwendet werden, bei der die fest angeschraubten seitlichen Rampen durch entsprechend bewegliche ausgetauscht werden.
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Weiche Typ ED, EG, SD, SG Breite 150

Lieferumfang:

Kompletter Teilesatz, bestehend aus:

x Fihrungsweiche und
Versenkplatten, PA, schwarz

x Verbindungselemente

x Verbindungsstiick

x Eine Abdeckung fiir den Antrieb
oder fiir die Umlenkung

Je nach Lénge des WT werden unterschied-

liche Satze der Weichen benétigt (siehe
Tabelle unten).

Technische Daten:
Gewicht;:

Weiche ED und SG: 0,50 kg
Weiche SD und SG: 0,44 kg

Lp = L&nge Werkstiicktréger

Technische Anmerkungen:

Der Ruckstau von Werkstlcktrédgern an den
Weichen ist nicht erlaubt. Entsprechend
sind Stopper vorzusehen, die den Riickstau
verhindern.

Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist,
muss der Weiche eine Weichenbet&tigung
hinzugefugt werden (siehe Weichenbetéti-

gung).

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

ED-Weiche 90° 150
EG-Weiche 90° 150
SD-Weiche 90° 150
SG-Weiche 90° 150

SG-Weiche EG-Weiche
nach links von der 177 5 nach links in
Hauptstrecke ' die Hauptstrecke

180 =G )P l * % il { EG

1 j! b e

ED SD *
ED-Weiche 360 mini—= SD-Weiche
nach rechts in nach rechts von der
die Hauptstrecke Hauptstrecke

[+ 650 mini———

s*a *
*l—‘%805 mini

1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz

150.53.100
150.53.200
150.53.300
150.53.400

—I
—
<
O
o
o
a




elcom

Weichenbetatigung Breite 150

VERWENDUNG €4 e
I !
Die Weichenbetatigung ist in Verbindung mit T SG H
einer Weiche zu verwenden und ermaglicht, =l I |
dem Werkstlicktrager durch Versenken der P E // ,
Stifte ein Abbiegen innerhalb einer Weiche- —_— \ | _ ::'4@| [ |
vorzugeben oder nicht. b d
o Die beiden Zylinder werden durch ein einzi- — !O 9
(@ ges Elektroventil gesteuert. 77#@ [ — |
) AN - -
Lieferumfang: SD ]%_ =i
E Satz, bestehend aus: \| ‘ J
— B 2 Aluminiumplatten U e
x 2 Muttern, 5 St. M4
/‘\ x 2 Schrauben M4x10

x Hauptstiicke, Hebel und Fithrungen, PA 30—=t—f—= 130 131 ‘T 13
x 2 Zylinder g 16-5 M3, erfassbare 30 :

Positionierungen

Technische Daten
Gewicht: 0,4 kg

Technische Anmerkungen:

f Weichen sind nicht inbegriffen
(separat bestellbar).

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weichenbetitigung 150 SD 1 Satz 150.07.000
Weichenbetatigung 150 SG 1 Satz 150.13.000
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Stopper 150 mit einfacher und doppelter Wirkung

VERWENDUNG

135 177

Anhalten der Werksticktréger bei Arbeits- <T17
gangen, die keine Positionierungsgenauigkeit

erfordern ? [ \ﬁq%

Blockieren der Werkstticktrager, um Kollisi- hﬂz @ﬁ o3| 9 =N = | H

onen bei Abzweigungen oder Kreuzungen zu ©) O i 7<0> ﬁ <°>@7 83
vermeiden. ] ‘ o 0 J

Technische Beschreibung: " VS

Stopper mit einfacher oder doppelter -

Wirkung, der mit seitlichen Schienen und
Halterung fir den Sensor zur Erfassung der
Werkstiicktrager geliefert wird.
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Die Rickprallsicherung ist in den seitlichen
Schienen eingebaut.

Lieferumfang:

X Aluminiumplatte, schwarz

X Hauptstick und Stopper, PA

x Muttern, 5 St. M5 + Schrauben

x Offnung fiir Sensor M12x 100,
berthrungslos

il

i :
Technische Daten: 34“\5% S %—j
Schaltabstand Sensor: 4 mm ) 13
Gewicht: 0,5 kg

Hdchstlast (im Staubetrieb): 10 daN

Technische Anmerkungen:
Luftemengenregler M5 vorsehen:
1 Stiick am Einlass fir den Stopper
mit einfacher Wirkung,
2 Stiick am Auslass fir den Stopper
mit doppelter Wirkung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Stopper 150, einfach wirksam 1 St. 150.02.000
Stopper 150, doppelt wirksam 1 St. 150.22.000
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Indexierung Breite 150

Arretierung und Positionierung der Werksticktrager flr Préazisionsarbeiten.
Der Werkstiicktrager wird zunachst durch den Stopper angehalten, der in die Indexierung integriert ist. AnschlieBend wird er von den Trans-
portgurten abgehoben und durch ein Stift-/Locating-System positioniert.

Indexierung fiir Tischausfithrungen

Diese werden auf einem Tisch oder Geh&use angebracht, um die Prazi-
sion mit den anderen Peripherieelementen sicherzustellen. Der \Werk-
stiicktréger wird in C-Schienen ausgehoben um maximale Prazision zu
erreichen, so kann trotz mdglicherweise variierender Palettenstarken
immer die selbe Oberkante im indexierten Zustand sichergestellt
werden.

Fur Prézisionsarbeiten ist ein Verstiftungssatz erforderlich.
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2 Méglichkeiten: Stopper mit einfacher Wirkung und Stopper mit
doppelter Wirkung.

Hubindexierung

Arretieren und Positionieren der Werkstlcktréger in groBer Héhe iber
dem Forderband.

Der Werkstiicktrager wird angehalten und anschlieBend auf eine be-
stimmte Hohe angehoben. Dort wird er mithilfe von zwei Indexierungen
festgehalten.

Vorgeschalteten Stopper vorsehen.

2 Maglichkeiten: Stopper mit einfacher Wirkung und Stopper mit
doppelter Wirkung.
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Indexierung fur Tischausfiihrungen

Lieferumfang: S0 500
Komplett mit: :[; M12x100 1 186 i
x Stopper und Indexierung e T
x 1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32, 7§ . E % o . ELLDTJr I =
x Offnungen fir Induktivsensoren ’ # O J Eéi | <O> L
M12x 100, bertihrungslos ¢ ‘ M N Ib gay s
x Schaltabstand 4 mm T NEREE ==
x 4 Bandstiitzen aus h'elcom - 15J 200 W —
Aluminiumprofil 40X40 O 1y . dexiert —
x Verbindungselemente Gl/8 4 ) <
—
Technische Daten: | 19y
Maximale Vertikallast: 40 daN bei 6 bar [ G%DQUO Q@Q% : 8
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm 150 sl 0
Gewicht: 4,3 kg /‘\
Technische Anmerkungen: , 131 ,
2 Luftmengenregler sind vorzusehen | . @aA 4“,7
G 1/8 fiir den Indexierungszylinder + . o
die Regler fiir den Stopper. {} | 13-
217,3 _
O e o O
I | L|___7_
: —
1] il
I LL 160
il ol | ]
o :‘ i4lo
L B — L |
s HiEE
) 111
Indexierung 150 160
mit Stopper mit einfacher 200
oder doppelter Wirkung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung fiir Tischausfithrungen 150, 1 St. 150.26.000
einfach wirksamer Stopper
Indexierung fiir Tischausfithrungen 150, 1 St. 150.27.000

doppelt wirksamer Stopper
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Hubindexierung
Lieferumfang:
Komplett mit R T E— ' R R
x Gesteuerter Stopper mit einfacher oder — Zylinderhub - 8 B
doppelter Wirkung Il ]
Y0 | Q)

x 1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32 \ . ——
x Hulsenfihrung mit Kugellager @ 14
x 1 Sensorhalterung M12x100,

|
|
o !
(@) Sensor berihrungslos mit Schaltabstand | i ‘ j |
Q 4 mm ist im ‘ | qo ‘ 15
. . | i A |
Lieferumfang nicht i 120 113 + Zylinderhub
> enthalten. |
—I i - /D —fm |
— - o5+ :‘_61/8
Technische Daten: — ‘
/‘\ ,I ) 160 88
Erhaltliche Zylinderhube:
25-50-100- 160 - 200 mm
—13
Maximale Vertikallast: 40 daN | 131 L
,/’T %% T”'
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,06 mm o | ' K
|| % | 1373
Gewicht: 4,6 kg | | | |
O | | : | O
Technische Anmerkungen: L: oRO L [E;E@L_EH
é Ein vorgeschalteter Stopper ist T *| |* 6 Oi T T* -
notwendig, um die Ankunft der Werk- ; | Cb |
stiicktrager wahrend des | | | ‘ | 80
Indexiervorgangs zu verhindern. O ! i 1 / ¢
= gIoH7T
2 Luftmengenregler vorsehen 160
& M5 und G 1/8 fiir den Indexie- 200
rungszylinder + die Regler fir den
Stopper.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Hubindexierung 150, einfach wirksamer Stopper 1 St. 150.12.000
Hubindexierung 150, doppelt wirksamer Stopper 1 St. 150.31.000




elcom

Sensorhalterung M12x100

VERWENDUNG

Halterung fur Werkstlcktragersensor

M12x100. #12,5
Lieferumfang: ‘ B
Edelstahlblech 2 mm 68 7 56
Mutter 5 St. M4 + Schraube S | ‘

Technische Daten: es‘u‘

Schaltabstand: 4 mm
Gewicht: 0,035 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensorhalterung 150 1 St. 110.17.000

Riickprallsicherung

VERWENDUNG
Verhindert das Zurickprallen der Werkstiick- — '_F-_- T _j_l\ /
[ 1, T ]
trager an den Stoppern oder Indexierungen /’ i+ /
bei hohen Geschwindigkeiten. i ]
Die Ruckprallsicherung sorgt u. a. fir eine 15
Verringerung der Werkstiicktrégerwechsel- 85
zeiten.
L r'_l |
| /
Lieferumfang:
Teile aus PA, schwarz . ,
Verbindungselemente / /
[
Technische Daten:

Gewicht: 0,1 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Riickprallsicherung 100 1 Satz 110.30.000
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Weiche 45° und Kreuzungen

Weichen 45° vom Typ SD-EG SG-ED

Die Weichen 45° ermaglichen, die Werksticktréger von einer Haupttransportlinie ohne zusatzliche Motorisierung auf eine Nebentransport-
linie umzulenken.

Bei einer Ausschleusung nach links von der Hauptlinie und einer Wiedereinfahrt nach rechts wird eine Kombination SG - ED benutzt. Bei
einer Ausschleusung nach rechts von der Hauptlinie und einer Wiedereinfahrt nach links wird eine Kombination SD - EG benutzt.

Kreuzungen
Die Kreuzungen erlauben zwei benachbarte Ausschleusungen mit \Weichen 45° direkt nebeneinander anzuordnen.

A Ein Riickstau an den Weichen und Kreuzungen ist nicht erlaubt.
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Weichen 45° 150 Kreuzungen
=
[ | — ]L
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Weiche 45° Typ SD-EG/SG-ED Breite 150

Lieferumfang:
636 -
Kompletter Satz, bestehend aus: 6 — es8 SHEED
x Weichen und Schienen, PA, schwarz. e o
X Verbindungselemente =200 (=200-= ﬁ“o’
x Schrauben und Muttern, St. MB B P15 . (—E
ol o — Mo o131
(1 Satz SD-EG + 1 Satz SG-ED sind fir die L 4 3 E E s N
=1 B g X
Realisierung einer vollstandigen Abzweigung 115 , —
in eine Parallelstrecke mit Einfahrt und | e = B —
Ausfahrt notwendig) ﬁ — — | 131 z
== —
Technische Anmerkungen: —1155 J« + ol
B 656 o
) ) o 203 = (@»)
Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist <cED
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird /‘\
eine Weichenbet&tigung benétigt
Ein Riickstau an den Weichen -
ist nicht erlaubt. = _ = -
Technische Daten: = — m
Mindestlast (Werkstlicktrager + a = =
Produkt) : 0,83 daN
Gewicht: Weiche 45°: 1,14 kg Weiche SG ED Weiche SD EG

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weiche 45° 150 SD-EG 1 Satz 150.46.000
Weiche 45° 150 SG-ED 1 Satz 150.17.000
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Kreuzung Breite 150

Lieferumfang:

Kompletter Satz, bestehend aus:

x Weiche, Umschalter, Rampen und Schie-
nen, PA, schwarz

x 2 Rotationszylinder, (M5)

x Verbindungselementen

x Schrauben und Muttern, St. M6

Technische Anmerkungen:

Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird
eine Weichenbetéatigung benttigt (s.\Wei-
chenbetatigung).

Ein Rickstau an den Weichen

ist nicht erlaubt.

Technische Daten:

Mindestlast auf Werkstiicktrager: 2
daN

Gewicht: 1,72 kg

~115 200

656

200 115 =

c6

c47

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kreuzung 150

1 Satz

150.21.000
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Filhrungsstifte fiir Werkstiicktrager Breite 150

VERWENDUNG

Der Fuhrungstift dient zur Fihrung der
Werkstlcktréger auf den Bandstrecken und
in den Kurven.

Lieferumfang:
1 Flhrungsstift

Technische Daten:
Gewicht 0,08 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Fiihrungsstift Stiick 110.03.003
Fiihrungsstift rostfreier Edelstahl Stiick 110.03.003 i
Feder Stiick 110.03.201
Feder rostfreier Edelstahl Stiick 110.03.201 i

Verstiftungssatz

VERWENDUNG

Satz, der eine genaue Positionierung der @10H7 Indexierung

Indexierungen auf einem Tisch ermdglicht. / e

Technische Daten Q L
2 Schrauben Achse M8 y gi

2 Che-Schrauben M8

Gewicht: 0,08 kg Bohrung fir Fthrungsstift

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Verstiftungssatz 1 Satz 120.62.000
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Lifteinheit

Erméglicht die Rickfiihrung der Werkstiick-
trager unter- oder oberhalb einer Transport-
linie oder die Verteilung der Werkstlicktréger
auf mehrere Ebenen.

Jede Lifteinheit besteht aus Standardele-
menten und kann je nach GrdBe der Werk-
stlicktrager, des erforderlichen Hubs und

(@) verschiedener Parameter der Transferstre-
(@») cke angepasst werden.
LN
— Lieferumfang:
Z x Rahmenkonstruktion
—l X Fuhrungen + Hubzylinder
— X Aufnahme fiir Bandstrecke
a
BaugroBen:
H= Hubhthe
HWT = Werkstlicktrédgerhthe + Aufbau
L= Lange zu hebenden Transferstrecke
H1 = Hohe untere Bandstrecke iber
Grund
(min. 200 mm)

H2 = H1+H+280 (WT-Héhe < 280 mm)
H2 =  H1+H+HWT (WT-Hihe > 280 mm)
L1 = Gesamtlange Lifteinheit

(L = L+40 mm)
| = Tiefe der Einheit

(Breite der Bandstrecke + 310 mm)

Liftyp (Einfahrt WT /Ausfahrt WT)
EG-SG (Einfahrt links/Ausfahrt links)
ED-SD (Einfahrt rechts/Ausfahrt
rechts)
EG-SD (Einfahrt links/Ausfahrt
rechts)
ED-SG (Einfahrt rechts/Ausfahrt
links)

Technische Daten:
zulassige Belastung: 20 kg

Hubgeschwindigkeit: 1m/s

Technische Anmerkungen:

Die Bandstrecken sowie Schutzumhausungen
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Typ EG-SD Typ ED-SG

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Lifteinheit Breite 150 1 Stick
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Bandstrecke Lifteinheit Werkstucktréger
S.T88 S.T108 S. T80

o
(@)
(@)
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Weiche 45° Kreuzung
S.T115 S.T117
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Weichenbetatigung Weiche 90°
S. T119 S. 7110

.
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Stopper Bandstitze Indexierung Kurve 180°-
S. T124 S.T123 S.T130 S.T102
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Technische Daten TLM 2000
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TLM 2000 TLM 2000 direkt TLM 2000 TLM 2000
Zahnriemen leicht | Zahnriemen schwer
Werkstticktrager (mm) 200x200 200x200 200x200 200x200
200x250 200x250 200x250 200x250
200x300 200x300 200x300 200x300
300x300
300x400
400x400
Last/Werkstiicktrager (daN) 10 10 10 10
Geschwindigkeit 9-15-19 9-15-19 9-15-19 14
(m/min)
Lange der Bandstrecke
Mindestens 500 500 500 500
Hochstens 6250 6250 6160 6250
Gesamtlast
Hochstlast je Motor (daN) 100 60 60 150
Moatorleistung Geschwindig-| KW | A |Geschwindig-| KW | A |Geschwindig-{ KW | A |Geschwindig-| KW A
(380 V dreiphasig) keit m/min keit m/min keit m/min keit m/min
9 02507 9 025 (0,7 9 0,25|0,7 9 025| 07
15 037112 15 0,37 |1,2 15 0,37 1.2 15 037 12
19 05514 19 055 |14 19 05514 19 055 14

Die Bandstrecken haben eine maximale Standardlange von:

* 6250 mm fir das TLM 2000
* 6160 mm fur das TLM 2000 Antrieb mit Zahnriemen leicht / Zahnriemen schwer

Bei groBen Streckenlangen kdnnen mehrere Bandstrecken miteinander verbunden werden.

Bei Staubetrieb verringert sich die Lastaufnahme der Bandstrecken.

Es wird empfohlen, Sensoren anzubringen, um den Riickstau von Werkstiicktragern zu kontrollie-

ren.

Samtliche Zylinder sind zwingend mit Luftmengenreglern auszustatten.

TLM 2000 Breite 200

TLM 2000 Breiten 300 und 400
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Die Werkstucktrager (,WT") stiitzen das zu transportierende Produkt
und erlauben seine Positionierung wahrend des Bearbeitungsprozes-
ses.

Grundsatzlich besteht der Werkstiicktrager aus zwei Platten. Die
obere Aluminiumplatte gewahrleistet in Verbindung mit dem pro-
duktspezifischen Halter die korrekte Ausrichtung der Werkstiicke so-
wie die Positionierungsgenauigkeit wahrend des Transfers. Bohrungen
und Gewinde kénnen hier nach Kundenwunsch eingebracht werden.
Die Basisplatte liegt auf den Transportgurten auf und bietet somit
die Grundlage fir alle Transportbewegungen. Merkmale fiir Stopper,
Flhrungsstifte mit Federn sind in Ihr eingebracht. Die Basisplatte
aus hochverschleissfestem Polyamid (PA) zeichnent sich durch einen
duBerst niedrigen Reibungsfaktor aus und nimmt gleichzeitig die vier
Fuhrungsstifte flr die elcom-spezifische Steuerung der \Werkstiick-

Variable Lange der elcom-Werkstiicktrager

Herausragend am elcom-Transfersystem ist die Mdglichkeit die
Abmessungen des WT anpassen zu kénnen. Lediglich die Fih-
rungsstifte missen in lhrer Position erhalten werden. Wahrend
die Breite des Werksticktragers durch die Systembreite (d.h.
Abstand der Forderbander und der Steuerstiffe in der Palette)

oy

—h *
%
"

StandardgroBen quadratisch: StandardgrdBen rechteckig:

200 x 200 mm 200 x 250 mm
300 x 300 mm 200 x 300 mm
400 x 400 mm 300 x 400 mm

Die Anordnung der Steuerstifte ist in der Breite gleich, jedoch in
Langsrichtung haben die Steuerstifte der Palette 100x150 einen
groBeren Abstand als die Paletten 100x100, so daB sich Weichen fir

Werkstiicktrager und Werkstiicktriageraufnahmen
Zur Aufnahme der jeweiligen Kundenwerksticke stehen standardi-
sierte Werkstiicktrager bereit. In vielen Fallen reicht die Oberflache
es WT's zur Ablage des Werkstiicks alleine jedoch nicht aus. Es
mussen speziellen Aufnahmen bereitgestellt werden. Diese werden
zumeist durch unsere Kunden definiert und auf unseren Standard-WT
aufgebracht.

Unser Standard-WT und die bauteilspezifischen Aufnahmen bilden
gemeinsam die Basis fir einen sicheren Materialtransport.

e 5
LA

tréger auf. Unabhangig von der Lange des WT bleibt die Position

der Fuhrungstifte innerhalb einer gegebenen Transferstreckenbreite
gleich. In der Basisplatte ist dariber hinaus standardméBig eine spe-
zifische Einfrasung vorhanden, die das Stoppen des WT an den unter-
schiedlichen Stationen erméglicht. Um den gesamten Werksticktra-
ger mit hoher Wiederholgenauigkeit ausheben zu kénnen, sind in den
WT Buchsen aus gehartetem Stahl eingelassen, die bei einem hohen
VerschleiBwiderstand eine herausragende Préazision sicherstellen.

Bei Bedarf kénnen in der Basisplatte auch Durchbriiche oder Taschen
fur RFID-Systeme eingebracht werden.

Parallel zur Fahrtrichtung des Werkstiicktrégers sind auBen Kon-
taktstreifen (,Schaltfahnen®) angeordnet, die eine Erfassung der
Werkstiicktrager an den verschiedenen Stationen mittels induktiver
Senoseren ermdglichenermdglichen.

vordefiniert ist, wird die Lange des Werkstiicktragers hauptsach-
lich durch die Lange des zu transportierenden Werkstlicks vor-
gegeben. Die nachfolgend gezeigten Varianten fir ein TLM 1000
System machen die Gestaltungsmaglichkeiten deutlich:

it

kundenspezifische GroBen:

200 x XXX mm

300 x XXX mm

400 x XXX mm

XXX = anwenderdefinierte GroBe

beide Palettentypen unterscheiden. Sofern ein Mischbetrieb geplant
ist, mussen die Steuerstifftanordnungen der zu benutzenden WT
gleich gewahlt werden.

Dariber hinaus bieten diese eine optimale Bereitstellung der
Werkstiicke an den Bearbeitungsstationen. Je nach Anwendung

wird das Werkstlck so mit einer Genauigkeit von 30pm Préasentiert.
Neben der Positionierung kénnen Druckkréfte (z.B. verursacht von
Niet-Prozessen) durch den WT abgeleitet werden. Unsere Standard-
module bieten hier eine formstabile Kraftableitung von bis zu 40kN (4
Tonnen).
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Werkstiicktrager Typ U und Typ M

Bauarten des Werkstiicktridgers

Der Werkstiicktrager kann in den Bauformen ,U* und ,M"* geliefert
werden. Die Bauarten unterscheiden sich hinsichtlich der WT-Aus-
richtung wahren des Transports.

Unidirektionale Werkstiicktrdger Typ U
(,,Unidirektional):

Der U-WT ist fir Transfersysteme mit immer gleicher Ausrichtung
des WT's vorgesehen. Die unidirektionalen Werksticktrager sind die
Standard-WT fir das TLM 1000 Transfersystem.

Der WT lauft somit immer mit der gleichen Seite gegen Stopper. Sie
sind geeignet fir den Einsatz in 180° Kurven. Diese WT sind auch als
Version mit Puffer erhaltlich.

Werkstticktrager Typ U

Multidirektionale Werkstiicktrager Typ M
(,,Multiposition®):

Der M-WT kann mit den entsprechenden Drehstationen in alle Rich-
tungen (um 90°,180°,270°) gedreht und weitertransportiert werden.
Eine Ausfiihrung als multidirektionale Palette ist nur bei quadratische
Platten mdglich. Hierfiir wird sowohl das Design der Basisplatte an-
gepasst, als auch weitere Sensor-Schaltfahnen und Indexierbuchsen
vorgesehen.

Grundsatzlich gilt, dass sowohl U- als auch M-WT auf den gleichen
Transferstrecken transportiert und durch die gleichen Standardmodu-
le gestoppt und indexiert werden kdnnen. Werksticktrager Typ M

Werkstiicktrager mit Stolidampfer

Bei einem Werkstlcktrager mit StoBdampfern ist die Aluminiumplat-
te mit je 2 Bohrungen an der StoBkante in Fahrtrichtung versehen,

in die entsprechende Kunstoffpuffer eingesetzt sind. Diese Puffer
mildern den StoB zwischen den Platten ab und reduzieren die dadurch

entstehenden L&rmbelastigung. 1
Der Aufbau des WT entspricht sonst dem der Standardpalette Typ U. -_

Fir WT Typ M sind ebenfalls gepufferte Ausflihrungen erhaltlich.

A Die Verwendung von WT mit StoBdampfern erfordert den
zwangsweisen Einbau eines Stoppers vor jeder Indexierung.
Diese verhindertt ein Abscheren der Palettendampfer durch
das Indexieren im Staubetrieb.

WT geschliffene Oberflache

Die Oberseite des Werkstiicktrégers in der Ausfliihrung mit einer sofern groBere Durchbriiche oder Ausfrasungen in der Aluminiumplat-
geschliffenen Aluminiumplatte gewahrleistet eine héhere MaBhaltig- te des Werkstiicktrégers vorgesehen sind.
keit und eine hohere Positionierungsgenauigkeit. Sie hat eine hohere Der Aufbau des WT entspricht sonst dem der Standardwerkstiicktra-

Ebenheit als der Standardwerkstiicktrager. Diese WT sind empfohlen ger.
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Werkstiicktrager U Breite 200

Lieferumfang:

x Aluminiumplatte e8
x Sockel, PA, schwarz I 1 ﬁ!
x 2 Zylinder aus gehértetem Stahl | = o T 8
x 4 Stifte, PA 1703
X 4 Federn
x 3 Senkkopfschrauben M6x25
x 1 Senkkopfschrauben MBx16
x 2 Kontaktstreifen
x 2 Abdeckkappen | eoo
|
pZ ) J) T
B=200 C=170 S
B=250 C=170 A-\
| |
I I

B=300 C=170

é Technische Daten: E
Maximale Nutzlast: 10 daN i

I

|

T

(@) Gewicht: 200x200: 1,75 kg — T

(@) 200x250: 2,20 kg <50—J Arbeitsflache

- 200x300: 2,63 kg

N

>
—l Werkstiicktriager U 200x200 1 St. 120.61.000

— Werkstiicktrager U 200x250 1 St. 125.62.000

/‘\ Werkstiicktriager U 200x300 1 St. 123.62.000

Werkstiicktrager U mit Stoldampfern Breite 200
VERWENDUNG

Durch die Verwendung von Werkstiicktra- 200

gern mit StoBdémpfern (T-Werkstiicktrager) ‘
wird der ZusammenstoB zwischen den 6]
Werksticktragern beschrénkt, sodass auch
die Léarmbeladstigung sinkt.

Die Verwendung von StoBdémpfern ist C
ausschlieBlich auf Werkstlicktragern Typ U
maglich.

Vor jeder Indexierung ist ein Stopper zu
installieren.

Gewicht: 200x200: 1,75 kg ——120—=
200x250: 2,20 kg
200x300: 2,63 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager U 200x200 T 1 St. 120.61.000.T
Werkstiicktriager U 200x250 T 1 St. 125.62.000.T
Werkstiicktrager U 200x300 T 1 St. 123.62.000.T




Werkstiicktrager U

elcom

mit geschliffener Oberflache Breite 200

Lieferumfang:

x Platte aus geschliffenem Aluminium 28
x Basisplatte, PA, schwarz I

x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl | - 1
x 4 Stifte, PA |
x 4 Federn

x 3 Senkkopfschrauben MBx25

01703 |

x 1 Senkkopfschrauben MBx16
x 2 Kontaktstreifen

x 2 Abdeckkappen | 200

B=200 C=170 7
B=250 C=170
B=300 C=170

N
—o—f—

= O
7

f Technische Daten:
Maximale Nutzlast: 10 daN

Mo — —

Gewicht: 200x200: 1,75 kg
200x250: 2,20 kg <50J
200x300: 2,63 kg

Arbeitsflache

(Flache fur die Produktlagerung)

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktriager U 200x200 geschliffen 1 Stk.
Werkstiicktriager U 200x250 geschliffen 1 Stk.
Werkstiicktrager U 200x300 geschliffen 1 Stk.

120.61.000.G
125.62.000.G
123.62.000.G

Werkstiicktrager U geschliffen mit Puffer Breite 200

VERWENDUNG =0

Die StoBdampfer am Werkstiicktrager sorgen fir
einen sanften Aufprall der Werkstiicktrager und &
reduzieren ebenfalls die Larmentwicklung.
Die StoBdampfer sind nur bei unidirektionalen :(_k

|

|

|

|

|

|

|

i
Werkstiicktrégern verwendbar. C E
|
|
|
|
|

Gewicht: 200x200: 1,75 kg

|
N

. !
200x250: 2,20 kg L_gojj ;‘

200x300: 2,63 kg
120

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager U 200x200 T geschliffen m. Puffer 1 Stk.
Werkstiicktriager U 200x250 T geschliffen m. Puffer 1 Stk.
Werkstiicktrager U 200x300 T geschliffen m. Puffer 1 Stk.

120.61.000.TG
125.62.000.TG
123.62.000.TG
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Werksticktrager M Breite 200

Lieferumfang:
X Aluminiumplatte FB ’ ‘
x Sockel, PA, schwarz F % ! liksssey
. a =4 1=}
x 2 Zylinder aus gehartetem Stahl | | 28 ﬁ 719,5 =l Ja 8J
x 4 Stifte, PA 170,3 08 —=H=—
x 4 Federn
x 4 Senkkopfschrauben MBx25
x 2 Kontaktstreifen
x 2 Abdeckkappen 200
‘ 170 ‘
B=200 C=170 @) i _
B=250 C=170 =
B=300 C=170 /:I:\
e @
Technische Daten: ¢ P _(i_'""u—|_|r:j_>— e
1@ I
A Max. Nutzlast: 10 daN > '\:|:;'
I
']" N%Z
Gewicht: 200x200: 1,75 kg o -
D00X250: 2,20 kg Arbeitsflache
200x300: 2,63 kg

—I
—
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Option:

Satz 90°-Drehung (quadratische M- Paletten)

x 2 Kontaktstreifen
x 2 Zylinder aus gehartetem Stahl
x 2 Abdeckkappen

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager M 200x200 1 St. 120.63.000
Werkstiicktriager M 200x250 1 St. 125.73.000
Werkstiicktrager M 200x300 1 St. 123.73.000
Satz fiir 90°-Drehung 200x200 1 St. 900.00.001
Werkstiicktrager M 200x200 geschliffen 1 Stk. 120.63.000.G
Werkstiicktriager M 200x250 geschliffen 1 Stk. 125.73.000.G

Werkstiicktrager M 200x300 geschliffen 1 Stk. 123.73.000.G




elcom

Werkstiucktrager U Breiten 300 - 400

Lieferumfang:
Aluminiumplat + R
x Aluminiumplatte 18 wao——]—[—— r
x Sockel, PA, schwarz ; . f 7 NN - %
KX XX W) | XX
x 2 Zylinder aus gehéartetem Stahl Lo i o 5 L
X 4 Stifte, PA \ 0270.3 \ | 4
0370.3 D8 —=t=—

X 4 Federn 19,0 —=—t—=—

x 9 Senkkopfschrauben MBx16

x 2 Kontaktstreifen

x 2 Abdeckkappen | A |

A =300 B=300 C =270 — @;—(@l QO |

A =300 B=400 C=370 o

A=400 B=400 C=370 r

|
PR L _,
/\ Maximale Nutzlast: 10 daN | | | [~ L!‘ I
Gewicht: 300x300: 3,10 kg !
o o o
300x400: 4,10 kg — O — ©- O

o 400x400: 5,40 kg 50 Arbeitsflache
(@)
i~ Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
o J J

Werkstiicktriager U 300x300 1 St. 130.61.000
E Werkstiicktrager U 300x400 1 St. 134.62.000

Werkstiicktrager U 400x400 1 St. 140.61.000
— L]
a

Werkstiicktrager U mit StoBdampfern
Breiten 300 - 400

VERWENDUNG

Durch die Verwendung von \Werkstlcktragern
mit StoBdampfern (T-Werkstlcktrager) wird i
der ZusammenstoB zwischen den Werk- i
stlicktragern gedampft, sodass auch die !
Larmbeldstigung sinkt. Die Verwendung von (%
StoBdampfern ist ausschlieBlich bei Werk- 4. }Jr I B
stlicktragern flr eine Richtung maglich.
Vor jeder Indexierung ist ein Stopper zu
installieren.

A=300 D=220A=400D =320 ‘

Gewicht: 300x300: 3,10 kg
300x400: 4,10 kg
400x400: 5,40 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager U 300x300 T 1 St. 130.61.000.T
Werkstiicktriager U 300x400 T 1 St. 134.62.000.T
Werkstiicktrager U 400x400 T 1 St. 140.61.000.T
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Werksticktrager M Breiten 300 - 400

Werkstiicksréger Typ M sind um 180°

. . . ———=—010
4
drehbgr und in der quadratischen Version 18 B20———=— r H
(und eingebautem Satz fiir 90° Drehung) - S ST ST %
auch nach Drehungen um 90° oder 270° — - H— % /%] S ER e%
transportier- und bearbeitbar. 02703 8 u 4JA
0370.3 P8 —w=———=—o
19,0 ——t—=—
Lieferumfang:

x Aluminiumplatte

x Sockel, PA, schwarz

x 2 Zylinder aus gehéartetem Stahl
x 4 Stifte, PA

X 4 Federn

x 8 Senkkopfschrauben M6x16

x 2 Kontaktstreifen

x 2 Abdeckkappen

A=300 B=300 C=270 D=270
A =300 B=400 C=270 D=270
A =400 B=400 C=370 D=370 —

. ~ 50 _—
/\ Maximale Nutzlast: 10 daN Arbetsfiache

Gewicht: 300x300: 3,10 kg
300x400: 4,10 kg
400x400: 5,40 kg

Option:
Satz fiir 90°-Drehung fiir
quadratische Werkstiicktriager M

—I
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Lieferumfang:

x 2 Kontaktstreifen

x 2 Zylinder aus gehértetem Stahl
x 2 Abdeckkappen

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Werkstiicktrager M 300x300 1 St. 130.63.000
Werkstiicktrager M 300x400 1 St. 134.73.000
Werkstiicktrager M 400x400 1 St. 140.63.000

Set Werkstiicktrager 90°-Drehung 300 und 400 1 St. 900.00.003
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Bandstrecken mit Flachriemen

Die Bandstrecke dient dem Transport von Werksticktrégern.

Der Antrieb der Flachgurte (B=25mm) erfolgt mittels einer Kette.

Der Motor kann vertikal oder horizontal eingebaut werden.

Im Falle von groBen Transportlangen und je nach Last werden die

Bandstrecken mithilfe von Verbindungsstiicken an ihren jeweiligen Enden verbunden.
Zuschnitte ermdglichen, die L&ngen der Férderbander zu unterteilen, um den Transport
und die Installation der Transportlinien zu

vereinfachen.

Sie ermdglichen auch, groBe L&ngen bei geringen Lasten zu erzielen.

Pro Meter ist ein Distanzstlck vorzusehen.

Bandstrecken mit Direktantrieb

Die Bandstrecke dient dem Transport von \Werkstiicktragern.

Der Antrieb der Flachgurte (B=25mm) erfolgt direkt durch Umlenkung derselben um die
Antriebswelle.Der Motor kann vertikal oder horizontal eingebaut werden.

Im Falle von groBen Transportlangen und je nach Last werden die

Bandstrecken mithilfe von Verbindungsstiicken an ihren jeweiligen Enden verbunden.
Zuschnitte ermdglichen, die Langen der Férderbander zu unterteilen, um den Transport
und die Installation der Transportlinien zu vereinfachen.

Sie ermdglichen auch, groBe L&ngen bei geringen Lasten zu erzielen.

Pro Meter ist ein Distanzstick vorzusehen.
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Antistatikbausatz (Option)

Durch Vorsehen des Antistatikbausatzes wird die durch Bandreibung entstehende statische
Elektrizitat Uber zusétzliche Metallrollen auf das Geh&use abgeleitet. Durch die Erdung des ,‘,
Gehéduses wird die Ladung entsprechend abgeflhrt. a
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Bandstrecken leicht mit Zahnriemen

Die Bandstrecke dient dem Transport von \Werkstiicktrégern.

Der Antrieb erfolgt mittels eines Zahnriemens (B= 25mm).

Der Motor kann vertikal oder horizontal eingebaut werden.

Die Einheit ist mit den anderen Antriebseinheiten kompatibel.

Die Verwendung von antistatischen Zahnriemen erleichtert die \Wartungsarbeiten wéhrend
des Auswechselns der Férderbander.

Die Transportgurtfihrungen werden mittels Clips an den

Aluminiumprofilen befestigt.

Pro Meter ist ein Distanzstiick vorzusehen.

Die Bandstrecke dient dem Transport von Werkstticktragern.Der Motor kann vertikal oder
horizontal eingebaut werden.

Die Einheit ist mit den anderen Antriebseinheiten kompatibel.

Die Verwendung von antistatischen Zahnriemen mit einer Breite von 32 mm ermaglicht
den Transport von duBerst schweren Lasten und erleichtert die \Wartungsarbeiten
wahrend des Auswechselns der Forderbander.

Die Transportgurtfihrungen werden mittels Clips an den

Aluminiumprofilen befestigt.

Pro Meter ist ein Distanzstlck vorzusehen.
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Bandstrecke Flachriemen Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang Antrieb:
x 1 Umlenkung 136
x 1 Antrieh: ‘
Geschwindigkeiten 9, 15 oder 19 m/min ‘
(weitere Geschwindigkeiten auf Anfrage)
x Motor: 230/400 V, dreiphasig r {" }
0,25 KW (9 m/min) =0,7 A P T
0,37 KW (15 mv/min) l=1,2A ]
|
|
I

_,_
f——

0,55 KW (19 m/min) =1,4A

Lieferumfang Forderbander: L o0

x 2 Aluminiumprofile 8 80x40

x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz Ma x|

x 2 Férderbander (Breite 25 mm,
Stérke 1,6 mm) geschweiBt

Technische Daten: 125 125
Mindestlange L =500 mm 75
Hachstlénge L =6.250 mm
Bei groBeren Langen und je nach Last miissen
mehrere Bandstrecken aneinandergereiht
werden. ﬁ 2 j |
A max. Gesamtlast/6 m: 200 daN + ] )
max. Gesamtlast/6 m Staubetrieb:
100 daN

141,5

I
L

427
Maxi

/,
148,

o
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3605
Ma x|

Lange des Forderbands in mm:

L = Gesamtlénge Transferstrecke
(Aussenkante der Umlenkungen)
L geschweiBt = [(L-100) x 2 + 1731 x 0,98

Distanzstick
1/1.5m)

Gewicht: 200: 15,7 kg +/m: 6,7 kg
300: 18,5 kg +/m: 6,7 kg
400: 21,1 kg +/m: 6,7 kg

f
Aﬁ A—38 ‘ ‘

Optionen:

|

F

T
e

Antistatik Bausatz —
Dieser Satz ist bei der anfanglichen Montage

vorzusehen. (2 Ansatzschrauben, 2 Stahirollen) A = Breite des Werkstiicktragers

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

o2

Bandstrecke Flachriemen 200 1 St. 120.02.000.* *
Bandstrecke Flachriemen 300 1 St. 130.02.000.* *
Bandstrecke Flachriemen 400 1 St. 140.02.000. * *
Lange des Forderbands m 120.02.000.A
Abdeckung Flachriemen 1 Satz 120.11.100
Antistatischer Satz 1 St. 120.02.000.C

(** = Geschwindigkeit in m/min: 9, 15 oder 19  Bsp.: 120.02.000.09)
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Bandstrecke Flachriemen schiebender Motor

VERWENDUNG

Der elcom Standard sieht ziehende Bandstrecken vor. Dies bedeutet, dass die Werkstiicktrager zum Antrieb hingezogen werden (Der WT lauft
auf den Antrieb zu). Durch Platzrestriktionen ist es jedoch nicht immer méglich, den Antrieb dort zu platzieren.

Die schiebenden Antriebseinheiten tragen diesen Anforderungen fir Standard-Flachriemenantriebe mit Kette Rechnung. Hierdurch kénnen
Werkstiicktréager vom Antrieb weggeschoben werden indem beim Antrieb ein spezielles Gurt-Spannsystem eingesetzt wird. Der Betrieb der

Bandstrecke im schiebenenden Betrieb kann Lastbegrenzung zur Folge haben.

Ziehende und schiebende Einheiten kdnnen in einer Transferstrecke beliebig gemischt werden.

136

30,8

191,5
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Bandstrecke Flachriemen schiebender Motor
Breite 200 - 300 - 400

Technische Beschreibung

L
Mindestlange L = 500 mm 125 125
Maximallange L = 6 250 mm ‘ 75
Bei groBeren Langen und je nach Last %ﬁ = : I
missen mehrere Bandstrecken aneinander- - : — 141,5
gereiht werden. ? 534 (—" } g\/%\/ I 1
_ _ . By
Lieferumfang Antrieb: = |
x 1 Umlenkung
x 1 Antrieb: Geschwindigkeiten 9, 15 oder
19 m/min (weitere Geschwindigkeiten auf - 3605 -
Anfrage)
x Motor: 230/400 V dreiphasig
(@») 0,25 KW (9 m/min) l:0,7 A
(@) 0,37 KW (15 m/min) l:1,2 A
(@) 055KWUI9m/min) 1 14A 015000 5e
o™ 1/1.5m
S Lieferumfang Forderbander: o ;;&
1 x 2 Profile 8 80x40, Aluminium eloxiert r — i / (] Ly M
— x 2 Tr:anspor.‘.tgur'tfuhrunger.w, PA, schwarz g A—‘38 [ \\ \ L/ |
x 2 Forderbander geschweisst ( Breite ———— |
/‘\ 25 mm) L —— ! ;L

Technische Daten: A = GroBe des Werkstiicktréagers

Max. Gesamtlast /6 m: 100 daN
Max. Gesamtlast /6 m Staubetrieb:
50 daN

Option:
Antistatische Ausfithrung

‘ Diese Option wird im Rahmen der Werks-

montage integriert und muss rechtzeitig
%‘ bekannt gegeben werden.

Gewicht: e e 2 Passschrauben

200: 15,7 kg + B,7 kg /m @ * 2 Rollenlager

300: 18,5 kg + 6,7 kg /m
400: 21,1 kg + 6,7 kg /m

Liange des Forderbands in mm:
L geschweiBt = [(L-100) x 2 + 1731 x 0,98 \

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke Flachriemen 200 schiebender Motor 1 Stk. 120.02.000.P. * *
Bandstrecke Flachriemen 300 schiebender Motor 1 Stk. 130.02.000.P. * *
Bandstrecke Flachriemen 400 schiebender Motor 1 Stk. 140.02.000.P. * *
Lange Transferstrecke m 120.02.000.A
Antistatischer Ausfiihrung 1 Satz 120.02.000.C

(** = Geschwindigkeit: 9- 15 or 18 Bsp.: 120.02.000.P.09)
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Bandstrecke Direktantrieb Breite 200

Technische Daten
=—316 Moxi—=
Mindestlange L = 500 mm =—246,5—=
Hochstlange L = 6.250 mm
T e
Bei groBeren Langen und je nach Last 195
misssen mehrere Bandstrecken aneinander- ¢ {;
gereiht werden. 1)
o
Lieferumfang Antriebe: ©
x 1 Umlenkung __ I L
x 1 Antrieb ——— 120
Geschwindigkeiten 9, 15 oder 19 m/min &23
x Motor 2307400 V, dreiphasig
0,25 KW (9 m/min) I=0,7 A
0,37 KW (15 m/min) =1,2A L
0,55 KW (19 m/min) =14A 125 125
65 —
Lieferumfang Forderbander: L —
x 2 Profile 8 80x40, Aluminiumprofile - . = { ony| | <
x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz r ! ——-LP 147 N
x 2 Férderbander geschweiBt 8M3a92‘i5 ( | } < > * o
(Breite 25 mm, Stérke 1,8 mm) | \\ | ==, 4325 o
- Maxi
Tochni . | ©
echnische Daten: | A\
Max. Gesamtlast/6 m: 120 daN 3505 i ‘
Max. Gesamtlast Staubetrieb/6 m: ‘ Maxi
60 daN
Gewicht: 16,5 kg+B,7 kg/m 120.15.000
Lange des Forderbands in mm:
L geschweiBt = [(L-250) x 2 + 7331 x 0,98 f | ‘A / T [ j
182 62 ' 182 192
Antistatische Option L [ ; i — | J
Dieser Satz ist bei der anfanglichen Montage 4 ﬁ
vorzusehen. lL i F"P
e 2 Ansatzschrauben [ )
e 2 Stahlrollen o

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke mit Direktantrieb 200 1 St. 120.11.000.* *
Lange des Forderbands m 120.11.000.A
Abdeckung Direktantrieb 1 Satz 120.11.100
Antistatischer Satz 1 St. 120.02.000.C

(** = Geschwindigkeit in m/min: 9, 15 oder 19 Bsp.: 120.11.000.09)
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Bandstrecke leicht mit Zahnriemen Breite 200

Technische Daten —8 ~—200 o8
o 90,8 ——F— i)
Mindestlange L = 500 mm = = Jf T
Hochstlange L = 6.160 mm ao 118,8
T v ¢
Bei grdBeren Langen und je nach Last 197 ‘ ~—40
missen mehrere Bandstrecken aneinander- J 162
gereiht werden. hj(ffi
Lieferumfang Antrieb:
x 1 Umlenkung
x 1 Antrieb
Geschwindigkeiten 9, 15 oder 19 m/min
x 1 Getriebemotor 240/400 V, dreiphasig
0,25 KW (9 m/min) I=0,7 A
0,37 KW (15m/min) =1,2A
0,55 KW (19m/min) =14 A L
o
(@) Lieferumfang Forderbander: 00— 00—
(@] x 2 Profile 8 82x40, Aluminiumprofile % B
(9 x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz ; = = 4
pll  x 2 Zahnriemen T5, Breite 25 mm q - - o[#T1| 147Maxi
—1 %f@\‘_t
asd Technische Daten: 90 J I \4_
A\ Max. Gesamtlast /6 m: 120 daN —100-—=— 19— J i
‘ A Max. Gesamtlast / 6 m Staubetrieb: e3 H—
60 daN U_
)
Gewicht: 16,7 kg + 6,8 kg/m
12015000 Nbe
f | i i | —f
182 1§8 182 205
— i =1

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke 200 leichter Zahnriemen 1 St. 120.87.000.* *
Lange des Forderbands m 120.87.000.A
Abdeckung Zahnriemenantrieb leicht 1 Satz 120.87.100

(** = Geschwindigkeit in m/min: 9, 15 oder 19 Bsp.: 120.87.000.09)
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Bandstrecke schwer mit Zahnriemen Breite 200

Technische Daten

Mindestlange L = 500 mm 208

Hochstléange L = 6.250 mm ] { 7
R . . A .|| 210

Bei groBeren Langen und je nach Last

‘——

missen mehrere Bandstrecken aneinander-

gereiht werden. | ol
T

Lieferumfang Antrieb:

x 1 Umlenkung %]

x 1 Antrieb 214

Geschwindigkeit: 14 m/min
x 1 Getriebemotor 240/400 V, dreiphasig
0,55 KW (14 m/min) I=1,6A

Lieferumfang Forderbander: L
x 2 Profile 8 82x40, Aluminiumpraofile 1es —ries T
x 2 Transportgurtfihrungen, PA, schwarz
x 2 Zahnriemen T5, Breite 32 mm

F—4 = = ——

@ J
Technische Daten: 30 154,51 4515
A Max. Gesamtlast /6 m: 300 daN 119 L[H
—

—I
—
<
N
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o
a

Max. Gesamtlast Staubetrieb/ 6 m: 30
150 daN —]

Gewicht: 21,2 kg + 6,9 kg/m

Abdeckungen (oder entsprechende Bandstre-

ckenverbindungsstiicke) miissen vorgesehen 120.15.000 Nea

202 205 —=
werden, damit das System genutzt werden r T r
kann. Siehe Seite T98 }— — PR
l ‘ i ‘ \ ? f
s { 182 187
Lol a—

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke 200 schwer Zahnriemen 1 St. 120.80.000.14
Lange des Forderbands m 120.80.000.A
Abdeckung Zahnriemenantrieb schwer 1 Satz 120.80.100
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Bandstreckenausschnitte Breiten 200 - 300 - 400

VERWENDUNG —— L 1—=-50 50-

Zur Realisierung von ergonomischen manuell

bedienten Arbeitsplatzen im Sitzen. Ermég- : %Lt

B

licht die Umsetzung einer reduzierten Hohe i il

des F('jrder‘b.ands auf der Seite, an der eine %ﬁ]

Person arbeitet. 3 % L
Lieferumfang:

Bestehend aus: 2 Distanzstlcke

x 2 Verbindungsstiicken K / /
x 2 Bandstreckenausschnitte, PA /s /
x 1 Profil 40x16 R

x 1 Kanal 40x20
Nur bei Bandstrecken mit Flachriemen

L max.: 1500 mm

miglich. L . . Lmin.: 50mm  ohne Weiche
/’/’ / ohne Stopper
/ 120 mm mit Weiche
(@)
(@)
(@)
N Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
Z Bandstreckenausschnitt 200 1 St. 120.98.000
- Bandstreckenausschnitt 300 1 St. 130.98.000
andstreckenausschnitt t. .98.
— Band k hnitt 400 1S 140.98.000
a

Bandstreckenverlangerung

VERWENDUNG
Die Bandstreckenverléngerung erlaubt Technische Daten
Schnitte zu platzieren, die Langen der For- Langen - i .
derbander zu unterteilen, um den Transport Hochstlast Hochstl_ast m
. . . daN Staubetrieb daN
und die Installation der Transportlinien zu
vereinfachen. TLM 2000
7 m 180 90

) ) 8 m 160 80
Sie erméglichen auch, groBe L&ngen als 9 m 140 70
die Standardlangen zu erzielen, sofern die 0m 120 60
reduzierten Lasten (s.Tabelle) entsprechend Mm 100 30
beriicksichtigt werden. 12m 80 40
Lieferumfang:

Maximale Lénge 12 m
6 Universalverbinder 8

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverlangerung 200 - 300 - 400 1 Zuschnitt 120.02.000B
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Abdeckung Bandstrecke Flachriemen /Direktantrieb

VERWENDUNG - -
Die Abdeckungen dienen zum SchlieBen der beiden Umlenkungen. :L

Falls an der betroffenen Bandstrecke eine 90°-\Weiche eingesetzt wird, wird =
eine Abdeckung als Bestandteil der 90°-Weiche geliefert. 574 ¢
Lieferumfang:

Abdeckung fiir angetriebene Seite
x jeweils 2 Abdeckungen aus Polyamid

Gewicht: 0,07 kg A-18

Abdeckung Bandstrecke Zahnriemenantrieb leicht

VERWENDUNG

Die Abdeckungen dienen zum SchlieBen der beiden Umlenkungen.
Falls an der betroffenen Bandstrecke eine 90°-Weiche eingesetzt wird,
wird eine Abdeckung als Bestandteil der 90°-Weiche geliefert.

Lieferumfang:

Abdeckung fir angetriebene Seite
x jeweils 2 Abdeckungen aus Polyamid

—I
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Gewicht: 0,07 kg

Abdeckung Bandstrecke Zahnriemenantrieb schwer

VERWENDUNG

Die Abdeckungen dienen zum SchlieBen der beiden Umlenkungen.
Falls an der betroffenen Bandstrecke eine 90°-Weiche eingesetzt wird,
wird eine Abdeckung als Bestandteil der 90°-Weiche geliefert.

o

Lieferumfang:

Abdeckung fir angetriebene Seite
x jeweils 2 Abdeckungen aus Polyamid

Gewicht: 0,07 kg A-18

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Abdeckung Flachriemen / Direktantrieb 1 Satz 120.11.100
Abdeckung Zahnriemenantrieb leicht 1 Satz 120.87.100
Abdeckung Zahnriemenantrieb schwer 1 Satz 120.80.100
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Bandstreckenverbindungsstiick fiur Antrieb mit Kette

VERWENDUNG

Ermdglicht, zwei Bandstrecken Endstiick an
Endstilick zu montieren.

Lieferumfang:

x Schwarze Schiene aus PA
x Verbindungselemente aus Aluminium

Gewicht: 0,18 kg

Bandstreckenverbindungsstiick fiir Direktantrieb

o
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VERWENDUNG

1l

Erméglicht, zwei Bandstrecken Endstiick an ° E’i
Endstiick zu montieren. @%
NS

Lieferumfang:

x Schwarze Schiene aus PA
x Verbindungselemente aus Aluminium

Gewicht: 0,2 kg R

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverbindungsstiick 200 - 300 - 400 1 Satz 120.18.000
Bandstreckenverbindungsstiick fiir Direktantrieb 1 Satz 120.18.000.SC
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Bandstreckenverbindungsstiick fiir Zahnriemenantrieb
leicht

VERWENDUNG

Il
=)
|

Erméglicht, zwei Bandstrecken
Endstiick an Endstiick zu montieren.

Lieferumfang:

x Schwarze Schiene aus PA
x Verbindungselemente aus Aluminium o —r

Gewicht: 0,18 kg

Bandstreckenverbindungsstiick
fur Zahnriemenantrieb schwer
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VERWENDUNG

Ermdglicht, zwei Bandstrecken
Endstiick an Endstick zu montieren.

Lieferumfang:

x Schwarze Schiene aus PA
x Verbindungselemente aus Aluminium

Gewicht: 0,2 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstreckenverbindungsstiick fiir Zahnriemenantrieb leicht 1 Satz 120.89.000
Bandstreckenverbindungsstiick fiir Zahnriemenantrieb schwer 1 Satz 120.82.000




elcom

Distanzstiicke Breiten 200 - 300 - 400

VERWENDUNG 200 300 - 400

Far Bandstrecken mit einer Lange
von mehr als 1,5 m sind Distanzsti-
cke zwischen den beiden Aluminium-
profilen erforderlich.

(1 Verbindungsstiick/1,5 m).

Lieferumfang:

Breite 200:

x Gussaluminium
x 2 Universalverbinder

Breiten 300 und 400:

x Profile 840x40, leicht
x 2 Universalverbinder

Technische Daten:
Gewicht: 200: 0,18 kg
300: 0,40 kg
400: 0,55 kg

o
(@)
(@)
AN
>
—1
|_
4

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Distanzstiick 200 1 St. 120.15.000
Distanzstiick 300 1 St. 130.15.000
Distanzstiick 400 1 St. 140.15.000
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Auslaufschienen Flachband
Breite 200 - 300 - 400

Fir die Transfersysteme TLM 1000 und TLM 2000 mit Flachbandtrieb erlauben diese Elemente, daB der WT am Ende der Transferstrecke
auf einen Lift, ein Férderband oder &hnlich Gbergeben werden kann. Die Elemente sind sowohl fur die Antriebsseite als auch fir die
Umlenkungsseite erhaltlich.

Verwendung

15
Die Auslaufschienen fur TLM 2000 mit
Flachband, Breite 200, 300 und 400, F \ —
erlauben dem WT am Ende der Transport-

strecke das Transsystem zu verlassen (oder
eingefadelt zu werden). 125

Die Auslaufschienen kannen fiir die An-
triebseite oder die Umlenkungsseite genutzt f
werden. A-18

\
L

\
J

Lieferumfang:

x 2 Winkel, PE schwarz
+ Verbindungselemente

x Kettenabdeckung

Technische Daten:

Gewicht: 200: 0,3 kg
300: 0,4 kg
400: 0,5 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Auslaufschienen Flachband 200 1 satz 120.22.000
Auslaufschienen Flachband 300 1 satz 130.22.000
Auslaufschienen Flachband 400 1 satz 140.22.000
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Kurve 180°

VERWENDUNG

Ermaglicht die Ruckkehr der Werkstiicktra-ger auf einem parallel verlaufenden Forder-band mit einem verringerten Platz-bedarf zwischen den
beiden Forderb&ndern. Der Werkstiicktréger verbleibt im Verhaltnis zur AuBenseite der Transportlinie stets in derselben Laufrichtung.

Der Riickstau von Werkstiicktriagern in den Kurven ist nicht zulidssig.
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Kurve 180° TLM 2000 Breite 200

Kurve 180° TLM 2000 Breite 300

Kurve 180° TLM 2000 Breite 300
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Kurve 180° fiir WT 200x200 - 300x300

200 200

Lieferumfang:

x Standardmotor

x Platte fiir Motor, Aluminium, schwarz

x 2 parallel verlaufende Transportgurte, die
von einem Getriebe angetrieben werden.

x Platten und Nutensteine, PA, schwarz.

x Schraubensatz.

H

586 0(

E

Technische Daten:

Gewicht: 200: 16 kg
300: 18,2 kg

Technische Anmerkungen:
geeignet fur quadratische WT 200x200 300
geeignet fir quadratische WT 300x300

800 ‘
f Der Rickstau von Werkstiicktrégern —c0
in den Kurven ist nicht erlaubt.

|
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

180°-Kurve 200 1 St. 120.34.000.* *
180°-Kurve 300 1 St. 130.34.000.* *

(** = Geschwindigkeit: 9, 15 oder 19 Bsp.: 120.34.000.09)




Kurve 180° fir WT 200x250

Lieferumfang:

x Platte fiir Motor, Aluminium schwarz,
fur den Antrieb der kurzen —20 E —2]
Bandstrecken in der Kurve

x Standardmator bd & =

x 2 parallel verlaufende Transportgurte, die o ’ﬂ 566 . ] 7 5
von einem Getriebe angetrieben 4005 1! ° Ha0

werden. pml
st
N [

1S

x Platten und Nutensteine, PA, schwarz
X Schraubensatz

=1
Ll

Technische Anmerkungen: Ma xi
Der Rickstau von Werksticktrégern in den
Kurven ist nicht zulassig.

Technische Daten:
geeignet fir rechteckige WT 200x250
Gewicht: 16 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kurve 180° 200 x 250 1 Stk. 125.34.000.* *
(** = Geschwindigkeit: 9- 15 0r 18 Bsp.: 125.34.000.09)




Kurve 180° fir WT 400x400

Lieferumfang:
x Standardmotor
x Platte fir Motor, Aluminium, schwarz
x 2 parallel verlaufende Transportgurte, die
von einem Getriebe angetrieben werden. —20
x Platten und Nieten, PA, schwarz.

X Schraubensatz. @%@j @Q%@ 100
: : i :

1065

Technische Anmerkungen: W o ’[ 450.5
f Der Riickstau von Werkstiicktragern =) Maxi
in den Kurven ist nicht zuléssig. 5

Technische Daten:

‘ e3
geeignet fiir quadratische WT 400x400 _l13s
Gewicht: 20 kg Mo x|
780 |
= /—\r |
362
I 1
f . /1
( (o 140
| _ — ]
it
A
(©)
i — 362
L \—/T [ 1
65 »JvnS

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

180°-Kurve 400 1 St. 140.34.000.* *
(** = Geschwindigkeit in m/min: 9, 15 oder 19 Bsp.: 140.34.000.09)
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Automatische Kettenschmierung ziehender Motor

VERWENDUNG =
Die automatische Kettenschmierung fur — V\
die Antriebseinheit der Transfersysteme j /
TLM 2000 ermdglicht deren Versorgung |
mit Schmierstoffen fur die Dauer von 12 éﬁl#
Monaten.

Es sind je nach Betriebsart zwei verschie-
dene Versionen erhaltich:

fur Standardantrieb
120.02.000
130.02.000
140.02.000

fir Antrieb mit schiebendem Motor
120.02.000.P

130.02.000.P 7185T —96

140.02.000.P

Lieferumfang: " °78
x Olkartusche ref. 900.00.106 1% ‘ 1

X Batterien H‘ h m
liBi

(Wechselintervall alle 12 Monate) B
ref. 900.00.108
x Kettenol SO14 — .

o
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Technische Daten:

Menge pro Dosierung ca. 0,13 cm3

Gewicht: 1,2 kg I

187,3

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Automatische Kettenschmierung 1 Satz 900.00.100
Automatische Kettenschmierung fiir schiebenden Motor 1 Satz 900.00.100.P
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Liftlosungen

Ubergangsbriicke aus zwei Hochférderern

—I
—
<
N
o
=,
o
a

Eckférderer Oberflur / Unterflur
(pneumatische Version)

Schragférderlift Oberflur / Unterflur

Lift fir zwei Bandstrecken
(von 1000mm auf 3000 mm)

Schréagforderlift Oberflur / Unterflur
(mit pneumatischem Hub)
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Lifteinheit

Erméglicht die Rickfiihrung der Werkstiick-
tréger unter- oder oberhalb einer Transport-
linie oder die Verteilung der Werkstlicktréger
auf mehrere Ebenen.

Jede Lifteinheit besteht aus Standardele-
menten und kann je nach GrdBe der Werk-
stlicktrager, des erforderlichen Hubs und
verschiedener Parameter der Transferstre-
cke angepasst werden.

Lieferumfang:

x Rahmenkonstruktion

X Fuhrungen + Hubzylinder

X Aufnahme fir Bandstrecke

BaugroBen:

H=  Hubhohe

HWT = Werkstlicktragerhshe + Aufbau
— L= Lan hebenden Transferstreck
o ge zu hebenden Transferstrecke
o H1 = Hohe untere Bandstrecke tiber Grund
ol (min. 200 mm)

H2 = H1+H+280 (WT-Hshe < 280 mm)
Z H2 = H1+H+HWT (WT-Héhe > 280 mm)
—l L1=  Gesamtlange Lifteinheit
— (L = L+40 mm)
/‘\ =  Tiefe der Einheit

(Breite der Bandstrecke + 310 mm)

Liftyp (Einfahrt WT /Ausfahrt WT)
EG-SG (Einfahrt links/Ausfahrt, links)
ED-SD (Einfahrt rechts/Ausfahrt
rechts)
EG-SD (Einfahrt links/Ausfahrt
rechts)
ED-SG (Einfahrt rechts/Ausfahrt
links)

Typ ED-SD

Technische Daten:
zulassige Belastung: 20 kg
Hubgeschwindigkeit: 1m/s

Technische Anmerkungen:
Die Bandstrecken sowie Schutzumhausungen
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Typ EG-SD Typ ED-SG
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Standardlift Ober/Unterflur Version
mit kolbenstangenlosem Pneumatikzylinder
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Lifteinheit Breite 200 1 Stiick 120.57.000
Lifteinheit Breite 300 1 Stiick 130.57.000
Lifteinheit Breite 400 1 Stick 140.57.000




elcom

Weiche 90° und Weichenbetatigungen

Weichen vom Typ ED, EG, SD und SG

Erméglichen die Durchfahrt der Werkstiicktréger zwischen zwei senkrecht zueinander angeordneten Bandstrecken.

Der Werkstiicktrager wird von den zwei innenliegenden Stiften geflihrt, wobei die zwei duBeren Stifte versenkt sind.

Dank ihrer Wirtschaftlichkeit, ihres verringerten Platzbedarfs und ihrer einfachen Handhabung sind sie ideal fir Umlenkungsstellen geeignet.

Hubgquereinheiten sind nicht erforderlich.

Weichen sind fiir Einheiten mit Flachriemen oder fiir Einheiten mit Zahnriemen erhaltlich.

Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist (Abzweigung bzw. keine Abzweigung), missen entsprechend Weichenbet&tigung hinzufiigefiight
werden (s. Weichenbeté&tigung). Weichen werden dann in Verbindung mit \Weichenbet&tigungen verwendet werden, um eine Ausfahrt aus
einer Linie in eine andere oder eine entsprechende Einfahrt zu steuern.

Ein Riickstau an den Weichen
ist nicht erlaubt.

o
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Weiche 90° SD

Weiche 90° EG

Weiche 90° SG Weiche 90° ED
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Lieferumfang:
X Fihrungsweiche, PA, schwarz Weiche SG Weiche EG
x Fuhrungsstiftricksteller, PA, schwarz.
x Verbindungselemente Lp+40
x Verbindungsstiicke * +
¢ Abdeckung?en Lp;:l@ [
Technische Anmerkungen: . | —= [ i i | —= ]

Fur die 3 Werkstiicktragerbreiten gibt es i u—‘

unterschiedliche 90°-Weichen. [ Weiche ED Weiche SD
Weiche 200 * |=2¢Lp+40>mini—=| *

geeignet fur WT 200x200 Lp = Léange der Werkstiicktréger

geeignet fur WT 200x250

geeignet fur WT 200x300
Weiche 300 iy — = ——] e é

geeignet fir WT 300x300 il ] i i = —
geeignet fir WT 300x400 — E
Weiche 400 [ J N
geeignet fur WT 400x400 (@»)
Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist LLmBO me o
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), ist eine o
\Weichenbet&tigung hinzuftigen. Weiche 300 und 400 A\

Ein Rickstau an den Weichen ist ‘
nicht erlaubt. ED-Weiche SD-Weiche EG-Weiche SG-Weiche
Gewicht: 200: 0,91 kg Eingang rechts Ausgang rechts von Eingang links Ausgang links von der
300: 1.5 kg in die Haupt- der Haupttransport- in die Haupt- Haupttransport-
400: 1.9 kg transportlinie. linie. transportlinie. linie.

ED-Weiche 90° 200 1 Satz 120.06.000

EG-Weiche 90° 200 1 Satz 120.16.000

SD-Weiche 90° 200 1 Satz 120.26.000

SG-Weiche 90° 200 1 Satz 120.36.000

ED-Weiche 90° 200 Direktantrieb 1 Satz 120.06.000.SC

EG-Weiche 90° 200 Direktantrieb 1 Satz 120.16.000.SC

SD-Weiche 90° 200 Direktantrieb 1 Satz 120.26.000.SC

SG-Weiche 90° 200 Direktantrieb 1 Satz 120.36.000.SC

ED-Weiche 90° 300 1 Satz 130.06.000

EG-Weiche 90° 300 1 Satz 130.16.000

SD-Weiche 90° 300 1 Satz 130.26.000

SG-Weiche 90° 300 1 Satz 130.36.000

ED-Weiche 90° 400 1 Satz 140.06.000

EG-Weiche 90° 400 1 Satz 140.16.000

SD-Weiche 90° 400 1 Satz 140.26.000

SG-Weiche 90° 400 1 Satz 140.36.000
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Weiche 90° Bandstrecke leicht
Zahnriemen Breite 200

Lieferumfang:

Kompletter Satz, bestehend aus:
x Kurvenstiick aus PA, schwarz
x Verbindungselementen

x Verbindungsstiick

x Abdeckungen

Die Weichen vom Typ 200 ermdglichen eben-
falls die Durchfahrt der Werkstiicktrager zu
200x250 und 200x300.

Technische Anmerkungen:
geeignet fur WT 200x200
geeignet fur WT 200x250
geeignet fur WT 200x300

Im Falle einer Abzweigung wird eine
Weichenbetatigung bendtigt (s.Wei-
chenbetatigung).

—15

]

Ein Rickstau an den Weichen
ist nicht erlaubt.
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Technische Daten:
Gewicht: 1 kg — 1 p+8Ominid——

45—

Lp = Lange der Werkstlicktrager

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

ED-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke leicht 1 St. 120.90.100
mit Zahnriemen
EG-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke leicht 1 St. 120.90.200
mit Zahnriemen
SD-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke leicht 1 St. 120.90.300
mit Zahnriemen
SG-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke 1 St. 120.90.400

leicht mit Zahnriemen
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Weiche 90° Bandstrecke schwer
Zahnriemen Breite 200

Lieferumfang:

x Fuhrungsweiche und 125
Versenkplatte, PA, schwarz * {
x Verbindungselementen S0

Lp+40
x Verbindungssttick l I
x Abdeckungen Lp+40 H
* . \_

Technische Anmerkungen: | | —— ][] i i = i !
geeignet fur WT 200x200 ;
geeignet fur WT 200x250 ED
geeignet fur WT 200x300

Im Falle einer Abzweigung Abzweigungssatz LL 2L p+400mini—l=— *
hinzufiigen.

Ein Ruckstau an den Weichen ist

nicht erlaubt. |:I
T . —15 Z
g = = | P
' = o
S
a

L p+8o minid=—

45—t

Lp = Lange der Werkstlicktrager

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

ED-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke schwer 1 St. 120.83.100
mit Zahnriemen
EG-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke schwer 1 St. 120.83.200
mit Zahnriemen
SD-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke schwer 1 St. 120.83.300
mit Zahnriemen
SG-Weiche 90° 200 fiir Bandstrecke schwer 1 St. 120.83.400

mit Zahnriemen
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Weiche 45° und Kreuzungen

Weichen 45° vom Typ SD-EG SG-ED

Die Weichen 45° ermaglichen, die Werksticktréger von einer Haupttransportlinie ohne zusétzliche Motorisierung auf eine Nebentransport-
linie umzulenken.

Bei einer Ausschleusung nach links von der Hauptlinie und einer Wiedereinfahrt nach rechts wird eine Kombination SG - ED benutzt. Bei
einer Ausschleusung nach rechts von der Hauptlinie und einer Wiedereinfahrt nach links wird eine Kombination SD - EG benutzt.

Kreuzungen
Die Kreuzungen erlauben zwei benachbarte Ausschleusungen mit \Weichen 45° direkt nebeneinander anzuordnen.

A Ein Riickstau an den Weichen und Kreuzungen ist nicht erlaubt.
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Weichen 45° 200 Kreuzungen 200
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Weiche 45° Typ SD-EG/SG-ED Breite 200

Lieferumfang:
Kompletter Satz, bestehend aus: cel 55 A
x Weichen und Schienen, PA, schwarz. 1339 eeo Weiche SO EG
x Verbindungselemente e e5 162
x Schrauben und Muttern, St. M6 ‘ = ‘ ‘Q . ‘
(1 Satz SD-EG + 1 Satz SG-ED sind fiir die V ﬁ E‘—\
Realisierung einer vollstandigen Abzweigung ]
notwendig) — L ——
10
Technische Anmerkungen: 560 725
Weiche SG ED Weiche SD EG
Weiche 45° 200
geeignet fur WT 200x200
geeignet fur WT 200x250
geeignet fur WT 200x300
_|
Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist s — —
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird — — <
eine Weichenbetatigung benttigt = N\ Y — N
()
Ein Riickstau an den Weichen i _ —_— = i (@»)
ist nicht erlaubt. — o
4
Technische Daten: Weiche SG ED Weiche SD EG
Mindestlast auf Werksticktrager:
2 daN
Gewicht: Weiche 45°200: 2,2 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weiche 45° 200 SD-EG 1 Satz 120.46.000
Weiche 45° 200 SG-ED 1 Satz 120.17.000
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Weiche 45° Typ SD-EG/SG-ED Breiten 300-400

Lieferumfang:
Kompletter Satz, bestehend aus: ~—258— kurze Weiche 300
x Weiche und Schienen, PA, schwarz. 120 134
x Verbindungselemente ~— 215 mini—=]|
x Schrauben und Muttern, St. M6

(1 Satz SD-EG + 1 Satz SG-ED sind fur die
——
Realisierung einer vollstandigen Abzweigung §X’ Z %

123

Z
|
i

Technische Anmerkungen:

Weiche 45° 300
geeignet fur WT 300x300 134 <215~ -~ P58
geeignet fur WT 300x400

~—2327 180 2327 —=

Weiche 45° 400
geeignet fur WT 400x400

kurze Weiche 400
Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist ~—315—
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird 160 315 mini 153
eine Weichenbetatigung benttigt

rsmmaion || ——f g n !
EAVERLS ARRVA
Technische Daten: 170—1 \\I % | % IAJ
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Sir

Mindestlast auf Werkstlcktrager:
2 daN = — —
Gewicht: Weiche 45° 300: 6,1 kg =315~
Weiche 45° 400: 13,2 kg 135 200 I~ 314
~—428 —= l~—4p8—

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weiche 45° 300 SD-EG 1 Satz 130.46.000
Weiche 45° 300 SG-ED 1 Satz 130.17.000
Weiche 45° 400 SD-EG 1 Satz 140.46.000

Weiche 45° 400 SG-ED 1 Satz 140.17.000




Kreuzung Breite 200

Lieferumfang:

Kompletter Satz, bestehend aus:

x Weiche, Umschalter, Rampen und Schie-
nen, PA, schwarz

x 2 Rotationszylinder, (M5)

x Verbindungselementen

x Schrauben und Muttern, St. M6

Technische Anmerkungen:
geeignet fur WT 200x200
geeignet fur WT 200x250
geeignet fur WT 200x300

Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird
eine Weichenbetatigung bendtigt (s.Wei-
chenbetatigung).

Ein Riickstau an den Weichen

ist nicht erlaubt.

Technische Daten:

Mindestlast auf Werksticktréger:
2 daN

Gewicht: 3,6 kg

elcom

Kreuzung 200

725

115

~—220—

55

~—220 —

115

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

120.21.000

Kreuzung 200

1 Satz

—I
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Kreuzungen Breiten 300 - 400

Lieferumfang:
Ki 400
Kompletter Satz, bestehend aus: reuzing
x Weiche, Umschalter, Rampen und Schie- ~—al> 327 180 elS—=
nen, PA, schwarz
x 2 Rotationszylinder, (M5) -
x Verbindungselementen =
x Schrauben und Muttern, St. M6 06D | —t— Mk\
Technische Anmerkungen: ) )
geeignet fiir WT 300x300 — = = = =
geeignet fur WT 300x400 \ \ /s 1e3—
P62 | e
Falls eine Richtungsauswahl notwendig ist —
(Abzweigung bzw. keine Abzweigung), wird [ | —
eine Weichenbetatigung benttigt 134 120
—258—
(@) Ein Rickstau an den Weichen
o ist nicht erlaubt.
(@») Kreuzung 400
N ~—315 428 200
S Technische Daten: 315 ——
| Mindestlast auf Werksticktrager: — == —
— 2 daN -
/\ 362
‘ Gewicht: 300: 5,4 kg / \ N
400: 12,2 kg — 3 3 - > ]
\ o / / 170—1
362 e |
- — ch —
155 160
-—315—

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kreuzung 300 1 Satz 130.21.000
Kreuzung 400 1 Satz 140.21.000
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Weichenbetatigungen Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

Kompletter Satz, bestehend aus:
x 2 Aluminiumplatten

x 2 Muttern, St. M6

x 2 Schrauben MB6x20

——

X Hauptstticke, Hebel, Schienen aus PA und /)-!' |
Schraubensatz // J
x 2 Zylinder g 20 - 10 (M3), == = 7
erfassbare Positionen
x 1 Haube, Ac, schwarz  —
f Die Weichen sind nicht i = |
inbegriffen (separat

bestellbar).

Technische Daten:
Gewicht: 200: 1,4 kg - i !
300: 1,5 kg = [ F P
400: 1,5 kg i = .
80

Technische Anmerkungen:

Die Weichenbetatigung kann gleichermaBen
in Weichen vom Typ SG oder SD eingebaut
werden.
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Weichenbetatigung 200 1 Satz 120.07.000 F
Weichenbetatigung 300 1 Satz 130.07.000 F
Weichenbetatigung 400 1 Satz 140.07.000 F
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Drehstation 90° Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang: -
Kompletter Satz, bestehend aus: Drehstation 90°
x Platten und Nieten, PA, schwarz 200 x 200 { ' ) .
x 3 Zylinder g 20-10 (M5) 35 ol | e iy
x 1 Stopper T T
x 2 Sensorhalterungen M12x100, i 330 |
berthrungslos S
B /’/. \ - 80
Die Drehstation 90° kann nur mit M-Paletten <
\, < [e]
benutzt werden, die mit 4 Detektionsstreifen —~—— —@
und 4 Indexierbuchsen ausgestattet sind. = = ‘
ﬁ:ﬁﬁ 51
Technische Anmerkungen: | 379 f
Es ist ein vorgeschalteter Stopper notwen- '
dig, um die Ankunft eines nachfolgenden
Werksticktrégers in der Drehstation Drehstation 90°
wahrend des Drehens der vorangehenden Pgoséaflggo [ 802 |
, < es
8 Palette zu verhindern. — 1 'n|" ¥ F s
(@) Technische Daten: . 530 |
N Mindestlast auf Werkstiicktrager: 2 - — -
{'5 N\
S daN 7N
- S
I_ A A \ 120—
N\ o) ———
A\ Gewicht: 200: 3,8 kg — \ —51
‘ 300: 5,8 kg — A
400: 6,9 kg
Drehstation 90°
400 x 400 — 107
25 E E
. 730 | ;
. :/’ \ ]|
3 /'/. \\ o
\ \ 160
e B > ————
& \ T
\ —51
| 1102 —J

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Drehstation 90° 200 1 Satz 120.27.000 RF
Drehstation 90° 300 1 Satz 130.27.000 RF
Drehstation 90° 400 1 Satz 140.27.000 RF

(R) fiir Riickholfeder, (F) fiir Festozylinder
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Drehstationen 180° Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

x Integrierter Stopper
x Roto-linearer Zylinder
x Sensorhalterung

Drehstation 300 180°

Drehstation 200 180°

r 6w 86— 1 76—
Technische Daten: 258,5 6 1/8 goz 2985 6 1/8 gaz
Gewicht: 200: 5,6 kg ;—
300: 6,7 kg o0
400: 7,6 kg - |
| [61+¢] —-—
/

TN Ris0ciens

Technische Anmerkungen:

A Es ist ein vorgeschalteter Stopper
notwendig, um die Ankunft eines
Werksticktragers wahrend des
Drehenvorgangs zu verhindern.

Drehstation 400 180°

A Luftmengenregler sind vorzusehen. $ .

|

30H 76—
238.5 i -2 1/8 goz
~—399—=

-

A\
\ --
R280_— /

_\T /%

—
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—
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Drehstation 180° 200 1 Satz 120.28.000 RF
Drehstation 180° 300 1 Satz 130.28.000 RF
Drehstation 180° 400 1 Satz 140.28.000 RF
R = Riickholfeder, F = Festozylinder

StoBdampfersatz 1 Satz 120.28.200
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Rotationsdampfungssatz fiir 180°-Drehheit

VERWENDUNG

Der Rotationsdampfungssatz erlaubt bei
Montage in einer 180° Umkehrvorrichtung
eine D&mpfung am Ende der Drehbewe-
gung.

Lieferumfang:
x 2 Dampfer M8x100

12028200

Technische Daten:

Zu montieren auf folgende Umkehrvorrich-
tungen 180°:

120.28.000
130.28.000
140.28.000

Gewicht: 0,23 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rotationsdampfungssatz 1 satz 120.28.200




Bandstiitzen fiir Tischausfithrung

VERWENDUNG

Bandstiitze fir die Montage einer Bandstrecke auf einem Tisch oder Gehause.

Aus Aluminiumprofil 40x40 und 80x40, kompatibel mit dem mit dem Systembaukasten /
der Firma h'elcom. 40x40leicht

80><40leicht/

|
f
\
—=t 40— oM8

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitze fiir Tischausfiihrung 200 1 Satz 120.20.000
Bandstiitze fiir Tischausfiihrung 300 1 Satz 130.20.000
Bandstiitze fiir Tischausfiihrung 400 1 Satz 140.20.000

Einfache Bandstiitzen f

S EE

—
40x401leich r-
VERWENDUNG xioieic \ =2
Bandstiitze fir eine Bandstrecke. N
Aus Aluminiumprofil 40x40, kompatibel mit dem mit dem Systembaukasten der Firma =0 o
h'elcom. o
- o
160
X I I /‘\
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
Einfache Bandstiitze 200 1 Satz 120.12.000
Einfache Bandstiitze 300 1 Satz 130.12.000
Einfache Bandstiitze 400 1 Satz 140.12.000

Doppelte Bandstiitzen

VERWENDUNG

Bandstiitze fir zwei parallel verlaufende Bandstrecken aus Aluminiumprofil 80x40,

kompatibel mit dem mit dem h'elcom Systembaukasten

Verstellbar
H 25

Abmessungen 80x40 leicht

F = Achsabstand der Transferstrecke

F mini = (breite Transferstrecke + 50 mm) I

H mini = (400 mm) 160 LU L

X X

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
Doppelte Bandstiitze 200 1 Satz 120.19.000
Doppelte Bandstiitze 300 1 Satz 130.19.000

Doppelte Bandstiitze 400 1 Satz 140.19.000
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Stopper

Stopper arretieren oder vereinzeln Werkstiicktrager. Sie dienen der Steuerung des Werkstiicktragerflusses ( Blockieren der Werkstiicktra-
ger, um Stau in den Kurven etc.) Sie kdnnen jedoch auch an Bearbeitungsplétzen ohne Positionierungs-
genauigkeit eingesetzt werden und sind damit perfekt fiir manuell bediente Arbeitsplétze geeignet.

Stopper Standard 200 - 300 - 400

Der Standard Stopper wird mit Rickholfeder geliefert, um den Schaft des Stoppers bei
Nothalt auszufahren. Im Lieferumfang ist die Halterung fir den Sensor zur Erfassung der
Werksticktrager enthalten.

Stopper mit StoBdampfer 200 - 300 - 400

Diese Ausflihrung dampft den StoB der Werksticktréger gegen die Stopper oder gegen
die Indexierungsstopper.

Der Finger des Stoppers verlagert sich bei Bertihrung mit dem \Werkstiicktrager, und ein
integriertes Dampfungselement absorbiert die kinetische Energie der Werkstlicktrager.
Die Arretierungsposition ist vom Staudruck, der durch die Werkstlicktrager im Staube-
trieb ausgeilbt wird, abhangig.

Die maximale Belastung fir einen Stopper zwecks optimaler Pufferung betragt 20 kg.
Samtliche Stopper sind mit Federn ausgestattet, die ermdglichen, den Finger des Stop-
pers bei einem Nothalt in ausgefahrener Position zu halten.
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Stopper leicht 200 - 300 - 400 M12x100
Dank verringerten Platzbedarfs ermdglichen sie in Kombination mit dem Bandstrecken- \ a———————
ausschnitt die Realisierung von ergonomischen Arbeitsplatzen an der Transportlinie. Die \
Stopper leicht erlauben nur eine reduzierte maximale Gesamtlast vor dem Stopper.

Stopper pneumatisch

Der pneumatisch gedampfte Stopper kommt zur Anwendung wenn besonders empfindliche
Werkstiicke aus der Bewegung in eine Ruhelage gebracht werden missen. Der ausge-
fahrene Stopperfinger bremst den Werkstticktréger entlang seines Verfahrweges. Der
Stopper gibt den Werksticktrager nach einem entsprechenden Signal durch Absenken

fir den Weitertransport wieder frei. Je héher die Geschwindigkeit der Transferstrecke

ist, bzw. je leichter das Werkstiick ist, desto wichtiger kann der Einsatz eines solchen
Stoppers werden.




Stopper Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

Stopperfinger mit Polyurethanummantelung.
Kompletter Satz mit Zylinder mit

doppelter Wirkung g 32 mm,

erfassbare Positionen.

Sensorhalterung M12x 100,

beriihrungslos

Technische Daten:
Hdchstlast: 50 daN (bei Staubetrieb)

Schaltabstand Sensor: 4 mm

Gewicht: 200: 1,3 kg
300: 1,7 kg
400: 2 kg

Technische Anmerkungen:

ein Luftmengenregler ist vorzusehen
G1/8

Die Version ,R“, d.h. mit Rickholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit moglich.
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Stopper 200 1 St. 120.65.000 RF
Stopper 300 1 St. 130.65.000 RF
Stopper 400 1 St. 140.65.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder
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Gedampfte Stopper Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

Stopperfinger aus Stahl
Kompletter Satz mit Doppelzylinder

Hub 10 I
Wirkungsdurchmesser 32, | ‘
erfassbare Positionen. Ti( L]
Sensorhalterung M12x 100, berihrungslos, il 90,8
Schaltabstand: 4 mm
Technische Daten: » 2G 1/8 h
Empfohlene Hochstlast: 20 daN (Staubetrieb) A 69‘5 22—
\
Gewicht: 200: 1,4 kg S | oo o
300: 1,8 kg
400: 2,1 kg

Technische Anmerkungen:
ein Luftmengenregler ist vorzusehen
M12x100

G1/8 N -

Die Version ,R*, d.h. mit Rickholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Beté&tigen des Not- 90,8
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeristeten
Stopper federmechanisch ausgefahren werden
und somit in Stop Stellung stehen, wenn das ¢

System wieder anlauft.

Eine Nachristung oder ein Ausbau der Feder | 262 | : 36
ist jederzeit mdglich.

129

104.,8

o
(@)
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69,5 L]

- —° | |
ﬁfﬁg} i | 1 22

‘ 362 36

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gedampfter Stopper 200 1 St. 120.65.000.RFA
Gedampfter Stopper 300 1 St. 130.65.000.RFA
Gedampfter Stopper 400 1 St. 140.65.000.RFA

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A = gedampft
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Pneumatisch gedampfter Stopper Breite 200

Lieferumfang:

x Stopper c=P3
x Stopperhalter M12x100
x Sensorhalter — \
x Nutensteine mit Schrauben F 4 - o I - - .
1 _ ]
- i = i
Technische Daten: - — 125
Maximal zu stoppendes Gesamtgewicht e @ 114.,8
(Palette + Werkstick) | ® —— W i

9m/min 1,7-60kg :
15m/min 1,7-50kg 40 —~=—o
19m/min. 1,7-43kg -] 36 dm

Technische Anmerkungen:

Wenn mehrere Werksticktréger in Transfer-
systemen aufgestaut und spater vereinzelt
werden, muss darauf geachtet werden,

dass beim Freigeben des ersten Werkstiick-
trégers die Gesamtmasse der folgenden
Werkstlcktrager das maximal zu stoppende
Gewicht zu keiner Zeit Uberschreiten. (siehe
Tabelle)

—

Luftverbrauch ca. 0,11 | Luft bei 6 bar
Luftanschluss M5 Gewinde

—I
—
<
N
o
o
o
a

Technische Anderungen vorbehalten.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Pneumatisch gedampfter Stopper 1 St. 120.45.000 RA
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Stopper leicht Breiten 200 - 300 - 400

VERWENDUNG
Breite 200 M12x100
Lieferumfang: \
Schaft des Stoppers mit Polyurethanumman- - r
telung 1 g
oo 0 o790
Kompletter Satz mit Doppelzylinder D o ‘E“@ o 114,8 125
Q6 QO o 0 ‘

Sensorhalterung M12x 100, berihrungslos
Schaltabstand: 4 mm

Wirkungsdurchmesser 20, O o O/
erfassbare Positionen. o a% _{
.

Stopper 300 - 400: 36

1 leichtes Aluminiumprofil 80x40
2 Universalverbindungen 8

Breite 300 o
Technische Daten: Hub 10

(@) Hochstlast: 15 daN (Staubetrieb)
o Gewicht: 200: 0,9 kg t:_____-‘ ——
8 300: 1,4 kg H[%@D i
400: 1,8 kg - )o
s
> L)
O
I:I ‘ \06 20
/‘\ Technische Anmerkungen: 2 J -
f ein Luftmengenregler ist
vorzusehen G 1/8 160 B s
Die Version ,R*, d.h. mit Rickholfeder, stell
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der Breite 400 — Hub 10
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten s M12x100
Stopper federmechanisch ausgefahren wer- R S B I
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn E__::___“EI _ &
das System wieder anlauft. 2090 Q
v Vo o . o 125
- ) e
O ¢
LQ O Q )
° 30
186 —— 36 —=—
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
Kurzer Stopper 200 1 St. 120.32.000 RF
Kurzer Stopper 300 1 St. 130.32.000 RF
Kurzer Stopper 400 1 St. 140.32.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder




elcom

Biirsteneinheit TLM 2000

VERWENDUNG

Zwei in Bewegungsrichtung des Werkstiick- fi — — T%
trégers geneigte Blrstenarme erlauben ein 115 0
kontinuierliches mechanisches Abstreifen der L 5
Transportbander. ~—162 »\ Jf

Passiert ein Werkstticktrager den Biirstenbe- %

reichen werden die Blrstenarme mechanisch 129 1 e
ausgeschwenkt. 1 :6 | ‘
Durch ein Vorsehen von Reinigungsbirsten
kann der Austrag von lokal auftretenden Ver- %
schmutzungen reduziert werden (Verringe-

B )
rung des Verschleisses in Nachbarbereichen, ‘%@J

[e]

[e]
J
oo

in Umlenkungen etc.)

Lieferumfang

x 2 Birsten
X Halterung
x Nutensteine mit Schrauben

—I
—
<
N
o
o
o
a

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Biirsteneinheit TLM 2000 1 St. 120.49.000
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Indexierung

Arretierung und Positionierung der Werksticktrager fir Préazisionsarbeiten.

Der Werkstiicktrager wird zunachst durch den Stopper angehalten, der in die Indexierung
integriert ist. AnschlieBend wird er von den Transportgurten abgehoben und durch 2 Positio-
nierstifte fixiert mittels eines Hubzylinders in die Endlage gebracht.

Indexierstationen unterscheiden sich je nach Aushubhthe und der Belastung die im ausgeho-
benen Zustand aufgebracht werden kann.

Falls notwendig kénnen auch gedampfte Stopper in der Mehrzahl der Indexierstationen ver-
wendet werden.

Indexierung

Die Indexierung wird direkt an den Bandstrecken befestigt.

Bei Indexierung mit einem gedampften Stopper ist ein Vorstopper

vorzusehen.

Auf den Indexierungsvorrichtungen sorgt eine Weiche daflr, dass der Werkstiicktrager
beim Hochfahren der Indexierung neu positioniert wird.

o
(@)
(@)
AN
>
—1
|_
4

Indexierung fiir Tischausfiihrung

Die Indexierungen fiir Tischausfihrungen werden auf einem Tisch oder Geh&use ange-
bracht, um die Prazision mit den anderen Peripherieelementen sicherzustellen.

Bei Indexierung mit einem gedampften Stopper ist ein Vorstopper vorzusehen.

2 Positionierstifte tauchen in den WT ein und sorgen fiir eine exakte Ausrichtung in x- und
y-Richtung. Seitlich angebrachte C-Schienen sorgen dafiir, daB die WT Oberkante auch bei
unterschiedlichen Werkstickltragern immer auf dieselbe Hohe ausgehoben wird.

Hubindexierung

Die Hubindexierungen ermdglichen ein Arretieren und Paositionieren der Werkstlcktrager
auf groBer Hohe iber dem Férderband.

Der Werkstiicktrager wird angehalten und anschlieBend auf eine bestimmte Héhe angeho-
ben. Dort wird er mit Hilfe von zwei Indexierungen festgehalten.

Bei Indexierung mit einem gedampften Stopper ist ein Vorstopper

vorzusehen.

2 Positionierstifte tauchen in den WT ein und sorgen fiir eine exakte

Ausrichtung in x- und y-Richtung. Seitlich angebrachte C-Schienen




Briickenindexierung

Die Brickenindexierungen ermdglichen, einen Werkstiicktrager an einem Arbeitsplatz
hochzufahren und einen weitere Werksticktréger darunter hindurch laufen zu lassen. Die
Briickenindexierung hat eine Positoniergenauigkeit von von + 1mm. Sie gibt die Maglich-
keit einen taktunabhangigen Arbeitsplatz auf sehr kleinen Raum einzurichten. Neuausrich-
tung der Werkstiicktrager fur die Tatigkeiten vorsehen, die eine hohe Préazision erfordern.
Bei gedampften Brickenindexierungen ist ein Vorstopper vorzusehen.

Indexierung mittelschwer

Die mittelschweren Indexierungen sind insbesondere fiir Préazisionsarbeiten geeignet,
die einen Kraftaufwand (bis 1500 daN) in der Mitte der Werkstlcktrager erfordern. Die
Einheit muss auf einem Gestell platziert werden, das den angewendeten Belastungen
standhalt.

Bei gedampften mittelschweren Indexierungen ist ein Vorstopper vorzusehen.

Auf den Indexierungsvorrichtungen sorgt eine Weiche daflr, dass der Werkstiicktrager
beim Hochfahren der Indexierung neu positioniert wird.

B 0002 WL

Indexierung schwer (Pressenindexierung)

Die schweren Indexierungen halten groBen Belastungen (5000 daN) auf der zwischen den
beiden Transportgurten komprimierten Flache stand. Die Einheit muss auf einem Gestell
platziert werden, das den angewendeten Belastungen standhalt.

Indexierung mit mehreren Positionen

| Sie ermdglichen zwei prézise Positionen der verriegelten \Werksticktrager entlang der
Transferstrecke (horizontale Verschiebung).
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Indexierungen Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

210
x Stopper =—110—

1 Zylinder mit doppelter Wirkung g 32, ‘ eee | 90—
erfassbare Positionen -
X Indexierung f '

=== T EJ@ K3
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 50, 120,5 | Tgeg s ﬂ
O

indexiert

erfassbare Positionen () ()
x Offnungen fiir Induktionssensoren I I [P e 3 £
M12 x 100, berihrungslos, Schaltab- * P S —
stand: 4 mm ¢
x Verbindungselemente

M
(@)
Q):ljzau

I

©

16,5

i —— G 1/8
Technische Daten: lee

f Maximale Vertikallast:
100 daN bei 6 bar
in der Mitte der Werksticktrager

—110,5 indexiert ‘ B
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm A+pP ~—110—=

-90
Gewicht: 200: 87 kg 50 ey

300: 10,5 kg & = %4} ¢§

400: 12,2 kg ° ° 133

Technische Anmerkungen:

Luftmengenregler sind vorzusehen
G 1/8 !
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16,5= |5 1/8

Die Version ,R*, d.h. mit Riickholfeder, stellt A=78 ! 210
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeristeten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit mdglich.

A = Breite der Werkstlcktrager
B = Lange der Werksticktrager

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung 200 1 St. 120.64.000 RF
Indexierung 300 1 St. 130.64.000 RF
Indexierung 300x400 1 St. 134.64.000 RF
Indexierung 400 1 St. 140.64.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder
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Indexierung gedampft Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang: 200%x200-200x250-200x300
X Stopper
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32, o0 s el0
erfassbare Positionen / ~ 110
X Indexierung
1 Zylinder mit doppelter Wirkung g 50, I —
erfassbare Positionen oo
x Offnungen fir Induktionssensoren C ‘
M12 x 100, berihrungslos, 2 i o
|
|

f cee | 1 ~— 90—
| | | —

— T T

Schaltabstand: 4 mm f
x Verbindungselemente 91

©

. 16,5
Technische Daten:
122 G 1/8

f Maximale Vertikallast:
100 daN zu 6 bar in der Mitte der

Werkstucktrager. 300x300-300x400-400x400

—110,5 B

~—110—=—

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm

Gewicht: 200: 10,2 kg 20
300: 11,2 kg e e
400: 13 kg =g oL [P— ﬁ

Technische Anmerkungen:

Luftmengenregler sind vorzusehen
G1/8

—I
—
<
N
o
o
o
a

G 1/8

Die Version ,R", d.h. mit Ruckholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeristeten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit mdglich.

210

A = Breite der Werkstlcktrager
B = Lange der Werksticktrager

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung gedampft 200 1 St. 120.64.000.RFA
Indexierung gedampft 200x250 1 St. 125.64.000.RFA
Indexierung gedampft 200x300 1 St. 123.64.000.RFA
Indexierung gedampft 300 1 St. 130.64.000.RFA
Indexierung gedampft300x400 1 St. 134.64.000.RFA
Indexierung gedampft 400 1 St. 140.64.000.RFA

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A=gedampft
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Indexierungen fir Tischausfiihrung
Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

x Stopper — 120,5 Indexierung
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32, ‘ oo

| 90»‘

erfassbare Positionen ‘ —r 50 T ‘ ——

x Indexierung I: i i H8 T (& Y -
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 50, o 1 N s B % %
erfassbare Positionen I I

x Offnungen fir Induktionssensaren M12 x Coj Co)
100, berthrungslos, = - =

Schaltabstand: 4 mm v I o] Tld ?
. 16,5
x 4 Bandstitzen aus Profilstahl 40x40 131,5 L@ g || 15—
x Verbindungselemente 4M8\\ G 1/871T] }

bl

Technische Daten:

Maximale Vertikallast:
A 100 daN zu 6 bar
in der Mitte der \Werkstiicktrager

— 110,5 Indexierung 210
A+22 ~—110—=

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm

Gewicht: 200: 8,7 kg f
300: 10,5 kg - s d a

133
400: 12,2 kg () )

*rSOT— [‘20;»‘
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Technische Anmerkungen: W oo S = ,F_E

Luftmengenregler sind vorzusehen 131,5 16,5 -
G1/8 4M8~| G 1/8H
s 1

v A L 4

Q

Die Version ,R“, d.h. mit Rickholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Betétigen des Not- A = Breite der Werksticktrager
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der B = Lénge der Werkstiicktréager
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten 7‘ 4 ] 4 ‘ |
Stopper federmechanisch ausgefahren wer- / ( Q) \ Qj /
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft. -
Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder A-18 O & @ o

ist jederzeit maglich. <+
le—1B/2

~—170

KB
o

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung fiir Tischausfiihrung 200 1 St. 120.69.000 RF
Indexierung fiir Tischausfithrung 300 1 St. 130.69.000 RF
Indexierung fiir Tischausfithrung 300x400 1 St. 134.69.000 RF
Indexierung fiir Tischausfithrung 400 1 St. 140.69.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder
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Indexierung gedampft fiur Tischausfiihrung
Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang: 200%x200-200x250-200x300
X Stopper 210
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 32, —120,5 ~—110—=
erfassbare Positionen eee 1 20
x Indexierung 2 ‘r | o ,, re s —
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 50, ‘ : ' N l? %B
erfassbare Positionen e T LA S th ' L 143
x Offnungen fir Induktionssensoren (Oj \ Q ‘
M12 x 100, berthrungslos, o<l | SR T =] i
[ : : jam] M M
Schaltabstand: 4 mm o i o J ) =
x 4 Bandstitzen aus Profilstahl 40x40 131,5 ‘ 16,5 /L{K@{E 15—~ 1:]0
x Verhindungselemente 4M8\\ G 1/81T] }
Technische Daten: = 4 b =
Maximale Vertikallast: 00w 30030004 00— 4002400
A 100 daN bei 6 bar : ) T
in der Mitte der Werkstiicktrager. 10,5 210 —
A+RPR =—110—=— —
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm ——|—501<— ‘¢<%:| <
B Pt jﬁﬁ - g ¥ ;H‘ N
Gewicht: 200: 10,2 kg T - ]
300: 11,2 kg ! i 133 8
400: 13 kg L] | L] | nin
O i J T - ? O
d Tlo
Techni : 1315|| /{ . 28\
echnische Anmerkungen | | e o || 15 00 ‘
f Luftmengenregler sind vorzusehen N — %
G1/8 v A C 4
Die Version ,R", d.h. mit Rickholfeder, stellt A = Breite der Werksticktrager
sicher, daB nach einem Betéatigen des Not- B = Lénge der Werkstiicktrager ! Lo
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der H} - ,$ |
) (N
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten ,/ L= L2) ,/
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn i ‘ 4
das System wieder anlauft. A-18 o } D= @ ©
Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder |
I . R B/2
ist jederzeit maglich.
[ (o) )]
I l 4} ,:l $ ‘ 1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit | Bestellnummer
Indexierung gedampft fiir Tischausfiihrung 200 1 St. 120.69.000 RFA
Indexierung gedampft fiir Tischausfiihrung 200x250 1 St. 125.69.000 RFA
Indexierung gedampft fiir Tischausfithrung 200x300 1 St. 123.69.000 RFA
Indexierung gedampft fiir Tischausfiihrung 300 1 St. 130.69.000 RFA
Indexierung gedampft fiir Tischausfithrung 300x400 1 St. 134.69.000 RFA
Indexierung gedampft fiir Tischausfithrung 400 1 St. 140.69.000 RFA

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A=gedampft
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Indexierung mittelschwer Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang: Indexierung 300 x 300 a 200 x 300 210
Komplett mit: 10—
x Stopper eee 90
=2V
X Indexierung ‘ | ‘ | -
X 2 pneumatischen Zylindern, f 1i i | E [ *fff *éﬁ* ] i
erfassbare Positionen 1205 ooy OO oo N o
x Verbindungsstiicke aus Profilstahl 40x40 Indexierung ) C 16,5 143
x Verbindungselemente 3 9% r
x Offnungen fiir Induktionssensoren Jf \
M12x 100, berihrungslos, 1315 |5 ?
Schaltabstand: 4 mm 5 5 100
T E A7 L s 47 % 2
Technische Daten: -—2255———= 0 =90 —0G1/8
Maximale Vertikallast: 1500 daN
in der Mitte der Werksticktrager Indexierung 300 x 300 2 400 x 400
(60x60 mm). [ B
‘ A+22 ‘ ’*110*‘
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm = | =/ G4 J
bE = | ! | | ‘
(@ D ﬁ ﬁ (@ O
iht- . 110.5 o S ' — _ ]
Gewicht: 200: 18,3 kg Indexierung | L) 16,5 133
300: 19,6 kg 1| B 6] | | ;
400: 21,8 kg i [
131,59 15 *
Technische Anmerkungen: o H J jg
A Luftmengenregler sind vorzusehen 7 17 ~ * 2
G1/8 ol g
. 210
Die Version ,R", d.h. mit Ruckholfeder, stellt A = Breite des WT > B = Lange des WT
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten _— 70—
Stopper federmechanisch ausgefahren wer- NN
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn T
das System wieder anlauft. ! !
Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder Allg TL + 182
ist jederzeit moglich. i
N R
[ |
SRS
4 MS/ =90~
Detail Basisplatte Indexierung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung mittelschwer 200 1 St. 120.68.000 RF
Indexierung mittelschwer 300 1 St. 130.68.000 RF
Indexierung mittelschwer 300x400 1 St. 134.68.000 RF
Indexierung mittelschwer 400 1 St. 140.68.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder
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Indexierung mittelschwer gedampft 200 - 300 - 400

Lieferumfang: 200x200-200x250-200x300
Komplett mit: .
X Stopper —120,5 11—
X Indexierung | cee | |¢90»|
x 2 pneumatische Zylinder, e el I
erfassbare Positionen ‘ == EEE{P 4’%@
x Verbindungsstiicke aus Profilstahl 8 («:5 T 5 7 [ 143
40x40 5 | 5 #
x Verbindungselemente * Al T i ! uls I [ CA]
x Offnungen fiir Induktionssensoren 131,5 16/5J ?
M12x 100, beriihrungslos, 5 5 L 6‘9 157 00
Schaltabstand: 4 mm — 3y i
V A0 A
; 4M8 G 1/8
Technische Daten: 2255
Maximale Vertikallast: 1500 daN
in der Mitte der Werksticktrager 300%300—300x400—400x400
(60x60 mm) ‘ B
—110,5 210
~—110—=
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm ‘ Atee ‘ =50 = I:I
50 —~——
— = 4—[ r '_‘»C—EB i -¢- -$- gl z
Gewicht: 200: 18,3 kg T “m m:
300: 19,6 kg 2 | & s f 133 8
400: 21,8 kg 5 | 2 UL |
e | : —L 4_# o = 8
Technische Anmerkungen: — t I 151[20
A Luftmengenregler sind varzusehen 5 ‘ 6!9 { /‘\
G1/8 v A4 T 94 g8 1
225,5 4M8 |~ G () =] G 1/8
Die Version ,R", d.h. mit Rickholfeder, stellt A = Breite der Werksticktréger B = Lange der Werksticktrager
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten 499 —~ 170~ +
Stopper federmechanisch ausgefahren wer- %':ﬁ* ,3} o $
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn + ‘ + — T @ m
das System wieder anluft. T ? ’T
el -— @
Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder Amls pﬁiﬁi 1558 m r
ist jederzeit mglich. | . — * = W
7 N
S o) | o | (e T
4 M8 30 *
Detail Basisplatte Indexierung

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung mittelschwer gedampft 200 1 St. 120.68.000 RFA
Indexierung mittelschwer gedampft 200x250 1 St. 125.68.000 RFA
Indexierung mittelschwer gedampft 200x300 1 St. 123.68.000 RFA
Indexierung mittelschwer gedampft 300 1 St. 130.68.000 RFA
Indexierung mittelschwer gedampft 300x400 1 St. 134.68.000 RFA
Indexierung mittelschwer gedampft 400 1 St. 140.68.000 RFA

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A = gedampft
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Hubindexierung Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

X Stopper
1 Zylinder mit doppelter Wirkung o 32,
erfassbare Paositionen

x Indexierung
1 Zylinder mit doppelter Wirkung g 50,
erfassbare Positionen

x Hiulsenfiihrung mit Kugellager @ 25

x Verbindungselemente

x 1 Halterung fir Induktionssensor
M12x 100, berthrungslos, Schaltabstand
4 mm

Ein Vorstopper wird bendtigt, um die
Ankunft eines Werkstlcktragers
wahrend des Anhebens zu
verhindern.

A\

Technische Daten:

Erhéltliche Zylinderhtbe:
50-80-100-125- 160 -200 - 250 -
300 - 320 - 400 mm

Maximale Vertikallast: 100 daN
in der Mitte der \Werkstiicktrager

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,06 mm

Gewicht: 200: 10,6 kg
300: 19,6 kg
400: 22,5 kg

Technische Anmerkungen:

Luftmengenregler sind vorzusehen
G1/8

Hubindexierung 200
Hubindexierung 300
Hubindexierung 300x400
Hubindexierung 400

R = Riickholfeder, F = Festozylinder

Verbindungssatz

Befestigungsset
igung 75
S A —
—-=— stroke-18
=2 120,67 000 F =" T j
A L
60 mil
‘ %
131,
P | |
2 |z 77
106+stroke
17.5+ stroke Bsp. AUfSHFZ
40 falls Befestigung =165
Ealinn auf Tisch 545
Detail Basisplatte Hubindexierung

~——220—

o=
L6

‘ !
!
60
I | | | j
| | |
e 4 U]l Segt|
\erbindungssatz
BEHT

Die Version ,R*, d.h. mit Rickholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgertsteten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Eine Nachristung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit mdglich.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

1 St. 120.66.000 RF
1 St. 130.66.000 RF
1 St. 134.66.000 RF
1 St. 140.66.000 RF
1 St. 120.67.000
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Hubindexierung gedampft Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang:

X Stopper
1 Zylinder mit doppelter Wirkung o 32,
erfassbare Positionen

x Indexierung
1 Zylinder mit doppelter Wirkung @ 50,
erfassbare Positionen

x Hiulsenfiihrung mit Kugellager @ 25

x Verbindungselemente

x 1 Halterung fir Induktionssensor
M12x100, berihrungslos,

Technische Daten:

Erhaltliche Zylinderhibe:
50-80-100-125- 160 - 200 - 250 -
300 - 320 - 400 mm

Maximale Vertikallast: 100 daN
in der Mitte der \Werkstiicktrager
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,06 mm

Gewicht: 200: 10,7 kg
300: 19,7 kg
400: 22,6 kg

Technische Anmerkungen:
& Es ist ein Stopper notwendig, um die
Ankunft eines Werkstlcktragers
wahrend des Indexiervorganges zu
verhindern.

Luftmengenregler sind vorzusehen

G1/8

Die Version ,R", d.h. mit Riickholfeder, stellt
sicher, dal nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeristeten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gedampfte Hubindexierung 200
Gedampfte Hubindexierung 200x250
Gedampfte Hubndexierung 200x300
Gedampfte Hubindexierung 300
Gedampfte Hubindexierung 300x400
Gedampfte Hubindexierung 400

B/2—f=—7,5

oo

— ——
e —

N | |
Bl il
- i i
i T i T !
1] A || 2z
205 e ! \ !
i I
Ll [ \
il gy N By
e ! ! 40 | 165 |
*— -
T e
Fur Werkstlcktrager mit einer Fur Werkstlcktrager mit einer
Breite von 200 Breite von 300 und 400
1o —15
ﬁ CRIE IRER ‘D
[e) o o oo
B/e ° * E
| @
99,5 |« ||°|[LO : o
] ) B
00 ° 98 o0 o o 0o
| il i o 1

B = Lange der Werkstiicktrager

B = Lange der Werkstiicktrager

——

i f i
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\erbindungssatz

Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit maglich.

1 St.
1 St.
1 St.
1 St.
1 St.
1 St.

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A=gedampft

Detail Basisplatte Hubindexierung gedampft

A+36

120.66.000 RFA
125.66.000 RFA
123.66.000 RFA
130.66.000 RFA
134.66.000 RFA
140.66.000 RFA
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Briickenindexierung Breite 200

Lieferumfang: 74

Komplett mit:
x Stopper
1 Zylinder mit doppelter Wirkung g 32,
erfassbare Positionen
X Indexierung
1 Zylinder mit doppelter Wirkung g 50,
erfassbare Positionen 241+2C ‘ J
x Hulsenfihrung mit Kugellager @ 25 i ‘
x Verbindungselemente s | 51/4/
x 1 Halterung fir Induktionssensor i 15
M12x 100, berthrungslos, ‘ r ‘ r

Schaltabstand 4 mm I 777777 I 777777 * * CIZ7777777 77777777 |

]
[
}
g
no
q

]

Technische Daten:

Erhéltliche Zylinderhibe: 327
100 - 125 - 160 - 200 - 250 mm cg/

lee
Mammalg Vertikallast: 60 daN I ‘I 1017
in der Mitte der Werksticktrager.

o I |
Wiederholgenauigkeit: +/- 1 mm [ f
B+140 2 5o
Gewicht: 200x200: 30 kg B+180
200x250: 31,5 kg El%
200x300: 33 kg / °
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Technische Anmerkungen: o - 200 =

A Luftmengenregler vorsehen G 1/4

Es ist ein Vorstopper notwendig, um die Druckluftversorgung die so ausgeristeten
Ankunft eines Werksticktrégers wahrend Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
des Anhebens zu stoppen. den und somit in Stop Stellung stehen, wenn

das System wieder anlauft.
Die Version ,R", d.h. mit Ruckholfeder, stellt Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
sicher, daB nach einem Betatigen des Not- ist jederzeit médglich.
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Briickenindexierung 200 1 St. 120.71.000 RF
Briickenindexierung gedampft 200 1 St. 120.71.000 RFA
Briickenindexierung 200x250 1 St. 125.71.000 RF
Briickenindexierung gedampft 200x250 1 St. 125.71.000 RFA
Briickenindexierung 200x300 1 St. 123.71.000 RF
Briickenindexierung gedampft 200x300 1 St. 123.71.000 RFA

R = Riickholfeder, F = Festozylinder, A=gedampft
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Indexierung schwer Breiten 200 - 300 - 400

Lieferumfang: Indexierung 200 x 200 a 200 x 300
Komplett mit: 202 | 536
g T

X Stopper = o =
x Hubzylinder let] 5 | = i _[ i : : -3
x 2 Verriegelungszylindern indlexé YL CThoe 158
x Verbindungselementen el oy \J. n M J_I
x 2 Halterungen fir Induktionssensor L = !

M12x100, berihrungslos, 1315 I I 15— 100 [) |

Schaltabstand: 4 mm t i i

# /l | A % /I/ )
Technische Daten: M8 60 280
80 330

& Maximale Vertikallast
200x200: 3.000 daN
300x300: 5.000 daN
400x400: 5.000 daN

Indexierung 300 x 300 / Indexierung 400 x 400

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,03 mm | A+22 ‘

) : | }
Gewicht: 200x200: 25 kg ‘mlé0é5é S : 148 _H_'—LH_'—‘=
| X
300x300: 35 kg iz : % | = —
300x400: 42 kg % : :

400x400: 48 kg 13;1 \_[ 16)5j 1%0 | w
|

=
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|
|

| !
% 7 7 : :

: . \ \
Technische Anmerkungen: L = 50 50—| ey 25—
A Luftmengenregler vorsehen G 1/8 #M8 530 460 95
Die Elnheit muss auf einem Gestell platziert A = Breite des WT B = Lénge des WT
werden, das den angewendeten Belastungen
standhalt.

Die Version ,R", d.h. mit Rickholfeder, stellt
sicher, daB nach einem Betatigen des Not-
Aus-Schalters oder nach einem Ausfall der
Druckluftversorgung die so ausgeriisteten
Stopper federmechanisch ausgefahren wer-
den und somit in Stop Stellung stehen, wenn
das System wieder anlauft.

Eine Nachriistung oder ein Ausbau der Feder
ist jederzeit mdglich.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung schwer 200x200 1 St. 120.33.000 RF
Indexierung schwer 300x300 1 St. 130.33.000 RF
Indexierung schwer 300x400 1 St. 134.33.000 RF
Indexierung schwer 400x400 1 St. 140.33.000 RF

R = Riickholfeder, F = Festozylinder
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Indexierung mit mehreren Positionen Breite 200

Lieferumfang: 1
Komplett mit: pop
—— \
X Stopper -
x Indexierung 200 TE —° e :ﬁ
. . [TIT yml T SEEEE-Wa
x Fuhrungsschiene PS 20 143 N : 5 5
Hub: 50 - 100 oder 200 [ : 1 = = jlé"S
i _H H. 284 T
Dient zum Vorfahren des WT im indexierten G 1/8— Indexierung - f
Zustand. :LIEJ . 147
Die Flihrungsschiene ist mit zwei StoBdamp- S EETE Y
fern sowie Steuerstoppern mit eingebauter = _i ‘é ! éOF

Abtastung ausgestattet. 7] = 47 J L ——r 75—
A'L42j;l-lubj —=—+ 355 +=—
__ 183+ (2xHub)

Technische Daten:

& Maximale Vertikallast:
Hub 50 oder 100: 40 daN
Hub 200: 20 daN

[ITO]OT ]

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,04 mm

Gewicht: 14,5 kg

Technische Anmerkungen:

A Ein Vorstopper ist notwendig, um die
Ankunft der Werksticktrager
wahrend der Indexierung oder
Anderung der Position der
Indexierung zu verhindern.
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Option:

Auf Anfrage besteht die Mdglichkeit,
Indexierungen mit mehr als 2 Positionen zu
realisieren.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung mit mehreren Positionen 200 1 St. 120.72.000. * * *
(*** = Hube 50 - 100 - 200 Bsp.: Hub 50 120.72.000.050)




Verstarkungsleisten Indexierung Breite 300 - 400

300 400

VERWENDUNG

Die Verstarkungsleisten erlauben eine ~—180— | 280 |
bessere Kraftverteilung und Lastabtragung

zwischen dem WT und der Indexierung wéah- m | & & |
rend des Indexiervorgangs.

geeignet fiir:

Indexierungen niedriger Bauhthe
300x300
300x400

400x400

Tischindexierungen 300x300
Tischindexierungen 300x400
Tischindexierungen 400x400 ,

Lieferumfang Leisten Breite 300

x 2 Verstarkungsleisten,
Stahl 180x19 Stéarke 29
x Fixierung mittels 2x2 Chc M8

Lieferumfang Leisten Breite 400

x 2 Verstarkungsleisten
280x20 Starke 29
x Fixierung mittels 2x2 Schrauben M8

Technische Daten:
Gewicht: 300: 1,25 kg
400: 2,20 kg

A = GroBe des Werkstlcktragers
B = L&nge des \Werkstiicktragers

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Verstarkungen Indexierung 300 1 satz 130.64.100
Verstarkungen Indexierung 400 1 satz 140.64.100




B TLM 2000
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Fithrungsstifte + Federn Werkstiicktrager TLM 2000

Dient zur Fihrung der Werkstiicktrager auf
den Bandstrecken und in den Kurven.

Lieferumfang:
x 1 Flhrungsstift

Technische Daten:
Gewicht: 0,08 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Fiihrungsstift Stiick 120.03.003

Fiihrungsstift rostfreier Edelstahl Stiick 120.03.003 i

Federn Stiick 110.03.201
Stiick 110.03.201 i

rostfreie Federn

Riickprallsicherung TLM 2000

VERWENDUNG
Die Riickprallsicherung TLM 2000 Verhin- R e e
dert das Abprallen der Werkstiicktrager an J
nicht gedémpften Stoppern oder Indexierun- /
gen im Falle von hohen Geschwindigkeiten. | /
Unterstiitzt Geschwindigkeitserhéhungen um 40

die Werkstiicktragerwechselzeiten an den &
Indexierungen zu senken. | |:[| / f

/

Lieferumfang:
x Teile aus PA, schwarz ) )
x Verbindungselemente | |

Technische Daten:
Gewicht: 0,1 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rickprallsicherung 200 1 Satz 120.30.000
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Sensor Kolonnenerkennung

VERWENDUNG

Der Sensor Kolonnenerkennung erlaubt die

Erfassung mehrer aneinandergereiht vor-

beitransportierter WT als eine Kolonne. Sie 83 ———f——27

erlaubt die Steuerung gestauter Palettenan-

sammlungen.

Der Sensor vermeidet den Signalwech-

sel zwischen zwei WT im Gegensatz zu f N /

Sensoren, die auf die Standardschaltfahnen / E‘F* * @E/

ausgerichtet sind. / ]
/

Lieferumfang:

x Sensorhalter, PA
x Schalter, Metall

x Sensor M12x100,

Technische Daten:

Schaltabstand 4 mm
Bertihrungslose Abtastung - LED

A Gewicht: 0,23 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensor Kolonnenerkennung 1 satz 200.20.000
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Sensorhalterung M12x100

VERWENDUNG

Halterung fur Werkstlcktragersensor
12x100.

Lieferumfang:
E+86.8

x Halter Gussaluminium
X Mutter 8 St. MB + Schraube

Technische Daten:
Schaltabstand: 4 mm

Gewicht: 200: 0,1 kg

300: 0,1 kg
400: 0,1 kg

o
(@) Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
(@)  sensorhalterung 200 1 St. 120.10.000
3 Sensorhalterung 300-400 1 st. 140.10.000
>
—
—
a

Verstiftungssatz

VERWENDUNG

Satz, der eine genaue Positionierung der 20007 / Indexierung

Indexierungen auf einem Tisch ermdglicht. / % 6

2 Che-Schrauben M8 \

Technische Daten g N
2 Schrauben Achse M8 y 12]
M8

Gewicht: 0,08 kg Bohrung fiir Fihrungsstift

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Verstiftungssatz 1 Satz 120.62.000
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Induktionssensor M12x100

VERWENDUNG

Erfassung der Werksticktrager
Lieferumfang:
x Sensor M12x100

bertihrungslos - LED
Schaltabstand: 4 mm

PNP mit Verschluss
10-30 VDC
Schraubverbindung, Kabel 5 m

_|
i~
Sensor M12x100 1 Satz 200.10.200 <
N
o
o
o
a
Zylindersensoren
VERWENDUNG

Erfassung der Stellung der
Stopperzylinder oder der versenkbaren
Zylinder.

Lieferumfang:
12-27 V - LED
Kabel 5 m

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensor fiir Zylinder, Stopper, 1 Satz 200.10.201
Indexierung

Zylindersensor fir Hubindexierung 1 Satz 200.10.202
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Werkstiicktrager /
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Gedampfter Stopper
S. T163
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Bandstrecke
S. 7157

Laufschiene
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Indexierung
5. 7164

Manueller Stopper
S. 7162
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Technische Daten TLM 5000

Werkstiicktrager (mm) 500 x 500 500 x 800
* Option => 1500 500 x 1000* 600 x 600
600 x 800 600 x 1000*
800 x 800 1000 x 1000

Last/Werksticktrager (daN) 50
Geschwindigkeit (m/min) 10-12
Lénge der Bandstrecke
Mindestens 900
Hochstens 6000

Maximale Gesamtlast

je Motor (daN) 400 bzw. 75%
Moatorleistung 0,25 KW-0,83A
(380 V dreiphasig)

Die Bandstrecken haben eine
maximale Standardlange von:
6000 mm.

Bei groBen Abmessungen ist es ausreichend,
mehrere Elemente mit den jeweiligen Endsti-
cken aneinanderzureihen.

Bei groBen Rickstaus muss die
Lange der Bandstrecken im Verhéltnis zur
Last angepasst werden.
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Es wird empfohlen, Sensoren anzubringen,
um die Ruckstaus zu kontrollieren.

Samtliche Zylinder sind zwingend mit Luft-
mengenreglern auszustatten.
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Funktionsprinzip TLM 5000

Die Werkstiicktrager dienen als Halterung und Positionierungsvorrich-
tung der Werkstiicke wahrend der Verarbeitung.

Flexibles und wirtschaftliches industrielles System, das fir den
Umlauf von Trégerplatten mit groBen Abmessungen von 500x500 bis
1000x1000 geeignet ist.

Die Werkstiicktrager aus verschiedenen Materialien sind mit mul-
tidirektionalen Rollen ausgestattet, die auf Rollbahnen laufen und den
Transport von groBen Lasten ermdglichen.

Die Verlagerung der Werkstiicktrager erfolgt mittels Bandantriebsein-
heiten mit gesteuertem pneumatischen Druck.

Einige Abschnitte kénnen ohne Antrieb auskommen, damit ein manuel-
les Verlagern der \Werkstiicktrager erfolgen kann.

Eine Vorrichtung zur pneumatischen Regelung, die in jeder Ecke
eingebaut ist, ermdglicht die automatische Pufferung sowie den auto-
matischen Richtungswechsel der Werksticktrager.

Die modulare Architektur des TLM 5000 erméglicht, die Abmessun-
gen der Werkstiicktrager an die beférderten Produkte anzupassen.
Nachtragliche Erweiterungen oder Ab&nderungen sind einfach zu
realisieren.
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Werksticktrager

Der modulare Aufbau des TLM 5000 erlaubt zahlreiche Gestaltungs-
moglichkeiten fir Werkstiicktrager.

Das Verfahren der Werksticktrager wird durch multidirektionale
Rollen gewahrleistet, die an den 4 Ecken des \Werkstiicktrégers an-
gebracht sind und mit geringer Reibung auf Edelstahlschienen laufen.

Die Werkstuicktréger sind wie folgt ausgestattet:

x 4 Puffer, der den ZusammenstoB und den Larm beim Rickstau
mehrerer Werkstiicktrager abmildert.

X 4 multidirektionale Rolle.

x 4 Kontaktplatte, die die Ablaufregelung der Werkstlcktréager
ermdglicht.

Der Transport wird sowohl durch die Eckbléicke als auch durch die
mittigen Blocke (ein, zwei oder drei, je nach Abmessungen des Werk-
stlicktragers) sichergestellt.

elcom

Die mittigen Blécke ermdglichen ein schnelles Anfahren der Werk-
stlicktrager in den Ecken sowie das Anhalten des \Werkstiicktrégers
an den Stoppern.

Die Positionierung auf den Indexierungsvorrichtungen wird durch zwei
Zentrierzylinder gewahrleistet.

Es sind zahlreiche Kombinationen mdglich, um die Oberseite des
Werkstlcktrégers je nach Last, Auflegen des Trégers und Abmessun-
gen zu realisieren:

X Aluminiumprofil 40x40 oder anderes

x Aluminiumplatte, Starke 8, 10, 12 oder 16 mm

x Stahlplatte

x Buchenplatte, mehrlagig

x Laminatplatte, kompakt
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Unterseite der Werkstiicktrager

Lieferumfang:

Quadratische Werkstiicktriager

x 4 Eckblocke, wie folgt ausgestattet:

* multidirektionale Rolle Bausatz fir

Werkstticktrager

* Puffer 5.00.00.71.000
* Kontaktplatte 5.00.00.72.000

x 4 mittige Blécke

0

=

Rechteckige Werkstiicktrager

0]
2 <

x 4 Eckblécke, wie folgt ausgestattet:
* multidirektionale Rolle
* Puffer
* Kontaktplatte

x 6 mittige Blocke

Option:
x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl

x 2 Buchsen aus gehartetem Stahl (Profil) Bausatz fur
Werkstticktrager

. 5.00.00.71.000
Technische Anmerkungen: 5.00.00.72.000

2 Zylindersétze je Werkstiicktrager vorse-
hen, falls eine Indexierung in 2 Richtungen
angedacht ist.

Technische Daten:

Gewicht:

Quadratische Werksticktrager: 1,5 kg
Rechteckige Werkstlcktrager: 2 kg
Zylindersatz: 0,5 kg

Satz an Zylindern aus Profilstahl: 0,7 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Satz quadratische Werkstiicktrager 1 Satz 5.00.00.91.000
Satz quadratische Werkstiicktrager aus Stahlprofil 1 Satz 5.00.00.90.000
Satz rechteckige Werkstiicktrager 1 Satz 5.00.00.91.100
Satz rechteckige Werkstiicktriager aus Stahlprofil 1 Satz 5.00.00.90.100
Satz Indexierbuchsen 1 Satz 5.00.00.72.000

Satz Indexierbuchsen aus Stahlprofil 1 Satz 5.00.00.71.000




Oberseite der Werkstiicktrager
Breiten 500 - 600 - 800 - 1000
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Lieferumfang:

/

L
Werkstiicktrager aus
Strangprofil
x Rahmen aus Aluminium 40x40

Werkstiicktrager mit zusatzlicher

Auflageplatte . A
Option:

* Aluminium, Starke 8,10, 12 oder 16 mm

* Stahl

* Buche, mehrlagig

* Laminat, kompakt

E = Starke der Platte
A = Breite der Platte
L = Lange der Platte
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Bandstrecken

Die Bandstrecke besteht aus zwei Elemen-
ten:

x Fihrungsschiene
Maximale Lange: 6 m

Die Rollen der Werksticktrager laufen

auf einer Filhrungsschiene aus Edelstahl
wodurch eine geringe Reibung und eine
hohe Lebensdauer gewahrleistet wird.

Die Last wird mittels eines Profils

80 x 40 abgetragen, das auf einem Stlitz-
profil der Bahn montiert wird, sodass eine
hohe Formsteifigkeit gewahrleistet wird.

X Antriebseinheit
Maximale Lange: 6 m

Der Transport der \Werkstiicktrager wird
durch die aufblasbare Zahnriemenférder-
einheit sichergestellt.

Ein permanent angetriebener Zahnriemen
wird von einem Gleitprofil aus technischem
Kunststoff gestiitzt, unter dem eine
pneumatische Membran eine vertikale
Belastung ausibt. Die Regelung des
Luftdrucks in der Membran fihrt dazu,
dass der Zahnriemen unterschiedlich stark
an die Unterseite des Werksticktragers
angedrickt wird.

Um die Anzahl der Motoren zu optimieren,
wird empfohlen, dieselbe Einheit in den Ecken
zu verwenden.

Bei zahlreichen Lean-Anwendungen werden
nur die Fihrungsschienen ohne Antriebe ver-
wendet. Die Werkstiicktréger werden dann
manuell von Station zu Station verlagert.
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Bandstrecken Breiten 500 - 600 - 800 - 1000

Lieferumfang:

Antriebseinheit:
Maximale Lange 6 m,
Fullsatz maximal 75 %.

Technische Daten:

Gewicht;: %}\
Bandstrecke: 11 kg + 2 kg/m Lann
Doppelte Bandstrecke: 18 kg + 4 kg/m ” ”
Rolleinheit: 7 kg/m
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstrecke 5000 1 St. 5.00.00.86.000
Doppelte Bandstrecke 5000 1 St. 5.XX.00.87.000
Fiihrungsschiene 1 St. 5.00.00.80.000
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Leichte oder schwere Bandstiitzen

Lieferumfang:

Leichte Bandstiitze:

Wird nur als Stitze verwendet, die Langsbe-
lastungen werden durch eine Arbeitsstation
oder ein formsteifes Gehéduse aufgefangen . 40 x40 leicht
(1 Bandstitze je 1,5 m).

+ 80 x 40 leicht

, 40 x 40 leicht

1 N

Schwere Bandstiitze:

Wird verwendet, wenn der Transport dessen
Formsteifigkeit erfordert.

Je nach Last sind verstérkende

Querstreben erforderlich.

I
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Gewicht:
Leichte Bandstiitze: 3,9 kg
Schwere Bandstiitze: 6 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Leichte Bandstiitze 1 St. 5.XX.00.15.000
Schwere Bandstiitze 1 St. 5.XX.00.16.000

Sensorhalterung M12x100

VERWENDUNG

Halterung fir Werkstlcktréagersensor
M12x100.

o
o
o
LN
>
-
—
a

Lieferumfang:

Halter Gussaluminium
Mutter 8 St. M6 + Schraube

Technische Daten:

Schaltabstand: 4 mm
Gewicht: 0,1 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensorhalterung M12x100 1 St. 140.10.000
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Verlangerung bzw. Unterteilung der Bandstrecke

VERWENDUNG

Die Unterteilung der Bandstrecke erméglicht
es die Fihrungsschienen fir den Transport
zu stlickeln und die Installation der Férder-
strecken zu vereinfachen. Beim Einsatz als
Verlangerung kénnen Bandstrecken tber das
MaB von 6 m zusammengesetzt werden.

Die Antriebseinheiten kénnen nicht
verlangert oder unterteilt werden.

Technische Daten
6 Universaldoppelverbinder

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Verlangerung Forderband 5000 1 Zuschnitt 120.02.000.B

Distanzstiicke Breiten 500 - 600 - 800 - 1000

VERWENDUNG

Fur die Bandstrecken mit einer
L&nge von mehr als 1,5 m sind
Distanzstiicke zwischen den beiden
Profilen zu 8 80x40 erforderlich.
(1 Distanzsttick/1,5 m).

Lieferumfang:
Profile 8 40x40, leicht
2 Universaldoppelverbinder
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Technische Daten:
Gewicht:  500: 0,8 kg
600: 1 kg

800: 1,3 kg

1000: 1,6 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Distanzstiick 500 1 St. 5.05.00.82.000
Distanzstiick 600 1 St. 5.06.00.82.000
Distanzstiick 800 1 St. 5.08.00.82.000

Distanzstiick 1000 1 St. 5.10.00.82.000
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Eckumsetzer

Die Eckumsetzer gewahrleisten die Richtungsénderung um 90° eines Werkstiicktragers an den Ecken des Umlaufsystems
Die Ecke ist selbsttragend und wird mit 4 formsteifen Bandstiitzen sowie 2 Antriebseinheiten geliefert, die

senkrecht montiert sind und von einem pneumatischen StoBdémpfer gesteuert werden. Am Ausgang ermaglicht

ein Ventil, den StoBdampfer wieder zu spannen.

Fir die rechteckigen Werkstiicktrager werden 2 Einheiten parallel an dieselbe Motorisierung angebracht.

Ein Staubetrieb an den Eckumsetzern ist nicht méglich.
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Eckumsetzer

TLM 5000 4

Ecke 1

P

Ecke 2

5

Lieferumfang:

Struktur aus Aluminiumprofilen.

Regulierbarer StoBdampfer, der das Steuer-

system integriert

1 Rickprallsicherung

Spannventil

Schienen fir Werkstiicktrager

Technische Daten:
Gewicht: 35 kg

Bestellnummer

Bestelleinheit

1 St.
1 St.

Bezeichnung/Abmessungen

Eckumsetzer 2

5.XX.XX.21.000

5.XX.XX.20.000

Eckumsetzer 1
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Stopper

Die Stopper stellen sicher, dass der Werkstticktrager fur die jeweils
anstehenden Produktionsprozesse angehalten werden kénnen.

Je nach Genauigkeitsanforderung des Produktionsprozesses sollte
eine Indexierung verwendet werden.

Manueller Stopper

Der manuell gesteuerte Stopper, der fir Le-
an-Anwendungen eingesetzt wird, erfordert
keine Steuerung. Ein max. Gewicht von 30 kg
sollte der Werksticktrager nicht Gberschrei-

ten.
Eine Ruckprallsicherung ist im Stopper e3e
integriert.
Manueller Stopper: I
Die Freigabe des Werkstiicktrégers erfolgt 80 136
Uber die Bedienperson. !
Transferachse
- ——»—55<L— J/ |

7,2 -

Technische Daten:

Gewicht:
Manueller Stopper: 1,7 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Manueller Stopper 1 St. 5.XX.00.12.000
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Gedampfter Stopper

Pneumatischer Stopper:

Der gedampfte Stopper wird an manuellen
Arbeitspléatzen oder zur Steuerung von
Ruckstaus verwendet. Er ermdglicht, die
Werkstlcktrager an der vorderen Kante des
WT oder an der hinteren Kante anzuhalten.

100 olp 113,5

Ein regulierbarer pneumatischer StoBdamp- 20
fer, der ein Anhalten der _ ——
Palette ohne Aufprall gewahrleistet, ist inte- ] oo | ’ 60
griert. Das erneute Spannen des StoBdamp- E; 1"
fers erfolgt automatisch beim Umschwenken C:13J
des Stoppers. I P
Es sind Stopper fur rechts und fir links
146,5

erhaltlich.
Fur Lean-Anwendungen kann der Steuerteil
mittels eines einfachen pneumatischen

Knopfes oder Pedals realisiert werden. r H_‘t

Option Mji - 5056 O P 113,5
Y Q )

Riickprallsicherung: i Tansferachse | | |

Verhindert das Zurlckprallen der Werkstiick- ‘——80 o [

tréger beim Anhalten S i 30

am Stopper. = 00 | ﬁ 60
Bei Lean-Anwendungen verhindert diese L]
Option die Rickkehr der

Werkstlcktréger nach hinten.

Technische Daten: 146,5

Gewicht:
Gedampfter Stopper: 1,3 kg
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gedampfter Stopper rechts 1 St. 5.00.00.10.000
Gedampfter Stopper links 1 St. 5.00.00.11.000
Riickprallsicherung fiir pneumatischen Stopper 1 St. 5.00.00.62.000




elcom

Indexierung
VERWENDUNG
Erméglicht das Anhalten und Positionieren 5.00.00.60.000 — hub =15
der Werkstlicktrédger am Montagearbeits- ; !
N i / ] [ /
platz zwecks Ausfiihrung von Prézisionsar- |H] =
beiten. d =

Der Werkstiicktréger wird zunachst durch E‘j(;o(;& 2 OOO 2

. .. G o) G (SN
einen gedampften Stopper angehalten und | I
anschlieBend tber ein Stift-Locating-System e
positioniert.

O O
Es findet keinerlei vertikale Bewegung des
WerkstUcktrégers statt. E= Lg-97

Es besteht die Mdglichkeit, eine Rickprallsi-
cherung hinzuzufgen.

=1 L—

Lieferumfang: ﬁ%

2 Zylinder @ 32
4 Regler 1/8 + Zylindersatz vorsehen E——

1 Sensorhalterung ist im Lieferumfang

L r Transferachse

enthalten. 1 Sensor M12x 100 berthrungs- I 2 S
los, mit einem Schaltabstand von 4 mm @% ey A
vorsehen. ;[E}

Technische Daten:
Wiederholgenauigkeit: / %} /

(@») - Alu- oder Stahlplatte +/- 0,05
(@) - Rahmen aus Stahlprofil ~ +/- 0,2
(@
("@B  Hochstlast 100 kg:
Z x Biegung des Werkstlcktragers
i beachten!
|_
Gewicht: 7 kg
a

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Indexierung 1 St. 5.XX.00.70.000
Optionale Riickprallsicherung 1 St. 5.00.00.60.000
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Mechanische Codierung

VERWENDUNG

—— = Lesen oder Schreiben
Ermdglicht die einfache Identifizierung der

Werksticktréger und das Speichern von In-

formationen an den verschiedenen Stationen —~— —~— - =
& 7 Z 7
der Transportlinie. | '; 0 =T )= |
/

Die Codierung besteht aus einem Kunst-
stoffrumpf, in dem eine Stahlkugel 2 Positi-
onen einnehmen kann. Die Codierung erfolgt
durch Wechseln der Position der Kugel

EASCAGCAICRT

[T Tl T T]Iel]
C—r— T — 71

mithilfe eines Mikrozylinders. Die Erfassung or ot
erfolgt mittels magnetischer Erkennung. Das Nullstellung
Zuriicksetzen erfolgt durch einfaches Durch- mittels Nocke
fuhren des Coders unter einer feststehenden
Weiche.
Die Codierung entspricht einem Bit Spei- &
cherplatz. Mehrere Codierungen kénnen e 8,3
auf einem WT angebracht werden und die —!C_ 30
Bit-Tiefe erhohen. :
| _@
Lieferumfang: g3 j/ 2032 fir
Hauptstick aus PA, schwarz / M3 x 30
Stahlkugel @ 10 * VA
20 ] 13
Technische Daten: i e _f
Gewicht: _.|_<_3
Mechanische Codierung: 0,018 kg 20
RAZ: 0,19 kg —_]
<
40 ol
20 o
()
[sa Bl nal O
E -
17—1 /‘\

124.3+E

| —
1! —

I
10—1

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Mechanische Codierung 1 St. 100.00.000
RAZ Coadierung 200 1 St. 100.01.000
RAZ Codierungen 300 - 400 1 St. 100.02.000
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Induktionssensor M12x100

VERWENDUNG

Erfassung des Werkstlicktragers
Lieferumfang:

x Sensor M12x 100, bertihrungslos - LED
PNP mit Verschluss

Schaltabstand: 4 mm

10-30 VDC

Schraubverbindung, Kabel 5 m

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Induktionssensor M12x100 1 Satz 200.10.200

Zylindersensor

VERWENDUNG

Positionserfassung der Indexierungszylinder.

Lieferumfang:
x Sensor 12-27 V
LED

Kabel 5 m
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Sensor fiir Indexierungszylinder 1 Satz 200.10.201




Werkstiicktragersystem mit pneumatisch regelbaren
Zahnriemenforderer




Anwendungsbeispiel
Werkstiicktréger im Staubetrieb

Lieferumfang

X Zahnriemenantrieb

x Antriebswelle mit Kugellagern

x Fihrungsschienen aus Polyamid

x Ladegewicht wird an beiden Seiten durch
Kugelrollen aufgenommen

x durch den Einsatz von Druckluft wird der
Gurt des Forderers angehoben und sorgt
fir den Transport des Werkstlicktrégers

Abmessungen

x Breite A: 200 bis 500 mm
x Lange = max. 6000 mm

Getriebemotor

x 230/400 V 3-Phasen 50 Hz
Geschwindigkeit in m/min (+/- 10 %):
5-10-12-16-18

Technische Anmerkungen
Luftdruck max. 0,8 bar

Luftdruckregler nicht im Lieferumfang
enthalten




S ;T‘T Z

o
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Antriebseinheit mittels Luftdruck regelbar

1 satz

5.00.00.81.000




Halterung fir pneumatisch regelbare Fordereinheit

VERWENDUNG

Erlaubt das problemlose Fixieren einer mit-

40 40
tels Luftdruck regelbaren Antrigbseinheit an T T
einem Profilrahmen
68
1

Technische Beschreibung

x Halterung, Aluminiumausfihrung

x Verbindung zur Antriebseinheit: ':I:f@’
Zylinderschraube 5x16
Nutenstein 6 St M3

x Verbindung zum Profilrahmen:
Zylinderschraube 8x20
Nutenstein 8 St M8

Achsabstand maxi: ca. 500 mm

Gewicht: ca. 0,11 kg -0

Beispielanwendung:

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Halterung fiir Antriebseinheit mittels Luftdruck regelbar 1 satz 5.00.00.81.000




Anwendungsbeispiele Werkstiicktragersysteme
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Transportgurte TLM Systeme

VERWENDUNG
. Flachgurt Zahnriemen
Flachriemen TLM 1000 12,5 1 mm
Der Flachband wird mithilfe eines ent§pre— TLM 1000 Zahnriemenantrieb 19 mm
chenden Werkzeugs vor Ort geschweiBt.
Flachband fir TLM 1000
Flachband fir TLM 2000 TLM 2000 25x 1.6 mm
Flachband fiir TLM 2000 mit Direktantrieb. TLM 2000 Direktantrieb 25 x 1,8 mm
TLM 2000 Zahnriemenantrieb leicht 25 mm
Zahnriemen TLM 2000 Zahnriemenantrieb schwer 32 mm
Der Zahnriemen (cc) wird geschlossen und
in endloser Form geliefert. Im Falle von TLM 5000 35 mm

Wartungsarbeiten ist ein Ersatzforderband
vorzusehen. Unterschieden werden folgende
Gruppen:

Zahnriemen fur TLM 1000

Zahnriemen fur TLM 2000 leicht
Zahnriemen fir TLM 2000 schwer
Zahnriemen fir TLM 5000

Technische Daten
Antistatisch
Gewicht: 0,1 kg

(074

O . .

T

Ll Flacher Transportgurt 1000 m 110.01.201

(28] Flacher Transportgurt 2000 m 120.00.201

> Flacher Transportgurt 2000 fiir Direktantrieb m 120.11.203

™~ Gezahnter Transportgurt 1000 m 110.50.201

/‘\ Gezahnter Transportgurt 2000 leichte Motorisierung m 120.87.201
Gezahnter Transportgurt 2000 schwere Motorisierung m 120.80.202
Gezahnter Transportgurt 5000 m 5.00.00.85.201
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Set fiir Gurtverbindung im Klebeverfahren

VERWENDUNG .
Notwendiger Satz fur das VerschweiBen der .: 3
abgeschrégten Transportgurte. #&,,
i
Lieferumfang: TLM 1000 / TLM 2000
Jeder Satz besteht aus:
x 1 Spannsystem flr Transportgurte

x 1 Thermopresse (Kleben 120°)
x 1 Flasche Klebstoff

Versionen:
1 Satz fir flache Transportgurte TLM 1000

1 Satz fir flache Transportgurte TLM 2000 .
Antrieb von 100 kg. TLM 2000

Technische Daten:
Gewicht:
TLM 1000: 9 kg
TLM 2000: 9,6 kg

TLM 2000

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Satz fiir das Verschweilen von Transportgurten TLM 1000 1 Satz 900.00.005
Satz fiir das Verschweilen von Transportgurten TLM 2000 1 Satz 900.00.006

Abschragegerat fiir Gurtverbindungen im Klebeverfahren

VERWENDUNG

Realisierung von Abschréagungen an den
Transportgurten als Vorbereitung vor dem
SchweiBen.

Lieferumfang:
x Abschrégegerdt manuell

Gewicht: 2 kg

°
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gerat zur Herstellung von Schragen 1 Satz 800.00.001
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Set fiir Gurtsverbindung im SchweifBverfahren

VERWENDUNG

Notwendiger Satz fir Realisierung
der Flex-Proof-Verbindung der
Transportgurte.

Jeder Satz besteht aus:

x 1 Spannsystem fur die
Transportgurte

x 1 Thermopresse (SchweiBen 160°)

x 1 Pressform

il 1 i
Technische Daten

Fur flache Transportgurte fir i I [ 1
Direktantrieb -

Gewicht: 8,2 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Satz fiir SchweiBarbeiten am Transportgurt fiir Flex-Proof-Verbindung 1 Satz 900.00.007

Zuschnittwerkzeug Gurtverbindungen im Schwei3verfahren

VERWENDUNG

Notwendiger Satz fir Realisierung
der Flex-Proof-Verbindung der
Transportgurte.

Zur Herstellung von Z-Verbindungen an
Gurtrohmaterial .Fir flache Transportgurte
von Antriebseinheiten mit einer Maximallast
von bis zu B0 kg.

[X3

Technische Daten:
Gewicht: 3 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Zuschnittwerkzeug 1 Satz 800.00.010
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Spannwerkzeug TLM

VERWENDUNG

Ermdglicht das Vorspannen der Transportg-
urte wahrend der SchweiBarbeiten bzw. der
Klebearbeiten an den Transportgurten.

Lieferumfang:

1 Werkzeug fur TLM 1000
oder

1 Werkzeug fur TLM 2000

Technische Daten:

Gewicht:
TLM 1000: 7 kg
TLM 2000: 6 kg

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Spannwerkzeug fiir TLM 1000 1 Satz 800.11.000
Spannwerkzeug fiir TLM 2000 1 Satz 800.18.000

Satz fiir den Ausbau der Umlenkrollen (Flachriemen)

VERWENDUNG
Ermdglicht den Ausbau der Antriebsrollen F}

und des kettenlosen Antriebs, ohne dass P 4

die Transportgurte aufgeschnitten werden

missen. |
J
Lieferumfang: h
x 1 Fihrungsgabel F q}'
x 1 Ausbaugabel ‘N 4
g L

x 2 Positionierungsschalen

Technische Anmerkungen:
geeignet fur

x Flachriemen Flexproof

x Flachriemen Klebeverbindung

N

C

Co
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit 20
Satz fiir den Ausbau der Umlenkrolle 200 1 Satz 900.00.220 /‘\
Satz fir den Ausbau der Umlenkrolle 300 1 Satz 900.00.230

Satz fiir den Ausbau der Umlenkrolle 400 1 Satz 900.00.240
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oZ TLM 1000 Kategorie Beschreibung
T Artikelbezeichnung
L 11X.62.000.T \WerkstUcktrager Werkstlcktrager mit StoBdampfern
v
<Z: 11X.62.000.G WerkstUcktréager Werkstlcktrager mit geschliffener Aluminiumplatte
(274
— 11X.62.000.TG Werkstiicktrager Werkstiicktrager mit StoBdampfern und geschliffener Aluminiumplatte
110.XX.000.A Bandstrecke Bandstreckenlange
110.XX.000.B Bandstrecke Bandstreckenverlangerung
11X.XX.000.F Stopper, Weichenbetatigung Zylinder Fabrikat Festo
1XX.6X.000.T \Werkstlcktrager Werkstlcktrager mit StoBdampfern
1XX.6X.000.G WerkstUlcktrager Werkstlcktrager mit geschliffener Aluminiumplatte
1XX.6X.000.TG Werkstlcktrager Werkstlcktrager mit StoBdampfern und geschliffener Aluminiumplatte
TLM 2000 Kategorie Beschreibung
Artikelbezeichnung
12X.XX.000.A Bandstrecke Bandstreckenlange
12X.XX.000.B Bandstrecke Bandstreckenverlangerung
120.02.000.C Bandstrecke Bausatz Antistatik
TXX.XX.000.P Bandstrecke Schubbetrieb
TXX.XX.000.F Stopper, Zylinder Fabrikat Festo
Indexierungen, Weichenbetatigung
TXX.XX.000.R Stopper, Indexierung Version mit Riickholfeder
1XX.XX.000.RF Stopper, Indexierung Version mit Riickholfeder, Zylinder Fabrikat Festo
TXX.XX.000.RA Stopper, Indexierung Version mit Riickholfeder + gedampftem Stopperfinger
1XX.XX.000.RFA Stopper, Indexierung Version mit Rickholfeder, Zylinder Fabrikat Festo + gedémpftem Stop-
perfinger
120.XX.000.5C Bandstreckenverbindungssttick, Version fiir Bandstreckentyp Direktantrieb

90°-Weiche
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Ubersicht Fordertechnik

Flachriemenforderer Seite C5

Unsere Standardforderer sind der Klassiker fur einen GroBteil der Férdertechnikanwendungen.

Flachriemenforderer CF 20
Flachriemenforderer CF 40 / DCF 40

Einfachforderer, Doppel ,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo
Flachriemenforderer CF 80

Flachriemenférderer CF 90 / DCF 90
Einfachférderer, Doppelgurtférderer,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo)
Schragforderer
Zubehor Flachriemenforderer
(Gurttypen, Seitenfihrungen, Messerkante, Stitzen, etc.)

Zahnriemenforderer Seite C49

Zahnriemenférderer werden zumeist bei hdheren Gewichten oder hoheren Anforderungen an
Prazision und Produktaufnahmen eingesetzt.

Zahnriemenforderer CT 20
Zahnriemenforderer CT 40 / DCT 40
Einfachférderer, Doppelgurtférderer,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo
Zahnriemenfoérderer CT 80
Zahnriemenforderer CT 90 / DCT 90
Einfachférderer, Doppelgurtforderer,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo
Zubehor Zahnriemenforderer
(Riementypen, Seitenfihrungen, Stitzen, etc.)
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Rollenforderer Seite C75

Rollenbahnen sind die Standardlésung fir den Packettransport bzw. fir den Transport schwe-
rer Werkstlcke.

Schwerkraftrollenbahnen und Kurvensegmente
angetriebene Rollenforderer
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Sonderfordertechnik Seite C81

Kunststoffgliederkettenforderer

Kunststoffgliederkettenforderer erlauben den Transport von scharfkantigen Gitern, die
Durchliftung und groBe Breiten.

Liftlosungen
Mehrfachforderer
Spezialgurte

Antriebstechnik Seite C83

Motorvarianten,
Motorstellungen
Getriebeilbersetzungen
Frequenzumrichter
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Technische Daten

Gurtférderer fir Einbaulagen mit geringem

Raumangebot basierend auf 20 mm Aluprofil

mit 5 mm Nutenbreite. Gebrauchlich bei

sehr leichtem und schmalem Férdergut.

x Motorposition auf nahezu der gesamten
Lange des Profils einstellbar

x Umlenkungsrollen mit hochwertigen
Kugellagern ausgestattet

x Optional: Gleitplatte aus rostfreiem Stahl

x Einfache Verbindung zu Profilen mit 8 mm
Nutenbreite méglich

BaugroBien (mm)
x Breite A: 20
x Lange L: 200 bis 3 000
x Lange des Profils: (LP) =L - 31
x Lénge des Gurtes:
(Le) = (2xL+163) x 0,992

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmator oder 230/400 V
3-Phasenmotor
Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
1-2-3-6-9-12-19

x 24 DC Getriebemaotor
Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:

3-4-8-13-19
Fordergurte
Breite des Gurtes: 17 mm
Max. Dicke fur PU-Gurte: 1,3 mm

Gurtvorspannung 1 %: 5 N/mm max.
Gurttypen: Seite C30

L 54,5
1= 20
80 42,5 ‘ l—oao
,/ 29—
» g
1] ikl
22 80 %%iﬂj
\ ‘ 40,5
l 022 L 40
T [T11

40
30—=t—=— 20
P — < 455
20 = ]
= !L‘:L r—»—a‘
5| 110
- 57 |-
40

mit rostfreier
Stahlplatte 2mm dick
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Gurtforderer mit 24 V DC-Getriebemotor (auf Anfrage)

Umlenkungsgehause fir mittigen Antrieb (offen) Umlenkung mit extrem kompakter Bauform
- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)
T 7o
Bz{ i B1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit Bestellnummer
CF20cd (Antrieb + Gegenumlenkung) Stiick C 020 10 000

CF20ud (Forderbandtrager, Gleitblech rostfrei und Gurt PU) m C 020 10 000 B
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Technische Daten

A+32

Gurtférderer fur Einbaulagen mit geringem L
Raumangebot basierend auf 20 mm Aluprofil L1 455 —=t—=— A
mit 5 mm Nutenbreite. Gebrauchlich bei ’/ 40 T ‘

= 99
sehr leichtem und schmalem Fdrdergut. = = - ¥ I %
x Motorposition auf nahezu der 20 - E 87128

=
L
>
—
oL
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gesamten Lange des Profils einstellbar v L
x Umlenkungsrollen mit hochwertigen @22 H 30

Kugellagern ausgestattet 222
x Optional: Gleitplatte aus rostfreiem i @

Stahl e
x Einfache Verbindung zu Profilen mit 299

8 Nutenbreite mdglich
mm Nutenbreite mdglic G

BaugroBien (mm)

x Breite A: 40 - 80 - 160

) ~——L1 160
x Lange L: 300 bis 3 000
x L&nge des Profils: LP = L-31
x L&nge des Gurtes:
Lc = (2xL+285) x 0,995 == = ; ==
X Breite des Gurtes: A - 5 * ~—

5| (] =ﬁ§f T | -
Getriebe/Motor ‘ }‘; 54 | 58
x 230 V 1-Phasenmotor oder ? 110 L;fv\,w i %
230/400 V3-Phasenmotor | ) 13,5 —
x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12

Mit rostfreier

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage Stahiplatte 2mm dick

Fordergurte:

Gurtvorspannung: 0,5 % max.
Max. Dicke fur PU-Gurte: 1,3 mm
Gurtstabilitat (bei Vorspannung 1% ):

5 N/mm max.
Gurttypen: Seite C30
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Gurtforderer 20, 160 mm breit

Umlenkungsaufbau fur Gurte mit Keilleiste unterhalb des Gurtes

Gurtforderer 20, 160 mm breit

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

Gurtférderer 2, 160 mm breit

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

CF20cd Breite 40 mm (Antrieb + Gegenumlenkung) Stiick C 020 20 000
CF20cd Breite 80 mm (Antrieb + Gegenumlenkung) Stiick C 020 30 000
CF20cd Breite 160 mm (Antrieb + Gegenumlenkung) Stiick C 020 50 000
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Technische Daten
Gurtférderer basierend auf 40 mm
Aluprofil mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet
fur nahezu alle Arten von Férdergut. L1
x Motorposition auf nahezu der
gesamten Lange des Profils einstellbar. QMBW
x Umlenkungsrollen mit hochwertigen (- o=
Kugellagern ausgestattet \
. . . \
x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl fir
Breiten von 200 bis 400 mm Standard, 30— 40—
bis 200 mm als Option lieferbar.

=
L
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BaugroBen (mm)

X Breite A: 40-80- 120 - 160 -
200 - 250 - 300 - 400

x Lange L: 400 bis 6000

x Lange des Profils: LP = L-50

x Lange des Gurtes:
Lc = (xL+375) x 0,992

L1 160 ‘ ‘
X Breite des Gurtes: A-5 " Mit rostfreier ‘
Stahlplatte 2mm dick

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmator oder
230/400 V3-Phasenmator

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

-

73

— -t

% -
110756 13,5—7 *

Fordergurte:

Gurtvorspannung: 0,5 % max.

Gurttypen: Seite 57

Gurttypen: Seite C30
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Umlenkung fur Doppelgurtforderer 40

Gurtforderer 40 mit mittigem Antrieb und Schlingerleisten

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 JiB1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CF40cd Stiick C XXX 10 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
(XXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 040 10 000)
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(IBY  Technische Daten

PN Gurtfrderer basierend auf 40 mm A+38 —t=
‘ Aluprofil mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet . L+Spannmoglichkeit — 59

fur nahezu alle Arten von Férdergut.

Ausfiihrung mit Stollen mdglich. 40 65,5 ——

x Motorposition an der Umlenkung

x Umlenkungsrollen mit hochwertigen @F s
Kugellagern ausgestattet ‘/ :

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl fir ==
Breiten von 200 bis 400 mm Standard,
bis 200 mm als Option lieferbar.

—~— P22 —
BaugroBen (mm)

X Breite A: 40-80- 120 - 160 -
200 - 250 - 300 - 400

x Lange L: 400 bis 6000

x Lange des Profils: LP = L-52,5

x Lange des Gurtes: Lc = (2xL) + 132 Lh
X Breite des Gurtes: A-5

x Gesamtlange: 114 ‘
Lh =L + 42 + 2 x Gurtstarke +
Vorspannung \

A+38 -—

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V3-Phasenmatar . J‘ E

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:

2-3-6-9-12-18-24 71,5
x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage 7110 —
Fordergurte:

Gurtvorspannung: 0,5 % max.
Gurttypen: Seite C30
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Gurtforderer 40 mit Antrieb an der Umlenkung

Umlenkung chne Motor

Gurtforderer 40 mit Antrieb an der Umlenkung und Stollen

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 | B1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CF40ed Stiick C XXX 50 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)

(XXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 040 50 000)




=
L
>
—
oL
I
o
<C
—
™
a

elcom

]

O ¢ 9D ‘
o o 40

A

Technische Daten

Gurtforderer basierend auf 40 mm
Aluprofil mit 8 mm Nutenbreite. Die
Motorstellung unterhalb der Umlenkung
erleichtert die Integration in bestehende
Anlagen.

x Motorposition unterhalb Umlenkung

x Umlenkungsrollen mit hochwertigen
Kugellagern ausgestattet

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl fiir
Breiten von 200 bis 400 mm Standard,
bis 200 mm als Option lieferbar.

BaugroéBen (mm)

x Breite A: 40 - 80 - 120 - 160 -
200 - 250 - 300 - 400

x Lange L: 400 bis 6000

x Lange des Profils: LP = L-52,5

x L&nge des Gurtes: Lc = (2xL) + 132

x Breite des Gurtes: A-5

x Gesamtlange:
Lh =L + 42 x 2 Gurtstarke +
Vorspannung

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V3-Phasenmator

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Fordergurte:
Gurtvorspannung: 0,5 % max.

Gurttypen: Seite C30

~—— +Spannmoglichkeit —— piag
24 65,5 .
fczma ‘ ’ \
N o 0
/88 \B 140 7 j
ey - /|
[ \
224 E
+— 29
135 »@MOJ«
Lh
114
Ai | — 4
A+38 -— A+17
Eling i

Ohne 2mm dicke
rostfreie Ecdelstahlplatte
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Antrieb unterhalb der Umlenkung

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 B
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CF40ud Stiick C XXX 53 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)

(XXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 040 53 000)
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Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander
mit einem Motor fir breites Fordergut.
Gurtférderer basierend auf 40 mm Aluprofil
mit 8 mm Nutenbreite. Der Einsatz eines
Antriebes gewahrleistet den synchronen Lauf
der beiden Gurtbander.
x Motorposition auf nahezu der
gesamten Lange des Profils einstellbar
x Abstand zwischen den beiden
Gurtbandern frei wahlbar
x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als
Option lieferbar.

=
L
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BaugroBien (mm)

x Breite A: 40 - 80
x Lange L: 400 bis 6000
x Abstand zwischen den Gurten
E =72 bis 800 —A+17
x Lange des Profils: LP = L-50
x Lange des Gurtes:
Lc = (2xL+375) x 0,992
x Breite des Gurtes: A-5

Mit rostfreier

L1 160
Stahlplatte 2mm dick

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V 3-Phasenmotor

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:

2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage
x Motorstellungen Seite 56

Fordergurte:

Gurtvorspannung: 0,5 % max.
Gurttypen: Seite C30
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- Motorposition angehen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

or] |io2

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

DCF40cdo Breite 40 mm Stiick C 040 20 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)
DCF40cdo Breite 80 mm Stiick C 080 20 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)




Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander mit E

einem Motor fir breites Fordergut. Gurt-

forderer basierend auf 40 mm Aluprofil mit

8 mm Nutenbreite. Die Anbringung des Mo-

tors zwischen den Forderbandern erleichtert

den Einbau.

x Motorposition auf nahezu der gesamten
Lange des Profils einstellbar

x Abstand zwischen den beiden Gurtbandern »LBOJ«

|
frei wahlbar '—'—~ i —~—pp—
T ——

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als Option

lieferbar. J@MOJ«

=
L
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40

L1 65,5 ==
3

BaugroBen (mm)

x Breite A: 40 - 80
x Achsabstand der Umlenkungen
L = von 400 bis 6000

L1 ~=-160-=
x Abstand zwischen den Gurten ‘ ‘
) Mit rostfreier
E = 72 bis 800 At/ Stahlplatte 2mm dick
x Lange des Profils: T ﬁrﬁ — == @l
LP = L-50 — === == -
x Lange des Gurtes:
L = (2xL+375) x 0,992 % | 30 § .
x Breite des Gurtes: «HZ i 68
A . m% fp—
| B | ‘ l 7
E==5 T
Getriebe/Motor

x 230V 1-Phasenmotor oder

230/400 V 3-Phasenmotor
x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24
x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage
X Motorstellungen Seite 56

Technische Daten

Gurtvorspannung: 0,5 % max.
Gurttypen: Seite C30
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- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

A '-

14 vl 4 }
Sondereinheit Doppelgurtfdrderer mi mittigem Antrieb als Regalbediengerat fir
Kunststoffcontainer

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

DCF40cdi Breite 40 mm Stiick C 040 23 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)
DCF40cdi Breite 80 mm Stiick C 080 23 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
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Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander mit

einem Motor fir breites Fordergut. Gurt-

forderer basierend auf 40 mm Aluprofil mit

8 mm Nutenbreite.

x Motorposition an der Umlenkung

x Abstand zwischen den beiden Gurtb&ndern
frei wahlbar

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als Option
lieferbar.

BaugroBen (mm)
x Breite A: 40 - 80
x Lange L: 400 bis 6000
x Abstand zwischen den Gurten
E =72 bis 800
x Lange des Profils: LP = L-52,5
x Lénge des Gurtes: Lc = (2xL) + 132
x Breite des Gurtes: A-5

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmator oder
230/400 V 3-Phasenmator

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

x Motorstellungen: Seite 56

Technische Daten
0,5% max.
Seite C30

Gurtvorspannung:
Gurttypen:

40
—40

~——L +Spannmoglichkeit—y

——

~—114

Mit rostfreier

— Stahlplatte 2mm dick

30— +—

71,5

ﬁj 2110
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- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen

*-‘.‘;':. L i ’! (links/rechts in Laufrichtung)
.E - o - [ h--.u__ )

Doppelgurtforderer in vollautomatischem Hochregallager

B2 | B1
DCF40ed Breite 40 mm Stiick C 040 40 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)

DCFA40ed (Forderbandtrager, Gleitblech rostfrei und Gurt PVC) m C 04020000 A
DCF40ed (Forderbandtrager, Gleitblech rostfrei und Gurt PU) m C 040 20 000 B
DCF40ed Breite 80 mm Stiick C 080 40 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)

DCF40ed (Forderbandtrager, Gleitblech rostfrei und Gurt PVC) m C 080 20 000 A

DCFA40ed (Forderbandtrager, Gleitblech rostfrei und Gurt PU) m C 080 20 000 B
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= CF80ed 90W
A
Ll i Umlenkung @ 80 mm
24 B ® so| Flachriemen
5 1| Antrieb an der Umlenkung
<< Version 90 W
—l
B8 Technische Beschreibung: A136
Der Gurtférderer 80 basiert auf einem A mi
a ot . T
80 mm Spezialaluminiumprofil passend zum \
h'elcom 8-System. Er ist geeignet fir ol %i iﬁ .
schweres und groBes Férdergut. ! &
Der Farderer kann dank einer Fihrung mit- Laninat sohle
tels innenliegender Stollen im Gurt mit einer
sehr kurzen Baulange ausgefuhrt werden.
Inox stahlblech ‘

] [
x Motorposition an der Umlenkung L% ﬁj aJA

x Umlenkungsrolle aus Aluminium
x Gurt mit inneliegenden Stollen

~——L+Spannmoglichkeit
BaugroéBen (mm) 152,55 4=— 152,54
x Umlenkungsdurchmesser = @ 80,5 40 w f®805

x Breite im Bereich Profil A . :
] ~] LD

Breite des Gurtes: AG = A - 10 mm
Breite an der Umlenkung A + 36 mm
x Lange Gurtforderer
(AchsmaB ohne Spannweg)
Lmini: 400
Lange Lmaxi: 3130
x Lange des Gurtes: (2 x L) + 300
Art-Nr. Gurt CXXXX422201)
x Lange des Profils: LP=L-100

Option + Gurtunterstltzung

Gleitplatten aus:
x Kunststoff (8 mm Starke) Standard
x rostfreiem Stahl (2 mm Starke) Option

Getriebe/Motor

x 90 W 230 V 1-Phasenmator

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
4-6-7-9-12-14-18-24

Technische Daten 90W-Version

Gurtvorspannung: 0,3 % max.
Lasten 30 kg von 4-12 m/min
15 kg von 14-24 m/min

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

CF80ed (Antrieb + Gegenumlenkung) 90 W Stick C XXXX.42.000
CF80ed (Antrieb + Gegenumlenkung) 90 W Inox Stiick C XXXX.42.000i
(XXXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 0400.42.000i)
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CF80ed 250W

Umlenkung @ 80 mm
Flachriemen

Antrieb an der Umlenkung
Version 250 W

Technische Beschreibung: A6

Der Gurtférderer 80 basiert auf einem nal 73T
. [ . 18»J« . L
80 mm Spezialaluminiumprofil passend zum — —
h'elcom 8-System. Er ist geeignet fir 80,3 G ) D

! : REtE 8-

laminat sohle
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L i\

schweres und groBes Férdergut.
Der Forderer kann dank einer Fiihrung mit-
tels innenliegender Stollen im Gurt mit einer

sehr kurzen Baulange ausgefuhrt werden. o < tahibloch

Ll

. ] B
x Motorposition an der Umlenkung @ | -
x Umlenkungsrolle aus Aluminium k! B

x Gurt mit inneliegenden Stollen

L+Spannmoglichkeit ——=

BaugroéBen (mm) ——152,5=— 152,5-=—
x Umlenkungsdurchmesser = @ 80,5 »[»«50 W [ $80.5
x Breite im Bereich Profil A ) — o s

Breite des Gurtes: AG = A - 10 mm [ ‘@ [p‘ﬂ‘ o] o o ‘D

Breite an der Umlenkung A + 36 mm e%gﬂ T . !

: : i

x Lange Gurtforderer 1

(AchsmaB ohne Spannweg) ‘ 3

- Option : Gurtunterstutzung
Lmini: 400

Lange Lmaxi: 6130

x Lange des Gurtes: (2 x L) + 300
Art-Nr. Gurt CXXXX422201)

x L&nge des Profils: LP=L-100

Gleitplatten aus:
x Kunststoff (8 mm Starke) Standard — $‘ _ |
x rostfreiem Stahl (2 mm Stérke) Option ) s
4 - Motorposition angeben (A1-D2)
Getriebe/Motor - Seite fiir den Motoranbau angehen

x 250 W 230/400 V 3-Phasenmotor (links/rechts in Laufr‘ichtung]
x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %: "
4-6-7-9-12-14-18-24

Technische Daten 250W-Version

Gurtvorspannung: 0,3 % max.
Lasten 60 kg von 4-12 m/min
30 kg von 14-24 m/min

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

CF80ed (Antrieb + Gegenumlenkung) 250 W Stiick C XXXX.43.000
CF80ed (Antrieb + Gegenumlenkung) 250 W Inox Stiick C XXXX.43.000i
(XXXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 0400.43.000i)




Technische Daten
Gurtférderer basierend auf 80 mm Aluprofil 50
mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet fir schwe-
res und groBes Férdergut. Ausflihrung mit
Stollen maglich.

x Motorposition an der Umlenkung

N2 O @
i + f
x Umlenkungsrollen aus Stahl mit hochwerti- *\ 152,5 »\7+

gen Kugellagern ausgestattet
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L +Spannmdglichkeit ——— [ @90

® @

&

Option : Gurtunterstiitzung

2

—— 152,5j«
BaugroBBen (mm) ( T &
Option :

2mm Stahlblech

) gfo

®
®

-

@ @

x Umlenkungsdurchmesser = @ 90

x Breite A = 500, 600, 700, 800 und
1000

X Breite des Gurtes: A - 10

8 —

x Lange L: 500 bis 6000

x Lénge des Gurtes: (2 x L) + 300
x Lange des Profils: L-100

Gleitplatten aus:
x Kunststoff

x rostfreiem Stahl

x galvanisiertem Stahl A +40 <

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V 3-Phasenmotor

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
4-6-8-10-16-20-26

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

a
[
{

o2}
S
3

2140 gemall Motor
!

iyl
ol
UU
)
T T
e
I

x Motorstellungen Seite 56

Technische Daten

A +40
Gurtvorspannung: 0,5 % max.
Gurttypen: Seite C30 A
—8
4 acspm o/qu
90 ) ()
PR Ve
2 —

Profil 80x40
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Gurtforderer 90 mit Antrieb an der Umlenkung und antistatischem Gurt

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

] ]
o1l |o2
C2 A1
—— 7T R —
ﬂr 1
I —
|
c1 b A2
|
B2 | Bt
I I

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

CF90ed (Antrieb + Gegenumlenkung) Stiick C XXXX 10 000
(XXXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 0500 10 000)
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L Technische Daten

/‘\ Gurtférderer basierend auf 80 mm Aluprofil = LSRR S s
mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet fir schwe- o
res und groBes Férdergut. Ausflihrung mit
Stollen maglich. .. )
x Motorposition an der Umlenkung unterhalb /

des Gurtférderers

X Antrieb durch Zahnriemen T 10 mit einer
Breite von 25 mm

x Umlenkungsrollen aus Stahl mit hochwerti-
gen Kugellagern ausgestattet

BaugroéBen (mm) Option :
8— 2 mm Stahlblech

x Umlenkungsdurchmesser = @ 90

x Breite A: 500 - 600 - 700 - 800 - 1000

X Breite des Gurtes: A - 10
x Lange L: 500 bis 6000 th
x Lénge des Profils LP = L-100

x Lange des Gurtes: (2 x L) + 300

Gleitplatten aus

X Kunststoff A+40 -
X rostfreiem Stahl

x galvanisiertem Stahl

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V 3-Phasenmotor

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:

- -
L

52

4-6-8-10-16-20-26

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage
x Motorstellungen Seite 56

Fordergurte:

Gurtvorspannung:  0,5% max.
Gurttypen: Seite C30
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- Motorposition angehen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

Gurtforderer 90 mit Motor unterhalb des oif oz
Gurtforderers

B2| JiBi
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CF90ud Stiick C XXXX 53 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
(XXXX = Breite des Gurtforderers Bsp.: C 0500 53 000)
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Gurtforderer mit Trommelmotorantrieb

Technische Beschreibung

x Durchmesser Antriebsseite (mm): 84 A+40
x Breite Férderband A (mm): 500, 600,

700, 800 A
x Breite G: 490, 590, 690, 790
x Lange maxi: 4 000 I

N

=5 =50

X Lange mini: A x1,2 84 ()C D() J 80

x Gleitflache Stahl oder Stahl | oie g U
galvanisiert Starke 2 mm

x Motorisierung: 230/400 V dreiphasig 50

Hz

x Geschwindigkeiten: 5-6-7-9-11 -
14 m/min in Abhangigkeit der Motorwahl Lh

Kabelausgang in 90° Schritten frei wahlbar

Lh = L + Spannweg + 84 + 2x Dicke
Fordergurt

Extrem kompakte Bauweise durch A+90 « A+60
integrierten Trommelmotor.

& Benutzung chne Band kann zu —
Beschéadigungen der Anlage
fiihren.

Gurttypen: Seite C30
~———————L +Spannmdglichkeit ————

284

| L
—=-152,5 4=— 152,56 —=—
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Gurtforderer mit Trommelmotorantrieb

Kompakter Gurtférderer bei dem auf der Antriebsseite ein Trommelmotor integriert worden ist.
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Forderband mit integriertem Trommelmotor 1 Stk. C.XXXX.30.000
(XXXX = Breite der Férderer: 500-600-700-800 Bsp.: C.0500.52.000)
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Gurttypen fiir Flachriemenforderer

Hauptkategorie N°elcom Breite Material Farbe Gurtstarke
PU Gurt staufihig
C02010197 020 TPU grin 1,30 mm
C04010198 040 TPU grin 1,30 mm
C08010199 080 TPU griin 1,30 mm
C12010200 120 TPU grin 1,30 mm
C16010201 160 TPU grin 1,30 mm
C20010202 200 TPU grin 1,30 mm
C25010202 250 TPU grin 1,30 mm
C30010202 300 TPU grin 1,30 mm
C40010202 400 TPU grin 1,30 mm
C050010202 500 TPU grin 1,30 mm
C0B0010202 600 TPU grin 1,30 mm
C070010202 700 TPU grin 1,30 mm
C080010202 800 TPU grin 1,30 mm
C100010202 1000 TPU grin 1,30 mm
PVC Gurt PVC 2,70 mm
C04010203 40 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C08010203 80 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C12010203 120 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C16010203 160 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C20010203 200 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C25010203 250 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C30010203 300 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C40010203 400 PVC schwarzgrau 1,65 mm
C050010203 500 PVC schwarzgrau 1,90 mm
C060010203 600 PVC schwarzgrau 1,90 mm
C070010203 700 PVC schwarzgrau 1,90 mm
C080010203 800 PVC schwarzgrau 1,90 mm
C100010203 1000 PVC schwarzgrau 1,90 mm
PVC Gurt, Mitnahmefahig option PVC grin 2,00 mm
Steigférderergurt, Mitnahmefahig option PVC schwarz 2,50 mm
PET Gurt Staufahig option PET Weiss 0,90 mm
option PA grau 0,90 mm
Silikon Gurt Mitnahmefahig option Sl Weiss 1,00 mm
option Sl weiss 0,90 mm
Silikon Gurt temperaturbestandig option Sl
option S|
PU Gurt mitnahmefahig option TPU 1,70 mm
option TPU Weiss 1,30 mm
option TPU weiss 1,60 mm
Kautschuk Gurt widerstandsfahig option NBR griin 1,50 mm
option NBR griin 2,00 mm
option PUR griin 1,20 mm
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ESD* Food staufihig mitnahmefahig schnittfest min. Temperatur max. Temperatur
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15°C 80 °C
X X ++ - -15 °C 80 °C
X X ++ - -20 °C 100 °C
X X ++ - -20 °C 100 °C
X X ++ - -20 °C 100 °C
X X ++ - -20 °C 100 °C
X X ++ - -20 °C 100 °C
X (+) - -10 °C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -5°C 70 °C
X (+) - -10 °C 70 °C
X (+) - -10°C 70 °C
X (+) - -10 °C 70 °C
X (+) - -10°C 70 °C
X (+) - -10°C 70 °C
X ++ -10 °C 70 °C
X - ++ -10 °C 60 °C
X X ++ -30 °C 80 °C
++ -30 °C 80 °C
- X - +++ -30 °C 80 °C
X - ++ -30 °C 100 °C
X - ++ -30 °C 80 °C
X X - ++ -30 °C 80 °C
X X - ++ -30 °C 80 °C
X - ++ ++ 0°C 80 °C
X - ++ ++ 0°C 100 °C
X X - ++ -20 °C 100 °C
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Zubehor Flachriemen
Messerkante @ 21 mm (CF40/DCF 40)

Messerkante fiir
Gurtforderer 40

Verringert den Radius der Umlenkung von
42 auf 21 mm Durchmesser

Speziell geeignet fir die Ubergabe von
kleinem Férdergut von einem zum anderen
Gurtforderer.
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A=40-80-120

Abmessungen (mm):
X Breite A: I '
40 - 80 -120 e g5 |

Technische Daten:
Gurtvorspannung: max. 0,5%

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Messerkante fiir Breite 40 Stiick C 040 30 000
Messerkante fiir Breite 80 Stick C 080 30 000
Messerkante fiir Breite 120 Stiick C 120 30 000
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Zubehor Flachriemenforderer
Gleitplatten

Gleitplatten fiir
Gurtforderer 40

Das Grundgestell der Gurtforderer besteht
aus Alumiumprofilen.

Als Option ist es mdglich die Gurtférderer
mit einer rostfreien oder galvanisierten
Stahlplatte mit einer Dicke von 2 mm
zwischen Gurt und Grundgestell auszuristen.
Die Gurtforderer mit einer Breite von 200
bis 400 mm sind standardmaBig mit einer
Gleitplatte ausgeristet.
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Gleitplatten fiir
Gurtforderer 90

Alle Gurtforderer 90 sind mit Gleitplatten
ausgeristet.

Dabei kann zwischen folgenden Varianten
gewdhlt werden:

x Kompaktkunststoffplatte 8 mm
X Galvanisierte Stahlplatte 2 mm
x Rostfreie Stahlplatte 2 mm
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Typ a Typ e

Verschiedene Sonderlésungen fir
Schlingerleisten
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Zubehor Flachriemenforderer
Gurtunterstiitzung fir Gurtforderer 40

Verhindert das Durchhangen des Gurtes
unterhalb des Gurtforderers.

Abmessungen (mm): 40 A+4
X Breite A: 40 - 80 -120 - 160 - 200 - A

250 - 300 - 400 mm
O OB |
// © // ;@o o4 40
65,7 63,5 / 06 LG D !
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gurtunterstiitzung fir Breite 40 Stiick C 040 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 80 Stiick C 080 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 120 Stiick C 120 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 160 Stiick C 160 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 200 Stiick C 200 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 250 Stiick C 250 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 300 Stiick C 300 60 000

Gurtunterstiitzung fiir Breite 400 Stiick C 400 60 000
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Zubehor Flachriemenforderer
Gurtunterstiitzung fir Gurtforderer 90

Verhindert das Durchhangen des Gurtes

unterhalb des Gurtforderers. A+34

Abmessungen (mm):
x Breite A: 500 - 600 - 700 - 800 -
1000 mm
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gurtunterstiitzung fiir Breite 500 Stiick C 0500 20 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 600 Stiick C 0600 20 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 700 Stiick C 0700 20 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 800 Stiick C 0800 20 000

Gurtunterstiitzung fiir Breite 1000 Stiick C 1000 20 000




elcom

Zubehor Flachriemenforderer
Bandstiitzen Typ A

Die Gurtférdererbandstiitzen bestehen aus
original h'elcomProfilen. Die Pfosten sind
Profi-le 40 x 40 mm

L2 max = 1500 mm
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Typ A

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ A Stiick

Zubehor Flachriemenforderer
Bandstutzen Typ B

Dieser Bandstiitzentyp wird vornehmlich

bei Integration in bestehende Maschinen
verwendet.

Eine Anbindung an eine bestehende Rahmen-
konstruktion in einem Punkt ist deswegen
empfohlen.

Typ B

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ B Stiick
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Zubehor Flachriemenforderer
Bandstitzen Typ C

Die Gurtférderer bestehen aus original
h'elcom-Profilen. So kinnen Sie die
ganze Bandbreite der h'elcom Produkte
nutzen um die elcom Gurtforderer in Ihre
Gestelle zu integrieren.
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Die Gurtférderer kdnnen werkseitig bereits
mit Bandstiitzen versehen werden. (Siehe
beispielsweise Typ A und B in den Abbildun- H

gen rechts) DN Breite gwtftﬁrde\w 40 zu 160

Le

Typ C

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ C Stiick

Zubehor Flachriemenforderer
Befestigungsplatten

4 mm dicke rostfreie Stahlplatte.
Set besteht aus:
x 1 rostfreie Stahlplatte

x 4 Nutensteine M8 *
x 4 Schrauben M8 1j6

A+e/— - ]%%ﬂ

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Befestigungsplatte Stiick C 000 10 012
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Schragforderer

B NIW3IAHIV A

Typ 1
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Technische Daten

Gurtférderer mit einer Knickstelle zum
Transport von Werksticken in eine andere
Ebene mit Hilfe von Stollen auf dem Gurt.
Far den Transport von leichten Teilen bis
8 kg.
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BaugroBen (mm)
x Breite A: 200 - 300 - 400 T

x Lange: L1 + L2 = 4 m max. %

= = Schragforderer mit
Stollen
. »4‘* 222
Getriebemotor

x 230V 1-Phasenmotor oder 230/400 V
3-Phasenmotor

Typ 1

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Gurte
x Nur Gurte mit Stollen verwendbar.

Gurttypen: Seite C30
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Schragférderer Typ 1

- Motorposition angebhen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 Bl
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
Schragforderer Typ 1 Breite 200 Stiick C 200 70 000
Schrégforderer Typ 1 Breite 300 Stiick C 300 70 000

Schragforderer Typ 1 Breite 400 Stiick C 400 70 000
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Technische Daten

Gurtférderer mit einer Knickstelle zum
Transport von Werksticken in eine andere
Ebene mit Hilfe von Stollen auf dem Gurt.
Far den Transport von leichten Teilen bis
8 kg.
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BaugroBen (mm)
x Breite A: 200 - 300 - 400
x Lange: L1 + L2 = 4 m max.

Getriebemotor
x 230 V 1-Phasenmotor oder 230/400 V
3-Phasenmotor

Typ 2

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Gurte {
x Nur Gurte mit Stollen verwendbar.

Gurttypen: Seite C30
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Schragférderer Typ 2

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Schragforderer Typ 2 Breite 200 Stiick C 200 75 000
Schrégforderer Typ 2 Breite 300 Stiick C 300 75 000

Schragforderer Typ 2 Breite 400 Stiick C 400 75 000
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Schragforderer Typ 3

Technische Daten

Gurtférderer mit 2 Knickstellen zum
Transport von Werksticken in eine andere
Ebene mit Hilfe von Stollen auf dem Gurt.
Far den Transport von leichten Teilen bis
8 kg.

BaugroBen (mm)
x Breite A: 200 - 300 - 400
x Lange: L1 + L2 + L3 = 4 m max.

Getriebemotor

x 230 V 1-Phasenmotor oder 230/400 V
3-Phasenmotor

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Gurte
x Nur Gurte mit Stollen verwendbar.

Gurttypen: Seite C30

Typ 3

.-=-..-=-..-=-..-=-.I'_|_I

/71,3

f."—‘ = — e ——
A+38
— e =
2110
30 ?




Z-Férderer Typ 3

Bezeichnung/Abmessungen

Schragforderer Typ 3 Breite 200
Schragforderer Typ 3 Breite 300
Schréagforderer Typ 3 Breite 400

Motorposition angehen (A1-D2)

- Seite fiir den Motoranbau angehen

(links/rechts in Laufrichtung)

Bestelleinheit Bestellnummer

Stick
Stiick
Stiick

C 200 80 000
C 300 80 000
C 400 80 000
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Sonderlosungen Flachriemenforderer

elcom
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Zahnriemenforderer

Bezeichnung Seite
ZahnriemenfOrderer .. .......ovoireee e C49
CTADCT ..ot C50
CTABBA ..o C52
CTADBUT ... C54
DCTADCAD. ..ot C56
DCTADC e C58
DCTADERA ...t C60
CTO0BA ..ottt C62
DCTO0BM ..ottt Ce64
SChIINGEPIBISTEN ... Ce6
Gurtunterstitzung fiir Zahnriemenforderer 40 .........c...oooovvvvenenn. Ce8
Gurtunterstitzung fir Zahnriemenforderer 90 ............oooovvvnneen. C69
Bandstltzen TYD A ..o C70
Bandstlitzen TYP B ...oovviiiiiiiiicc e C70
Bandstltzen TYP C ..ovvvveeiiiiieceeceiee e C71
Befestigungsplatien .........covvveiiiiiiic e C71
Optionen flr Zahnriemen ... C72

Sonderlsungen Zahnriemenforderer..............cccoovvvvveeeiiiiiinnnn, C74

elcom

Zahnriemenférderer werden zumeist bei héheren Gewichten oder hé-
heren Anforderungen an Prazision und Produktaufnahmen eingesetzt.

Zahnriemenforderer CT 20
Zahnriemenforderer CT 40 / DCT 40
Einfachférderer, Doppelgurtférderer,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo
Zahnriemenforderer CT 80
Zahnriemenforderer CT 90 / DCT 90
Einfachforderer, Doppelgurtférderer,
Antriebsvarianten ed, cd, ud, cdi, cdo
Zubehor Zahnriemenforderer
(Riementypen, Seitenfihrungen, Stitzen, etc.)
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Technische Daten Gurtforderer
basierend auf 40 mm h'elcom-Aluprofil
mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet fir
nahezu alle Arten von Férdergut. Kein
Schlupf auch bei groBeren Gewichten
durch Zahnriemen.

x Motorposition auf nahezu der
gesamten Lange des Profils einstellbar
x Gezahnte Umlenkungsrollen mit
hochwertigen Kugellagern ausgestattet

1335

x Zahnriemen T5.

Abmessungen (mm):
x Breite A: 40 - 80
X Radius Umlenkung R
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x Abstand des Antriebs von Umlenkung L1

x Lange L: 400 bis 6000
x Lange des Profils:
LP =L-51
x L&nge des Gurtes:
Lc = (2xL+368) x 0,999
x Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V 3-Phasenmotor

x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Fordergurte:

Zahnriemenvorspannung:  0,1%




elcom

N
>
T
=
AL
m
<
m
=
a

Antriebswelle fir Zahnriemenforderer 40

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen

Gurtforderer 40 (links/rechts in Laufrichtung)

Umlenkung bei Antrieb mit Zahnriemen

Bz{ i B1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CT40cd Breite 40 Stiick C 040 11 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)
CT40cd Breite 80 Stiick C 080 11 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
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40 Umlenkung @ 40 mm
5 o og | Antrieb an der Umlenkung
Zahnriemen

Technische Daten
Gurtférderer basierend auf 40 mm h'elcom-
Alu-profil mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet
fir nahezu alle Arten von Férdergut. Kein ~——L+Spannmoglichkeit
Schlupf auch bei groBeren Gewichten durch
Zahnriemen. ﬂ»
x verzahnte Umlenkungsrolle antriebsseitig,
nicht angetriebene Umlenkungsrolle glatt ( W
jeweils mit hochwertigem Kugellager
ausgestattet.
x Zahnriemen T5.

—29,43
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BaugroéBen (mm)

x Breite A: 40 - 80

x Lange L: 400 bis 6000

x Lange des Profils: LP = L-68,5

x Lange des Gurtes:
Lc = (2xL+152) x 0,999

X Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm ——114

- 204

Getriebe/Motor
x 230 V 1-Phasenmotor oder ¢
230/400 V 3-Phasenmotor ‘
x Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %: A
2-3-6-9-12-18-24 i
x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

@110 %

Fordergurte:
Zahnriemenvorspannung: 0,1%
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Antriebsseite mit verzahnter Umlenkungsrolle

Zahnriemen mit aufgeschraubten Stollen

N

- Motorposition angebhen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

Antriebsseite mit Gegenumlenkung

B2 | Bl
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
CT40ed Breite 40 Stiick C 040 51 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)

CT40ed Breite 80 Stiick C 080 51 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
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Technische Daten Gurtforderer R24,45
basierend auf 40 mm h'elcom-Aluprofil ~——L+Spannmoglichkeit —=— A+38

mit 8 mm Nutenbreite. Kein Schlupf auch
bei hohen Beladungen durch Zahnriemen.
Die Motorstellung unterhalb der \
Umlenkung erleichtert die Integration in L

bestehende Anlagen.

o4 65.5 —~ A
,ﬁ@48,9 ‘

=
e
il

Iy

X Motorposition unterhalb Umlenkung
mit Zahnriemen TS und Breite 32 mm. % = ) ]
x Umlenkungsrallen mit hochwertigen Pr4 E
Kugellagern ausgestattet
x Fihrungsleisten aus PA-Material
x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl fiir 29
Breiten von 200 bis 400 mm Standard, 138 ol pol=
bis 200 mm als Option lieferbar.
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BaugroBen (mm)
x Breite A: 40 - 80
x Lange L: 400 bis 6000

x Lénge des Gurtes: LP = L-68,5 L
x Lange des Gurtes: 114~
Lc = (2xL+152) x 0,999
X Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm
Getriebemotor A*ﬁg — A+17
x 230 V 1-Phasenmator oder 230/400 V

3-Phasenmator

Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %: S5e
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Gurtvorspannung: 0,1 %




Zahnriemenantrieb unterhalb der Umlenkung

Aufbau der Umlenkung fur

Zahnriemenantrieb u
Umlenkung

Bezeichnung/Abmessungen

CT40ud Breite 40
(Antrieb + Gegenumlenkung)

CT40ud Breite 80
(Antrieb + Gegenumlenkung)

nterhalb der

- Motorposition angehen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranhau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 Bl
Bestelleinheit Bestellnummer
Stiick C 040 54 000
Stiick C 080 54 000

B NIWIRINHYZ
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Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander mit

einem Motor fir breites Fordergut. Gurt- L

forderer basierend auf 40 mm Aluprofil mit R24,45

8 mm Nutenbreite. Die Verwendung von

Zahnriemen verhindert Schlupf und erlaubt

den Transport von hoheren Gewichten. Der

Einsatz eines Antriebes gewéahrleistet den

synchronen Lauf der beiden Gurtbander.

X Motorposition auf nahezu der gesamten
Lange des Profils einstellbar

x Abstand zwischen den beiden Gurtbandern
frei wahlbar

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als Option
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lieferbar

X Fihrungsschienen aus Polyamid
x Zahnriemen TS

BaugréBen (mm) ‘ TU T:: 1 ' '

160
X Breite A: 40 - 80 ; \
x Lange L: 400 bis 6000 —_— || A+17 A+32

x Abstand zwischen den Gurten - ﬁ %
E =72 bis 800
x Lénge des Profils: LP = L-51 il
x L&nge des Gurtes:
Lc = (2xL+368) x 0,999 @110

Getriebemotor
x 230 V 1-Phasenmotor oder

230/400 V 3-Phasenmotor

Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24
x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Zahnriemen
Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm
Gurtvorspannung: 0,1 %
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Antriebseinheit von Doppelgurtforderer mit mittigem
Zahnriemenantrieb

Doppelgurtférderer mit mittigem Zahnriemenantrieb

N
>
T
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- Motorposition angebhen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 ; | B1
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
DCT40edo Breite 40 Stiick C 040 21 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)
DCT40edo Breite 80 Stiick C 080 21 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
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Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander mit ei-
nem Motor fir breites Férdergut. Gurtférderen

X Motorposition auf nahezu der
gesamten Lange des Profils einstellbar

x Abstand zwischen den beiden
Gurtbandern frei wahlbar P24 =

x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als

= basierend auf 40 mm Aluprofil mit 8 mm

Lol Nutenbreite. Die Verwendung von Zahnriemen A+32

> verhindert Schiupf und erlaubt den Transport 29,45 —R24,45
E von hoheren Gewichten. Der Einsatz eines i = T

(87l Antrigbes gewahrleistet den synchronen Lauf =] B “ f
P~ der beiden Gurtbander. N S

.

<C

N

a

Option lieferbar

X Fihrungsschienen aus Polyamid
x Zahnriemen TS

BaugroéBen (mm) r160> Ll ‘

X Breite A: 40 - 80 = 8
x Lange L: 400 bis 6000 A C— A+17
x Abstand zwischen den Gurten - 1
E = 72 bis 800 . !
x Lange des Profils: LP = L-51 2110 = 69
x Lénge des Gurtes: = M \m;m %
Lc = (2xL+368) x 0,999 — 30
X Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm T
Getriebemotor

x 230 V 1-Phasenmotor oder

230/400 V 3-Phasenmotor
Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemoator auf Anfrage

Zahnriemen:
Gurtvorspannung: 0,1 %




elcom

N
>
T
=
AL
m
<
m
=
a

Sondereinheit: Doppelgurtférderer mit Zahnriemen als Regalbediengeréat

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

B2| B
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
DCT40cdi Breite 40 Stiick C 040 22 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)
DCT40cdi Breite 80 Stiick C 080 22 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)
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Technische Daten

Zwei paralell verlaufende Gurtbander mit

einem Motor fir breites Fordergut. Gurt-

forderer basierend auf 40 mm Aluprofil mit L+Spemmmsglicnkelt A+38 —=——=—

8 mm Nutenbreite. Die Verwendung von n

Zahnriemen verhindert Schlupf und erlaubt R24,45

den Transport von hoheren Gewichten. Der /7

Einsatz eines Antriebes gewéahrleistet den () To D

synchronen Lauf der beiden Gurtbander. ==l

X Motorposition auf nahezu der gesamten
Lange des Profils einstellbar

x Abstand zwischen den beiden Gurtb&ndern e PP 4 —=| E
frei wahlbar

X Fihrungsschienen aus Polyamid

40—
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x Gleitplatte aus rostfreiem Stahl als Option

lieferbar
x Fihrungsschienen aus Polyamid
X Zahnriemen T5. e 14—
BaugroBien (mm)
X Breite A: 40 - 80 L : < [ ] A+17
X Lénge L: 400 bis 6000 !
x Abstand zwischen den Gurten
E =72 bis 800 1
x Lange des Profils: LP = L-68,5 I B )
x Lange des Gurtes: 133 : : 2110
Lc = (2xL+152) x 0,999 1
X Breite des Gurtes: 32 oder 72 mm

Getriebemotor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V3-Phasenmator
Geschwindigkeit (m/min) +/- 10 %:
2-3-6-9-12-18-24

x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage

Zahnriemen:
Gurtvorspannung: 0,1 %
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Mehrfachdoppelgurtférderer mit Zahnriemenantrieb
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Umlenkung Doppelgurtférderer mit Zahnriemen

- Motorposition angeben (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

B2 Bl
Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit
DCT40ed Breite 40 Stiick C 040 41 000
(Antrieb + Gegenumlenkung)

DCT40ed Breite 80 Stiick C 080 41 000

(Antrieb + Gegenumlenkung)




Technische Daten

Gurtférderer basierend auf 80 mm Aluprofil
mit 8 mm Nutenbreite. Geeignet fir schwe-

x Gezahnte Umlenkung mit Kugellagern

x Fihrungsleisten aus Polyamid

x Optional Zahnriemen T 10 mit Aufnahmen
fur Werkstiickhalterungen

(siehe Abhildung Seite 49) e 102 /

res und groBes Fordergut. 50 L+ Spannmoglichkeit ————=—

@104
,ﬁ
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Abmessungen (mm) [ j 1825 =—
x Umlenkungsdurchmesser = @ 90
x Lénge L = 500 bis 6000

x Breite a: 40 - 80 - 120
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x Lange des Profils: LP = L-110

x Lange des Gurtes: LC = (2xL)+320
X Breite des Gurtes: 25, 50 und 100 mm

Getriebe/Motor

x 230 V 1-Phasenmotor oder
230/400 V 3-Phasenmotor
Geschwindigkeit (m/min) + 10 %: F
4-6-8-10-16-20-26

Lh

Zahnriemen:
Zahnriemen T 10
Gurtvorspannung: max 0,5 % f




Gurtforderer 90 mit Zahnriemenantrieb und
individuell gestaltenten Mitnehmern

elcom

Motorposition angehen (A1-D2)
Seite fiir den Motoranbau angehen
(links/rechts in Laufrichtung)

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

CT90ed Breite 40
(Antrieb + Gegenumlenkung)

CT90ed Breite 80
(Antrieb + Gegenumlenkung)

CT90ed Breite 120
(Antrieb + Gegenumlenkung)

Stiick

Stiick

Stiick

C 0040 70 000

C 0080 70 000

C 0120 70 000
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Technische Daten

Zwei parallel laufende Gurtférderer mit
einem Motor angetrieben basierend auf
80 mm Aluprofil mit 8 mm Nutenbreite. Ge- 50 L+ Spannméglichkeit .

eignet fir schweres und groBes Fordergut.
x Gezahnte Umlenkung mit Kugellagern

x Fihrungsleisten aus Polyamid

x Zahnriemen T 10

. 0, ‘ |
x Gurtvorspannung: 0,1 % - i /

,/*@104

=

BaugroBen (mm) t j
x Umlenkungsdurchmesser = @ 90
x Breite A: 40-80- 120
x Lange L: 500 bis 6000

—= 1525 1=—
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x Lange des Profils: LP = L-110

x Lénge des Gurtes: Lc = (2xL) + 320
X Breite des Gurtes: 25, 50 und 100 mm Lh

——

L
Getriebe+Motor A+40 <— —
x 230 V 1-Phasenmotor oder 230/400 V
3-Phasenmotor
Geschwindigkeit (m/min)  10%: 60 E
4-6-8-10-16-20-26

-— D -

Option: \ 1
x 24 DC Getriebemotor auf Anfrage Lzlr : ~— 1‘:.‘ o
x Zahnriemen T 10 mit Aufnahmen fir ;

I 97
Werkstiickhalterungen I :ﬂ]
S i




Option: Doppelzahnriemenférderer mit aufschraubbaren
Mitnehmern

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

DCT90ed Breite 40
(Antrieb + Gegenumlenkung)

DCT90ed Breite 80
(Antrieb + Gegenumlenkung)

DCT90ed Breite 120
(Antrieb + Gegenumlenkung)

- Motorposition angehen (A1-D2)
- Seite fiir den Motoranbau angeben
(links/rechts in Laufrichtung)

C2
C1

_'1'_'
¥
|

g
, I I
ﬁ

B2| |81

Stiick

Stiick

Stiick

C 0040 80 000

C 0080 80 000

C 0120 70 000

B NIWIRINHYZ
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elcom

Gibt es in 6 verschiedenen Ausfiihrungen
(siehe Zeichnungen rechts) auf h'elcom-
Basis__. Die Fuhrungen sind verstellbar, um
sie auf verschiedene ProduktgroBen anpassen
zu kénnen.

Spezielle Schlingerleisten auf Anfrage.

0 _,z23
L
‘ 9\%@ 8‘0 D
*@@? ol

.l D)

b
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Typ a Typ e

Verschiedene Sonderldsungen fir
Schlingerleisten
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elcom

Zubehor Zahnriemenforderer
Gurtunterstiitzung fir Zahnriemenforderer 40

Verhindert das Durchhangen des Gurtes
unterhalb des Gurtforderers.

Abmessungen (mm): 40 Ate4
X Breite A: 40 -80-120 - 160 - 200 - ‘%A

250 - 300 - 400 mm
- |
// © / OQO 40
65,7 63,5/ / 1

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gurtunterstiitzung fiir Breite 40 Stiick C 040 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 80 Stiick C 080 60 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 120 Stiick C 120 60 000



elcom

Zubehor Zahnriemenforderer
Gurtunterstiitzung fir Zahnriemenforderer 90

Verhindert das Durchhangen des Gurtes

unterhalb des Gurtforderers. A+34

Abmessungen (mm):
x Breite A: 500 - 600 - 700 - 800 -
1000 mm
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Gurtunterstiitzung fiir Breite 40 Stiick C 0040 20 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 80 Stiick C 0080 20 000
Gurtunterstiitzung fiir Breite 120 Stiick C 0120 20 000




elcom

Zubehor Zahnriemenforderer
Bandstiitzen Typ A

Die Gurtférdererbandstiitzen bestehen aus
original h'elcom-Profilen. Die Pfosten sind
Profi-le 40 x 40 mm

L2 max = 1500 mm

Typ A
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ A Stiick

Zubehor Zahnriemenforderer
Bandstiitzen Typ B

Dieser Bandstitzentyp wird vornehmlich

bei Integration in bestehende Maschinen
verwendet.

Eine Anbindung an eine bestehende Rahmen-
konstruktion in einem Punkt ist deswegen
empfohlen.

Typ B

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ B Stiick
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Zubehor Zahnriemenforderer
Bandstitzen Typ C

Die Gurtférderer bestehen aus original
h'elcom-Profilen. So kinnen Sie die
ganze Bandbreite der h'elcom Produkte
nutzen um die elcom Gurtforderer in Ihre
Gestelle zu integrieren.

Die Gurtférderer kdnnen werkseitig bereits

mit Bandstiitzen versehen werden. (Siehe

beispielsweise Typ A und B in den Abbildun- H

gen rechts) DN Breite gurtfirderer 40 zu 160

Le

Typ C
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Bandstiitzen Typ C Stiick

Zubehor Zahnriemenforderer
Befestigungsplatten
4 mm dicke rostfreie Stahlplatte.

Set besteht aus:
x 1 rostfreie Stahlplatte

x 4 Nutensteine M8 *
x 4 Schrauben M8 136

At/ — *é']%ﬁ

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Befestigungsplatte Stiick C 000 10 012
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Zubehor Zahnriemenforderer
Optionen fiir Zahnriemen
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ZAHNRIEMEN 4
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Sonderlosungen Zahnriemenforderer
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Rollenforderer

elcom

Rollenbahnen sind die Standardltsung fiir den Packettransport bzw.
fur den Transport schwerer Werkstiicke.

Schwerkraftrollenbahnen und Kurvensegmente
angetriebene Rollenforderer

Bezeichnung Seite
ROIENFEPABIER ... e C75
Schwerkraftrollenbahn ..o C76
Angetriebene Rollenbahn ..........ovvvvvvii C77
Kurvensegment Schwerkraftrollenbahn...............oooeeiin, C78

Kurvensegment angetriebene Rollenbahn..............ccccc.cooovinn. C79
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Schwerkraftrollenbahn

VERWENDUNG

A
Linear aufgebaute Schwerkraftrollenbahn A-88 ‘
fir den Transport jeglicher Art von Kartons \ 4 39 ‘
oder Kisten mit flachem Boden (oder & 1

ghnlichen Behaltern). mit Schlingerleisten

Technische Beschreibung A

X Breite A (mmj:
350 - 450 - 550 - 650
x Rollen @50
x Rollenabstand P (mm): 55 - 75 - 95
x Maximallast je Rolle (kg): 6

ohne Schlingerleisten

Der Rollenférder besteht aus modularen

Elementen, die problemlos an das modulare P 50 »T 27
Aluminiumprofilsystem angebaut werden f
kénnen. 0000000.00.0.00.0()0000000000000

‘ L=XxP+54 ‘
Optionen

x Rahmen in Aluminiumausfiihrung

X AbstiitzftBe in Aluminiumausfihrung.
x Seitenflihrungen

x Spezielle Rollenabstande auf Anfrage
x Festanschlag

=
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Gewicht:

auf Anfrage

(In Abhangigkeit der Breite und
Lange des Rollenférderers sowie des
ausgefuhrten Rollenabstandes )

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Schwerkraftrollenbahn, nicht angetrieben 1 Stk. CR.***.52.000
Schwerkraftrollenbahn, nicht angetrieben mit Seitenfithrung 1 Stk. CR.***.53.000
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Angetriebene Rollenbahn

VERWENDUNG

Linear aufgebauter, einfach angetriebener
Rollenférderer fir den Transport jeglicher A
Art von Kartons oder Kisten mit flachem [ A—105
Boden (oder &hnlichen Behaltern). ‘

Der Rollenfdrder besteht aus modularen ri
Elementen, die problemlos an das modula- 170 kA
re Aluminiumprofilsystem angebaut werden $ ®
kénnen.

Technische Beschreibung
X Breite A (mmj:
350 - 450 - 550 - 650
x Rollen @ 50, verzinkter Stahl
x Rollenabstand P (mm): 55 - 75 - 95
x Maximallast je Rolle (kg): 6
x Antriebsart: Bundriemen,
@=6mm mit zentraler Antriebswelle

Optionen:

x Rahmen in Aluminiumausfihrung
X AbstitzfiBe in Aluminiumausfihrung.
x Seitenflihrungen
x Spezielle Rollenabstande auf Anfrage
x Festanschlag
x Beschleunigungszone
(zur Vereinzelung -
Geschwindigkeit = Rollenférder
Geschwindigkeit x 1,25)
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Technische Daten:

Gewicht auf Anfrage

(In Abhangigkeit der Breite und Lange des
Rollenforderers sowie des ausgefiihrten
Rollenabstandes )

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Angetriebene Rollenbahn 1 Stk. CR.***.50.000
(*** = Breite der Forderer: 350-450-550-650 Bsp.: CR.350.50.000)
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elcom

Kurvensegment Schwerkraftrollenbahn

VERWENDUNG

Als Kurve aufgebauter, nicht angetriebener
Rollenférderer fir den Transport jeglicher
Art von Kartons oder Kisten mit flachem
Boden (oder &hnlichen Behaltern). ;
Der Rollenforﬂer besteht aus modularen 115 88'5%: . I e e | E'O 5 5
Elementen, die problemlos an das modulare | ’ ‘ !
Aluminiumprofilsystem angebaut werden # ? ? #
kénnen. 40—

Technische Beschreibung

x Breite A (mm): 350 - 450 - 550 - 650

x Verzinkte Stahlrollen mit partieller PVC
Beschichtung

x Rollenabstand P (mm): 75 bei R 820

x Maximallast je Rolle (kg): 6

x Kurvenradius innen (mm): 780

A ——=—

Optionen:

Rahmen in Aluminiumausfiihrung
AbstitzfiiBe in Aluminiumausfihrung.
Seitenflihrungen 1

Gewicht:

auf Anfrage

(In Abhangigkeit der Breite des Rollenfdr-
ders)

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kurvensegment Schwerkraf- 1 Stk. CRC.***.52.000
trollenbahn
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Kurvensegment angetriebene Rollenbahn

VERWENDUNG

Als Kurve aufgebauter, angetriebener Rol-
lenférderer fir den Transport jeglicher Art
von Kartons oder Kisten mit flachem Boden
(oder ahnlichen Behaltern) mittels verzinkter
Stahlrollen.

Der Rollenforder besteht aus modularen
Elementen, die prablemlos an das modulare
Aluminiumprofilsystem angebaut werden
kénnen.

Technische Beschreibung
x Breite A (mm): 350 - 450 - 550 - 650
x verzinkte Stahlrollen mit partieller
PVC-Beschichtung
x Rollenabstand P (mm): 75 bei R 820
x Maximallast je Rolle (kg): 6
x Kurvenradius innen (mmj): 780
X Antriebsart:Rundriemen,
#=6 mm mit zentraler Antriebswelle

Optionen:

Rahmen in Aluminiumausfiihrung
AbstitzfiBe in Aluminiumausfiihrung.
Seitenflihrungen
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Gewicht:

auf Anfrage

(In Abh&ngigkeit der Breite des Rollen-
forderers)

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kurvensegment angetriebene 1 Stk. CRC.***.50.000
Rollenbahn

(*** = Breite der Forderer: 450-550-650 Bsp.: CRC.450.50.000)
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Sonderfordertechnik

Bezeichnung Seite

SonderfErderteChnik ............covveiiieiiiiee e C81 Kunststoffgliederkettenforderer

Kunststoffgliederkettenférderer erlauben den Transport von
scharfkantigen Gutern, die Durchliiftung und groBe Breiten.

Liftlosungen
Mehrfachforderer
Spezialgurte
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Antriebstechnik

Bezeichnung Seite
MOEOPEYPEN ©. e C84
MOtorStRIIUNGEN ......vveeiiii e C85
GetriebeliberSetZUNGEN. ... .vvviieiiiiii e C86
FrequenzUmMPIChEER ........vvvieeeeeeeeeeeee e Cc87
Frequenzumrichter - Varianten + Lieferumfang .......................... C88
Verkabelungsschema Convo T ........c.coovvvviiiiiiiiiiieieeece e C89
Verkabelungsschema Convo 2 ........cocovvvveeiiiiiiiieeeeiiicee e C89
Verkabelungsschema Convo 3 .........ccvvveeeiiiiiiiieieecciiieceeee C30
Verkabelungsschema Convo 4 .........ccovveeeiiiiiiiiieecccceeeee C30
Verkabelungsschema Convo 5 ........ooveiiiiiiiie Ca1
Verkabelungsschema Convo B ..........cvvveeeiiiiiiiiiceciiiccce Ca
Verkabelungsschema Convo 7 ........cooovvveeeiiiiiiiiccecccciieeeeee Cc92
Verkabelungsschema Convo 8 ..........ccvveeeiiiiiiiiiiiiiiceeee Cc92
Verkabelungsschema Convo 9 ..o C93

Verkabelungsschema Convo 10 ........cccveeiiiiiiiiiiieiiicccee C93

elcom

Motorvarianten,
Motorstellungen
Getriebeiibersetzungen
Frequenzumrichter
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Antriebstechnik
Motortypen

x 230 bis 400-Volt 3-Phasen-Mator
Leistung: 0,09 kW

Spannung: 0,4 A

Schutzart: IP 54

x 230-Volt 1-Phasen-Motor
Leistung: 0,09 kW
Spannung: 0,4 A

Schutzart: IP 54

x 230 bis 400-Volt 3-Phasen-Mator
Leistung: 0,25 kW

Spannung: 0,83 A

Schutzart: IP 54

x 24-Volt Motor
Leistung: 0,037 kW
Spannung: 2,5 A
Schutzart: IP 65

Andere Motoren auf Anfrage

4 —
(a 8]
Ll
0 B Bezeichnung/Abmessungen Leistung | Bestellnummer |
E 230 bis 400-Volt 3-Phasen-Motor 0,09 kw C00010232
<C 230-Volt 1-Phasen-Motor 0,09 kw C00010217
230 bis 400-Volt 3-Phasen-Motor 0,25 kw C0901020006

24-Volt Motor 0,037 kW C02011201
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Antriebstechnik
Motorstellungen

| |
B2i| | Bi

Motorstellung fir Gurtférderer mit mittigem Antrieb

|
B2 Bl

Motorstellung fur Gurtforderer mit Antrieb an der Umlenkung

Motorstellung rechts

Motorstellung links
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Geschwindigkeiten GF mit verschiedenen Unterstetzungen

Typ GF 20 GF 20 GF 40 GF 80 GF 90
Gurtfirdeerer Breite 20 Breite 40-80-160 | alle Breiten alle Breiten alle Breiten
i V' (m/min) \ (m/min) V/ (m/min) \ (m/min)
5 19 35 35 X
7.5 12 24 24 X
10 9 18 18 X
15 X 12 12 26
20 6 9 9 20
30 3 6 6 16
40 2 4 4 10
60 X 3 3 8
80 1 2 2 6
100 X X X 4

a
o
E
oz
I—
=
<
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Antriebstechnik
Frequenzumrichter

VERWENDUNG

Der Frequenzumrichter erlaubt einen Gurtférderer direkt an einen 220 V Anschluss anzuschliessen und die Geschwindigkeit entsprechend zu
regeln. Die verschiedenen verfligbaren Ausfihrungen unterscheiden sich jedoch in den Anschlussmaglichkeiten fiir weitere Gerate (Zusatzllfter,
zusétliche Sensoren, etc.).

Je nach Grad der Geschwindigkeitsreduzierung (d.h. bei sehr geringen Geschwindigkeiten) kann in Abh&ngigkeit von der zu bewegenden Last
der Einsatz eines zusétzlichen Motorltfters erforderlich werden.

Version Delta:
x Geschwindigkeitsénderung +/- 20%

Version REO 100:

x Frequenzumrichter REO 100

x Verkabelung zwischen Motor und Fre-
quenzumrichter Stecker Typ Harting im
Lieferumfang enthalten

x Geschwindigkeitsénderung +/- ?? %

Version REO 335:

Die Ausfuihrung mit Frequenzumrichter Typ

REQ 335 erlaubt den Anschluss einer Pho-

toelektrischen Zelle, die das Anhalten und

Wiederanfahren des Gurtférderers mittels

eines optischen Signals steuern kann (z.B.

wenn das Material auf dem Gurtforderer

beim Passieren dieser Zelle angehalten oder

gestoppt werden soll.)

x Frequenzumrichter REQ 335

x Verkabelung zwischen Motor und Fre-
guenzumrichter Stecker Typ Harting im
Lieferumfang enthalten

x Photozelle mit Reflektor

x Halter fur Zelle, Reflektor und Frequenz-
umrichter

x Verkabelung zwischen Photoelektrischer
Zelle und Frequenzumrichter
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Verkabelungsschema ATt
ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG
Convo 1

ALIMENTATION
3x230V -50Hz
+TERRE

3m - 4G 1,5mm? HO7 RNF

POWER SUPPLY

3 x 230V - 50Hz
+ GROUND

STOMNETZ
3x230V - 50Hz
+MASSE

MOT —+—
4G1mm? YSL-JZ

MOTEUR / MOTOR / MOTOR
Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 1 90 W, 120 W, 180 W, 250 W oder 370 W CELE11000

Verkabelungsschema SOTERAETATON
ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG
Convo 2

ALIMENTATION
3x400V - 50Hz
+ TERRE

3m - 4G 1,5mm? HO7 RNF
POWER SUPPLY
3 x 400V - 50Hz
+ GROUND

STOMNETZ
3 x 400V - 50Hz
+MASSE

-
4G1mm?YSL-JZ

MOTEUR / MOTOR/ MOTOR
Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 2 90 W, 120 W, 180 W, 250 W oder 370 W CELE12000
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Verka be‘ungsschema BOITIER ALIMENTATION

ENCLOSED DOL STARTER

ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG
Convo 3

ALIMENTATION
3x230V -50Hz
+TERRE

3m - 4G 1,5mm?HO7 RNF
POWER SUPPLY

3x 230V - 50Hz
+ GROUND

STOMNETZ
3x230V - 50Hz
FAN —

+ VASSE (CFAN )—

N
3G1mm: YSL-JZ

4G1mm? YSL-JZ

VENTILATEUR / FAN/ FREMDBELUFTUNG H ﬂ

———
I I
@}o o}\

————

MOTEUR f MOTOR / MOTOR

90 W, 120 W, 180 W oder 250 W

CELE13000
370 W CELE15000

Bezeichnung/Abmessungen

Verkabelungschema Convo 3

BOITIER ALIMENTATION

s SLOSDOOLSTRTER
erkabelungsschema
Convo 4

ALIMENTATION
3x 400V - 50Hz
+TERRE ALIM

3m - 4G 1,5mm? HO7 RNF
POWER SUPPLY

3 x400V - 50Hz
+ GROUND

STOMNETZ
3 x 400V - 50Hz
FAN —

+ MASSE

u
3G1mm? YSLJZ

4G1mm? YSL-JZ

VENTILATEUR / FAN / FREMDBELUTFUNG W

MOTEUR/MOTOR /MOTOR

Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 4 90 W, 120 W, 180 W oder 250 W CELE14000
370 W

CELE16000




Ve r k a b e I un g SSC h ema BOITIER ALIMENTATION V::ggj;&gi’;ﬁo;ﬂf

ENCLOSED DOL STARTER

ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG FREQUENZUMRICHTER
Convo 5 - .
—_— .
s

ALIMENTATION
230V - 50Hz

+ TERRE I "

3m - 3G 1,5mm? HO7 RNF 0,5m - 3G 1,5mm? HO7 RNF —_—
POWER SUPPLY
230V - 50Hz ﬂ

+ GROUND

STOMNETZ
230V - 50Hz
+ MASSE

MOT —
4G1mm? YSL-JZ

Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 5 90 W, 120 W, 180 W, 250 W oder 370 W CELE17000
BOITIER ALIMENTATION VARIATEUR DE FREQUENCE
ENCLOSED DOL STARTER FREQUENCY CONVERTER

Ve r k a b e I un g SSC h ema ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG FREQUENZUMRICHTER
Convo 6

.

ALIMENTATION
230V - 50Hz
+TERRE

3m - 3G 1,5mm? HO7 RNF
POWER SUPPLY

230V - 50Hz ﬁ_.i ,'b
T

+ GROUND

- 0
0,5m - 3G 1,5mm? HO7 RNF —’__
STOMNETZ

230V - 50Hz AN L (WOt )t

+MASSE 3G1mm? YSL-JZ 4G1mm? YSL-JZ

MOTEUR / MOTOR / MOTOR

Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 6 90 W, 120 W, 180 W oder 250 W CELE18000
370 W CELE19000
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VARIATEUR DE FREQUENCE
Ve r k a b e I u n g S S c h e m a BOITIER ALIMENTATION FREQUENCY CONVERTER
ENCLOSED DOL STARTER
Convo 7

ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG FREQUENZUMRICHTER

ALIMENTATION
230V - 50Hz
+TERRE

POWER SUPPLY
230V - 50Hz IF_l-‘b
= |

+ GROUND A

3m - 3G 1,5mm?* HO7 RNF 0,5m - 3G 1,5mm? HO7 RNF

STOMNETZ
230V - 50Hz T L
+ MASSE 4G1mm? YSL-JZ
MOTEUR / MOTOR / MOTOR
Bezeichnung/Abmessungen  |Leistung | Bestellnummer
Verkabelungschema Convo 7 90 W, 120 W, 180 W, 250 W oder 370 W CELE20000
BOITIER ALIMENTATION VARIATEUR DE FREQUENCE
ENCLOSED DOL STARTER FREQUENCY CONVERTER

Ve rl k a b e I u n g s s c h e m a ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG FREQUENZUMRICHTER
Convo 8

ALIMENTATION
230V - 50Hz
+TERRE

POWER SUPPLY
230V - 50Hz 'F_u‘b
=

+ GROUND R

3m - 3G 1,5mm?HO7 RNF 0,5m - 3G 1,5mm?* HO7 RNF

STOMNETZ
230V - 50Hz
+MASSE (CFAN )—r- (moT )t
3G1mm? YSL-JZ 4G1mm?YSL-JZ

VENTILATEUR / FAN / FREMDBELUFTUNG W—H

MOTEUR / MOTOR/ MOTOR

Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 8 90 W, 120 W, 180 W oder 250 W CELE21000
370 W CELE22000
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Verkabelungsschema e o

FREQUENZUMRICHTER
Convo 9

BOITIER ALIMENTATION
ENCLOSED DOL STARTER
ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG

ALIMENTATION J
230V - 50Hz = N,
+TERRE L
3m - 3G 1,5mm? HO7 RNF 0,5m - 3G 1,5mm? HO7 RNF
POWER SUPPLY ‘ ‘
230V - 50Hz :
+ GROUND R
STOMNETZ
230V - 50Hz CWoT )
*+ MASSE 4G1mm? YSLZ
‘ -
T
}
| I
@ } © © }\ —
MOTEUR / MOTOR / MOTOR
Bezeichnung/Abmessungen  |Leistung | Bestellnummer
Verkabelungschema Convo 9 90 W, 120 W, 180 W, 250 W oder 370 W CELE23000
VARIATEUR DE FREQUENCE
erkabelungsschema
FREQUENZUMRICHTER
Convo 10 :
BOITIER ALIMENTATION i
ENCLOSED DOL STARTER
ANSCHLUSSKASTEN MIT BETATIGUNG
ALIMENTATION i)
230V - 50Hz !
+ TERRE
3m - 3G 1,5mm? HO7 RNF 0,5m - 3G 1,5mm? HO7 RNF
POWER SUPPLY ‘
230V - 50Hz g.q
+ GROUND = !
SENSOR CABLE
STOMNETZ
230V - 50Hz A
*+ MASSE 3G1mm? YSL-JZ 4G1mm? YSL-JZ
VENTILATEUR / FAN / FREMDBELUFTUNG

MOTEUR / MOTOR / MOTOR

Bezeichnung/Abmessungen _|Leistung | Bestellnummer

Verkabelungschema Convo 10 90 W, 120 W, 180 W oder 250 W CELE24000
370 W CELE25000
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