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elcom

Kettengliedforderer leicht und schwer

Einsatzgehiete

[talplant Préazisionslinearcarrier sind
standig auf dem neusten Stand der Technik.
Verwendung finden unsere PLC’s in vielen
verschiedenen Industriezweigen wie in der
Montagetechnik, Verpackungsindustrie
oder auch bei vielen Applikationen in den
Bereichen Medizin, Kosmetik und Elektronik.
[talplant PBC/PBC-S und PLC's verbinden
Prazision mit hohen Geschwindigkeiten,
weichen Bewegungen, hohen Ladekapazitaten
und individuell zugeschnittenen Lésungen.

Antriebe

Angetrieben werden die PBC/PBC-S und
PLC's von globoidalen Indexern der Serie SX
aus dem Hause ltalplant. Der variable Ein-
satz von Bewegungsgesetzen (MS, MS 20,
MT, CYC etc) gibt dem Anwender ein breites
Spektrum an Mdglichkeiten an die Hand.

Die Indexer werden von einem 3-Pha-
sen-Bremsmaotor oder von einem Servomotor
angetrieben.

Kundenspezifische Losungen

Um lhren Wiinschen zu entsprechen kdnnen
wir Uber den Grundkorpus der PBC/PBC-S
und PLC's hinaus ebenso die Fertigung von
Gestellen, Werkstlickhaltern oder andere
Komponenten fiir das Be- und Entladen der
Werkstcke fir Sie fertigen. Kundenspezfi-
sche Ketten- bzw. Schrittlangen sind nach
Bedarf ebenso lieferbar.

Kettengliedférderer leicht PBC in Kombination mit SX-Rundschalttisch und Drehstrommaotor



Konstellationen Kettengliedforderer

Kettengliedforderer PBC/PLC
mit fester Taktung

elcom

Rundtaktisch SX
+
Getriebe
+
Drehstrom- oder
biirstenloser Motor

Rundtaktisch HER
+
biirstenloser Motor

Getriebe
+
biirstenloser Motor

biirstenloser Motor

Kettengliedforderer PBC/PLC
ohne feste Taktung

Rundtaktisch HER
+
Getriebe
+
Drehstrom- oder
biirstenloser Motor

Rundtaktisch HER
+
Drehstrom- oder
biirstenloser Motor

Getriebe
+
biirstenloser Motor

biirstenloser Motor
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Kettenforderer leicht PBC 60

KettengliedgrdoBe: 60 mm Kettenglied b4 T TaneeD HoLES e
max. Gewichtsaufnahme pro p i
Kettenglied: 20 kg w

Bitte heachten Sie: L
Der Wert bezieht sich auf eine Beladung
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes
Kettenglied bestickt wird, reduzieren sich
die Kapazitadten um 500%.

SRR LA ELERRT e e

max. Kippmoment: 30 Nm .
€z
. G
B — - o
Wiederholgenauigkeit " f..r?
x-Achse: P~ tp
+ 0,18 mm pro Meter Lange "

y-Achse:
+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied
z-Achse:
+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied
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LUNGHEZZE STANDARD
STANDARD LENGHTS Lunghasze pemsonallzzate dispon'bl| su richiasta
= 980, 1500, 2100 Cusasmn fanghis avalaisle uhon request

Testate 38 palat
8 pa’lels weads

230

/ Blota for supporting legs - M3 screws
Reggle primitive 78.39 (37 Scanalature per suppo| - Wil Ma

~ Pitch radias 7639 (37

= £ = 1 =~

5" Lo S 5 5 Mo P e M e e e -, 3 L owoes 5

5%3' T

£ = N B R O O T & S
i IT -

See ink detall for standand fixbures

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht 1 St. PBC 60
KettengliedgréoBe 60 mm




elcom

Kettenforderer leicht PBC 80 o
(R
—
KettengliedgroBe: 80 mm Kettenglied ~
max. Gewichtsaufnahme pro N4 TAPPED MOLES M8 dopth 18 U
Kettenglied: 30 kg e it o
) (gn)
Bitte beachten Sie: W 1
Der Wert bezieht sich auf eine Beladung 1 i (dp)
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes i %
Kettenglied bestiickt wird, reduzieren sich —
die Kapazitaten um 50%. R et e e S e 18 o
max. Kippmoment: 50 Nm
PP ¢ AL T )
_ o = rm
Wiederholgenauigkeit o 5 I —
x-Achse: el i/é;, & H
+ 0,18 mm pro Meter Lange ] :& =
y-Achse: 5; | g D
+ 0,18 mm fiir jedes Kettenglied é £ —
z-Achse: rm
e
+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied 5 o
TBS —|1
(&
20
o
rm
L)
LUKNGHEZZE STANDARD I_I_I
STANDASD LENGHTS Lunghezoe personallzzale disponibill su richiestn
T = 1300, 2000, 4000 CLEIDM g RS BV INITIe oo neG uest m
788
. | o
Teatnte & pallst 7 75

B palats hoada

E| =3 & :} J-

ZIZZZZIZIZZZ] ZRRz

Ragglo primitho 76,39 (3') J Slots for supporting lege - MO screws

Fiich racizs 78,38 137 Sognalalure per support - vl WE
B L= -1 "
23 b5 = =, = R G =3
gfg B B B BE BE B BE S AR E L
B, Ml N A e M S S P S e s ko
= S - e

Vedere dettagllc maglls per loroturs

Soe link delal for atandord Padunes

PRI 2
Pttt 3
=]

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht 1 St. PBC 80
KettengliedgroBe 80 mm
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elcom

Kettenforderer leicht PBC 100

KettengliedgroBe: 100 mm

max. Gewichtsaufnahme pro
Kettenglied: 40 kg

Bitte beachten Sie:

Der Wert bezieht sich auf eine Beladung
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes
Kettenglied bestlckt wird, reduzieren sich
die Kapazitadten um 500%.

max. Kippmoment: 60 Nm

Wiederholgenauigkeit
x-Achse:

+ 0,18 mm pro Meter Lange
y-Achse:

+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied
z-Achse:

+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied

Kettenglied

LUNGHEZZE STANDARD

Testate & pellot 5
& palets heads 0.8

Lunghozse porsoral zzato disponibl | & richlosta

BA

P TAPPED HOLES M dapih 18
B FOR FILETTAT IS peod. 85

| : : I
HOLES a8HB FOR DOWEL depin 10
W3 FOA| ohé @l PER SPINA prol. 18

1

|
]
K3

>

78

it

|
|

o
(=]

'8
n

Ragglo primilvo 85,485 [3.767
Plich racjus 65,485 (3,769

| GBlots for supporting legs - M8 screws
Scanaaturg per support] =i ME

Fa
+

Casabom langhts avalalbhs opan request

[
ool olee L -
S T T B

[

-+l =

T
i o 21
5.3% SIEETEEFTE
ﬁ -
4 LA ES AN
EE :-.E.r] ¥
i Il

Vedere dettaglio maglla per foratune
Soa Tinik gatall for standard Mdums

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht
KettengliedgroBe 100 mm

1 St.

PBC 100
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Kettenforderer leicht PBC 160

KettengliedgroBe: 160 mm Kettenglied

WA TAPPED HOLEE WME dos® 30
W& PO PILETTATE b8 orod. 350

max. Gewichtsaufnahme pro
Kettenglied: 60 kg

Bitte heachten Sie:

Der Wert bezieht sich auf eine Beladung
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes
Kettenglied bestiickt wird, reduzieren sich
die Kapazitadten um 500%.

max. Kippmoment: 80 Nm

Wiederholgenauigkeit
x-Achse: i

+ 0,18 mm pro Meter Lange

y-Achse:
+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied
z-Achse:
+ 0,18 mm fir jedes Kettenglied

LUNGHEZZE STANDARD — &
& TANGASD LENGHTE Lunghezze personalizzale cisponibil su dehiesta

Tostate & pallot
& Al Faracls = 1600, 3200, 4800 CLslom lengHts evalaible Lpon request 78
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. Biots Tor supparting lags = MB sorews
primitive 182,77 (8] Soanmatune per suppor - il ME
Plich radius TEE7F [ |

|::;;__%—'\ 4L rik ._IEI_.'
£

Vaeders deitaglio maglla per Forature
Soo Ink doiall for standard flxiunos

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht 1 St. PBC 160
KettengliedgroBe 160 mm
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Kettenforderer schwer PLC 125

KettengliedgroBe: 125 mm Kettenglied

max. Gewichtsaufnahme pro N'4 TAPPED HOLES M6 DEPTH 18
Kettenglied: 300 kg _'- N4 FORI FILETTATI M6 PROF. 18
Bitte beachten Sie: ) 2 -
Der Wert bezieht sich auf eine Beladung s o & Z
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes - " :
Kettenglied bestiickt wird, reduzieren sich . e ' N2 HOLES o6H7 FOR DOWEL

die Kapazitaten um 50%. “' Y A 2 FOREebry PR S 1919

max. Kippmoment: 55 Nm 66.7+0.01

Wiederholgenauigkeit

63.5+0.01%
=
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%”’
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x-Achse: b
. . o
+ 0,127 mm bei 2,7 m Meter Lange L S o <
.. - . 1 @ | ™~
Lange mit tber 2,7 m mit 0,0177 mm PP
pro 300 mm zusétzlicher Lange o
y-Achse: 47.65 +£0.01
+ 0,127 mm fir jedes Kettenglied 125
z-Achse:
+ 0,127 mm fur jedes Kettenglied
LUNGHEZZE STANDARD
STANDARD LENGHTS
= 1750, 2250, 2750, 3250, 3750 Lunghezze personalizzate disponibili su richiesta
Lunghezze personalizzate disponibili su richiesta Custom lenghts avalaible upon request
Custom lenghts avalaible upon request
_ _ 200100 o 9 100__ 200
Pignone 8 sedi 0| ) 76.2
8 pockets sprocket] y s |-—-|
) O N N N ) R N N N B

|
i
i
i
1
|
i
|

163.32 | 163.32
326.64

F
Tl

T 506005 on

Raggio pignone 163.32 (6,43")A I 127.6 240
Sprocket pitch radius 163.32 (6.43") [ N'4+4 fori M10 su entrambi i lati per fissaggio supporti k
N*4+4 holes M10 on both side for fixing legs

PROIEZIONE 3
Projection 3
(optional)
2
- PTecmn 1
Pple DZ
lo 3l °
3K
I
|
I
|
|
I
|
|
IS
|
|
I
|
mainm
se

[ PROIEZIONE 1

PROIEZIONE
Projection

Vedere dettaglio maglia per forature
See link detail for standard fixtures

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht 1 St. PIC 125
KettengliedgroBSe 125 mm
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Kettenforderer schwer PLC 250

KettengliedgroBe: 250 mm Kettenglied

max. Gewichtsaufnahme pro N°4 TAPPED HOLES M8 DEPTH 15
. _" N*4 FORI FILETTATI M8 PROF. 15

Kettenglied: 150 kg

Bitte beachten Sie: T | |

Der Wert bezieht sich auf eine Beladung s o & Z @%%% & ?al

auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes P v ' ‘

Kettenglied bestlckt wird, reduzieren sich '

die Kapazitaten um 50%. “' Y A.

N2 FORI o8 T BERCSER£OH7 FOR DOWEL

max. Kippmoment: 66 Nm 19040.0]

et = } = —
Wiederholgenauigkeit * ‘L J}: gjy g — $L_‘L
x-Achse: = ‘*Aﬂ_ﬂ{*‘;‘} ©
+ 0,127 mm bei 2,7 m Meter Lange g P L ﬁ% PL =
Lange mit tber 2,7 m mit 0,01 mm N B
pro 300 mm zusétzlicher Lange 155401
y-Achse: =7
+ 0,127 mm fur jedes Kettenglied 250
z-Achse:

+ 0,127 mm fur jedes Kettenglied

Pignone 8 sedi
8 pockets
sprocket

------------- 4bdi =

Raqgio pignone 326.64 (12.85™) N°4+4 fori M12 su entrambi i lati per fissaggio supporti 144.8 (5.7”) 144.8 (547")
Sprocket pitch radius 326.64 (12.85") N*4+4 holes M12 on both side for fixing legs
rﬂ_lﬂl;_‘ A
r+ * 0 0 3 e e e ) o ) ] e Kl . Ll e s 0
; S R R \
S - v HEIIREE - B B - T - - - - = -
— il [T+ —or T T+ T il
Vedere dettaglio maglia per forature A N
See link detail for standard fixtures o
M
M R
255 h7

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettenforder leicht 1 St. PIC 250
KettengliedgroBSe 250 mm
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elcom

Spezifikationsangaben Kettengliedforderer

(notwendige Angaben um die Dimensionierung des PLC zu errechnen)

/ - T
‘ N
! )
N \ a ) a
\‘ S~——— /
SN
DN [

Bezeichnung Abkiirzung Einheit Wert
KettengliedgréRe inch/mm
Typ Karussell oder Over and under K oder O
Achsabstand mm
Hoéhe vom Boden falls H mm
Gesamtgewicht des Werksticke + Gewicht der Aufnahme x P kg
Anzahl der Werkstlcke
Vorschub C mm
Verfahr- bzw. Schaltzeit ts Sek.
Zykluszeit (Schaltzeit + Standzeit) tc Sek.
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Kettengliedumlaufforderer PBC-S

Einsatzgehiete

neu im Sortiment der elcom ist der Ket-
tengliedumlaufférder, der es ermdglicht im
Rechteck und getaktet \Werkstiicke von einer
Arbeitsstation zur nachsten zu beférdern.
Wie der PBC ist der auch der PBC-S in den
KettengliedgraBen 60, 80, 100 und 160 mm
erhaltlich.
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Kettengliedumlaufforderer PBC-S 100

Kettengliedgrofie: 100 mm Kettenglied
max. Gewichtsaufnahme pro
Kettenglied: 40 kg

Bitte beachten Sie:

Der Wert bezieht sich auf eine Beladung
auf jedem 2. Kettenglied. Falls jedes
Kettenglied bestiickt wird, reduzieren sich
die Kapazitdten um 50%.

HOLES a8HB FOR DOWEL depin 10
W3 FOA| ohé @l PER SPINA prol. 18

max. Kippmoment: 60 Nm =.?|? =
12
Wiederholgenauigkeit g 5';{ b o 1
x-Achse: ' :?
. + 0,18 mm pro Meter Lange 4 N "/f_' F
y-Achse: o ‘;? &

+ 0,18 mm fur jedes Kettenglied b
z-Achse:
+ 0,18 mm fur jedes Kettenglied

LUNGHEZZE STA
STANDARD LEN

2000 X |
= 2500 X !
3000 X 1
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Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Kettengliedumlaufforderer 1 St. PBC-S 100
KettengliedgroBe 100 mm




Der Rundschalttisch SX

Vorteile der Rundschalttische von

Italpant

= Gehause aus Gusseisen sorgen fiir Stabi-
litat

— 4-Kontakt-Lager flr eine gute Steifigkeit

— mit kampletter Antriebseinheit ausgestat-
tete Getriebe im Standardlieferumfang

— Antriebsflansch mit grosser Durchgangs-
bohrung

— gehartete und geschliffene Stahlkurve

— Feststehende Mittelsaule

— Montageflache fir festehende Werkzeug-
konsole

— Einfacher Aufbau:
es gibt nur zwei Grundelemente, die Kurve
und den Rollenstern.

— Zuverlassigkeit:
die Getriebe sind reichlich dimenioniert
und haben eine lange Lebensdauer. Sie
sind dabei praktisch wartungsfrei.

— Genauigkeit:
die Getriebe zeichnen sich durch hohe
Schaltgenauigkeit wahrend der ganzen
Lebensdauer aus und sind im Stillstands-
bereich spielfrei.

— selbsthemmend:
alle Getriebe sind in der Ruhephase
selbsthemmend und bedirfen keiner
zusétzliche Verriegelung. Die Abtriebs-
welle nimmt in der Ruhephase das volle
Lastmoment in beiden Richtungen auf.

— Umkehrbarkeit:
die Getriebe arbeiten gleich zuverlassig in
beiden Drehrichtungen.

— Optimaler Bewegungsablauf:
das Herstellungsverfahren der Kurve
gewahrleistet einen ruckfreien Schaltvor-
gang von Kurvenralle zu Kurvenrolle unter
volliger Beherrschung der zu schaltenden
Massen.

elcom

— Hohe Arbeitsgeschwindigkeit
Die Verwendung einer Kurve erlaubt die
freie Wahl des Weg/Zeit-Verhéltnisses.
Dadurch kénnen Beschleunigungsver-
ldufe zugrunde gelegt werden, die die
Massenkrafte gering halten. So werden
Arbeitsgeschwindigkeiten mdglich, die mit

anderen Systemen nicht zu erreichen sind.

— Gunstiger Wirkungsgrad
Die Verwendung von eigens von ITAL-
PLANT konstruierten und hergestellten
Kurvenrollen mit geringer Reibung bewirkt
einen glinstigen Wirkungsgrad, so daB die
Reibungsverluste im Getriebe vernachlés-
sigbar sind.

— Kompakte Bauweise
Die tibertragbaren Drehmomente des Ge-
triebes stehen in einem &uBerst giinstigen
Verhaltnis zu seinen Abmessungen.

Antriebswellenoptionen des Rundschalttisch SX

Standardversion

-~
e
-

= -

-

T

durchgehende Bohrung

feststehende Hohlwelle

ey
c
=
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w
O
I
>
-
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X
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elcom

7y Rundschalttisch SX 25 HD
I magliche Teilungen: Wiederholgenauigkeit:
g 3,4,6,8und 12 +0,0125 mm
—
—
<C
T Standard Durchgehende
(& Bohrung
p)
(=]
=
D Méglichkeit
(074
2104
Maalichkeit Maoglichkeit 264
oglichkel
d 064 630h6
\ 230h6 __lafts
[Ye) \\ I I : - -l_ -
olo| 8]\ [ o
- (O o — =
m | = o5 -0.012 4 |
i =a og c?“: 5 P9 -0.042 ot i |
40 | 40 28 2 }
80 30 3
= 160 = Sez. A-A
Antriebswelle

Montagebohrungen M8x12*

Markierung zeigt Ruheposition der Antriebswelle an

115
4 Befestigungslicher 8.5 6 Gewindebohrungen M5x12 @53 67
an der Unterseite des Gehauses
2 Passbohrungen @5H?7 fiir Stifte @53 +0.01 46 | 39 9
Seite V
0 2 Passbohrungen @6H7 fiir Stifte y 0
.'/ . / 5 F_-Tb_ &0
N ' seitey
= () Te]
o \ oy N o
N| © L
I|e <—1"\ / . © - e T 2=
[so] L = *
| J==t T = C° Ol
<> LT ) bl B \
© 16 < -_9— B
40 | 40 \ 35|30
Seite X 58 * 58 * Seite Y 65
130

* Prézionsangabe +0.01 mm nur fiir Passstifte

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rundschalttisch SX25HD 1 St. SX25HD




elcom

A0
c
=
maogliche Teilungen: Wiederholgenauigkeit: -
2,3,4,6,8, 12, 16, 24 und 32 +0,0125 mm (@p)
O
€I
T
. . —
Standard Durchgehende Abtriebswelle mit —
durchgehender —
Bohrung (@)
Mdglichkeit 3 Hohlwelle s
80 h6 -0.019
Mdglichkeit 2 - I_Mc'jglichkeit1 W’ L
80 280 h6 @20 »
@80h6 30 >
Seite X Seite Y
© 1 seitgz == = s
v IR I
8| 3| 1S %El l = =
—9— '_ LI + I
- 55 | 55
110
Seite W 4 Gewindebohrungen
M6x15. .-
Markierung zeigt Ruheposition der Antriebswelle an u"‘: 6 PO 0012 A ?(:J‘ZBA-A”
- -0.042 Antriebswelle
B19h6-0013
2 Passbohrungen g6H7 mit 395+0.01 114
110
o 6 Gewindebohrungen M6x15 mit 295. 1 65 4
T \ Seite V\\
A —+-\4+4 Bohrungen I
28.5.
Q el 8
o| < 54 = _
" _ g A
elte 0 %y
P LA [TALPLANT 48 c')t A
_ -1 *\4 Gewindebohrungen
) xe 1 M6x15
100[x0.01
o ==
- 65 | 65 14 14
80 134 40| 43
= 268 =

2 Passbohrungen @6H?7 fir Stifte

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rundschalttisch SX40HD 1 St. SX40HD




elcom

>
)
a:’ magliche Teilungen: Wiederholgenauigkeit:
p) 2,3,4,6,8 10,12und 24 +0,0125 mm
—
—
<C
. ) )
(&) Standard Durchgehende Abtriebswelle mit
@p) Bohrung durchgehender
(m) Mbglichkeit 3 Hohlwelle
= Moglichkeit2 _| | Moglichkeit 1 0 988.9 h7 0035
- N (788.9 h7 -0.035 @EST—
oz 288.9 h7 -0%35 63.5 \
©
3 g
- st 7 3 - > - - «
N~ ge .
| bl © o
= =t S $ & §‘
[«2]
] 1323 = I -
" 91 91 ' ! ' L
o D44.45n7
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Markierung zeigt Ruheposition der Antriebswelle an

224 h6 -8.013

6 Gewindebohrungen M8x16 mit 2150

2 Passbohrungen g8H7 fir Stifte mit 150+0.01

96 001 5 Gewindebohrungen M8x12 mit 2238
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= 330 = 2 Passbohrungen g6H7 fir Stifte

* Die Position der Montageldcher auf der anderen Seiten ist ahnlich.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rundschalttisch SX60HD 1 St. SX60HD
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Markierung zeigt Ruheposition der Antriebswelle an
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* Die Position der Montageldcher auf der anderen Seiten ist &hnlich.

Bezeichnung/Abmessungen Bestelleinheit

Rundschalttisch SX95HD 1 St. SX95HD




Spezifikationsangaben Rundschalttisch SX

(notwendige Angaben um die Dimensionierung des Schrittgetriebes zu errechnen)

B

D >
S |
- |
! =
P1 p‘
|
A
Bezeichnung Abkiirzung Einheit Wert
Durchmesser desTellers A mm
Abstand Werkstickmitte zur Mitte B mm
des gegeniiberliegenden Werkstiickes
Groe Werkstlckes D mm
Gewicht des Tellers (P) P kg
oder Angabe von Durchmesser=0, 1] mm
Hohe (H) und Material (z.B. Al fir Aluminium) H mm
Material
Gesamtgewicht des Werkstlickes + Gewicht der Aufnahme x P1 kg
Anzahl der Stationen
Anzahl der Schritte N Anzahl
Verfahr- bzw. Schaltzeit ts Sek.
Standzeit td Sek.
Zykluszeit (Schaltzeit + Standzeit) tc Sek.




Einbauposition B Einbauposition D

) Olbefiillung
Seite U Abtriebs- Abtriebs-
welle
welle
Seite Y Seite U
\Seite Y
Antriebs-
S‘?:i(t):; < welle  Olablassloch
Seite W Seite Z (untenl Antriebswelle

Ermittlung des Getriebecodes

SX60HD 6 S16 270 - W - 3 - B mit Motor und Getriebeposition 4EY

= Grosse/Serie

= Anzahl der Schritte

= Kurvenrollendurchmesser in 1/16 Zoll
= Lange der Schaltperiode

= Montageflache

= Lage des Antriebswellenendes

= Einbaulage

l YY YY VYY

An bau pOSition MOtOI' Bitte ankreuzen
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MEDIZINTECHNI F + VERPACKUNGSINDUSTRIE

Modulare Elemente fiir die Industrialisierung

FREE TO DESIGN

ELCOM DEUTSCHLAND
Winkelsweg 178-180

40764 Langenfeld
Germany

Phone: 02173 -2757-300
Fax: 02173-2757-301
e-mail: info@elcom-automation.de
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